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Gebruiksaanwijzings (Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing) @

Wij feliciteren u met de aanschaf van een lasautomaat van het type GEOSTAR, voorzien van laskegel.

U hebt besloten een eerste klas laskegel-lasautomaat aan te schaffen, dat samengesteld is uit kwalitatief hoog-
waardige materialen. Dit apparaat werd coform de meeste recente Zwitserse technieken ontwikkeld en gefa-
briceerd Elke GEOSTAR wordt onderworpen aan een strenge kwaliteitsinspectie voordat het lasapparaat onze
fabriek in Zwitserland verlaat.

Lees de gebruikershandleiding aandachtig door voordat u het lasapparaat gaat
L gebruiken. Bewaar de gebruikershandleiding om die later te kunnen raadplegen.

Leister GEOSTAR G5/G7
Lasautomaat, voorzien van laskegel

Toepassing

* GEOSTAR G5/G7
Voor het lassen van overlappen en het confectioneren van folie en afdichtstroken.
Breedte van de overlap: max. 150 mm.
¢ Vorm van de lasnaad
Lasnaden met een vorm conform DVS* 2225 deel 1 en deel 4, ASTM, TWI en verder de nationale normen zijn
mogelijk.
Naar behoefte zijn andere afmetingen mogelijk.
*DVS: Deutscher Verband flir Schweisstechnik [Bondsduitse lastechnische vereniging]

GEOSTAR G5 Materiaal Richtwaarde voor de materiaaldikte
Koper PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0.8...3,0 mm
Staal PVC-P 0.8 ...3,0 mm
GEOSTAR G7 Materiaal Richtwaarde voor de materiaaldikte
Koper PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0... 3,0 mm

Andere materialen op aanvraag

Voor het lassen van materialen, gemaakt van PVC moet u een daarvoor bedoeld type lasapparaat,
voorzien van stalen laskegel gebruiken.
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Waarschuwing

>® B> >

Er is sprake van levensgevaar als u het lasapparaat opent, omdat dan com-
ponenten en aansluitingen komen bloot te liggen die onder elektrische spanning
kunnen staan. Trek de netspanningstekker uit de contactdoos voordat u het lasap-
paraat gaat openen.

Bij ondeskundig gebruik van dit laskegelapparaat bestaat bij ondeskundig
gebruik gevaar voor brand en/of explosies, in het bijzonder in de nabijheid van
brandbare materialen en van explosieve gassen.

Gevaar voor verbranding! Raak de laskegel niet aan als die heet is.
Laat het lasapparaat afkoelen.

Sluit het lasapparaat via een contactdoos, voorzien van randaarde. Elke onder-
breking van of in de aardleider, binnen of buiten het lasapparaat, is gevaarlijk!
Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die van een aardleider is voorzien!

Raak beweegbare onderdelen van het lasapparaat niet aan. De kans bestaat
dat u wordt gegrepen en dat u met lasapparaat wordt meegetrokken of dat u in het
apparaat wordt getrokken.

Wees voorzichtig

® ®@ &

De nominale bedrijfsspanning, zoals vermeld op het lasapparaat, moet over-
eenstemmen met de hoogte van de netspanning.

Breng de hoofdschakelaar in de stand ‘Uit' als de netspanning mocht uitvallen.
|[EC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.156Q + j0.0980). Desgewenst uw elektriciteits-
bedrijf raadplegen.

Toepassing van een zwerf-/lekstroomstroomveiligheidschakelaar is bij de
toepassing van het lasapparaat op bouwplaatsen absoluut een vereiste om men-
sen te beschermen.

Gebruik het lasapparaat uitsluitend onder toezicht. Brandbare materialen kun-
nen opgewarmd raken, ook als ze zich buiten zicht bevinden.

Uitsluitend geschoolde vakmensen mogen het lasapparaat zelf gebruiken of
moeten toezicht houden op anderen die dat apparaat gebruiken. Voor kinderen is
het gebruik in het geheel verboden.

Bescherm het lasapparaat tegen vocht en nattigheid.
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Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz bevestigt dat dit product in de door
ons in omloop gebrachte uitvoering aan de eisen van de volgende EU-richtlijnen voldoet.

Richtlijnen:

Geharmoniseerde normen:

Kaegiswil, 13.01.2015

Verwijdering

2006/42

2004/108 (tot 19.04.2016), 2014/30 (vanaf 20.04.2016)

2006/95 (tot 19.04.2016), 2014/35 (vanaf 20.04.2016)

2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

e wa W Yafpo g 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Bied elektrisch werkende gereedschappen, toebehoren en verpakkingen aan voor milieuvriendelijk
hergebruik. Uitsluitend EU-landen: Voer het lasapparaat niet af via de inzameling van huishoudelijk

afval!

Technische gegevens

Type apparaat

* Spannung
Vermogen
Frequentie
Temperatuur,
traploos regelbaar

Aandrijving langzaam,
traploos regelbaar

Aandrijving snel,
traploos regelbaar

Samenvoegkracht, max.
Geluidemissieniveau
Maten (Ixb x h)

Massa (zonder netkabel)
Kenmerk vanconformitei
Beschermklasse |

Lasapparaat

Lengte van de laskegel
Breedte van de laskegel
Breedte van de lasnaad

GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
[V~] 120 200/220-240 220—-240
W] 1800 2800 2800
[Hz] 50/60 50/60 50/60
[°C] 80 ... 460 80 ... 460 80 ... 460
°F 176 ... 788 176 ... 788 176 ... 788
[m/min] 08..6 08..6 08..7
ft/min 2,6..19,6 2,6...19,6 2,6..229
[m/min] 15..12 15..12 1,5..12
ft/min 49..393 49..393 49..393
[N]/ [lbs] 1500/337 1500/337 1500/ 337
Lpa [dB] 60 60 60
[mm] 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
[kg] / [Ibs] 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
t €3 ce €3
@ D @
G5 G7
[mm] 90 130
[mm] 50 50
[mm] 2 x15 2x15

Technische wijzigingen voorbehouden. Andere versies op aanvraag

* De aansluitspanning is ni

et omschakelbaar
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Beschrijving van het lasapparaat

1. Kabel voor aansluiting op de netspanning
2. Hoofdschakelaar
3. Bedienmodule
4. Spanarm
5. Laskegel (wigvormig verwarmingselement)
6. Sleeptong
7. Spanhendel
8. Instelring voor de samenvoegkracht
9. Veiligheidbout voor de samenvoegkracht
10. Arrétering voor de spanhendel
11. Handgreep
12. Looprol aan de achterzijde
13. Steker van de laskegel

Hoofdschakelaar (2)

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Contactsysteem - boven

Contactsysteem - onder

Bovenste aandrijf-/aandrukrol

Onderste aandrijf-/aandrukrol

Looprol aan de voorzijde

Stelschroef voor het contactsysteem - boven
Stelschroef voor het contactsysteem - onder
Arréteerschroef voor het contactsysteem - boven
Arréteerschroef voor het contactsysteem - onder
Instelschroef voor de laskegel - verticaal
Arréteerschroef laskegel

Pendelkop

m Om de lasautomaat GEOSTAR met laskegel in te schakelen of uit te schakelen

Bedienmodule (3)

«e-Drive»
De «e-Drive» fungeert als navigator.
Deze kent twee functies:

Draai naar links of naar rechts om verschillende menu's
op te roepen of om waarden in te stellen.

indrukken om te bevestigen of om te
activeren.
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Bedienmodule
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Gebruik de handgreep op het lasapparaat
en de draaggreep van de transportkist niet
voor het transporteren van dat apparaat
en/of die kist met behulp van een kraan.

Voor het transport van de machine moet een
hiervoor geschikt transportmiddel worden
gebruikt.

A\
N

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Toets 'Omhoog'

Toets 'Omlaag’

Toets "Verwarming Aan/Uit"
Toets "Aandrijving Aan/Uit"
Status-LED

«g-Drive»

Functievenster
Arbeidsvenster

Statusbalk "Zone 1"
Statusbalk "Zone 2"

De laskegel (5) moet zijn afgekoeld
alvorens u het lasapparaat gaat trans-

porteren.

Bewaar geen brandbare mate-
rialen in de transportkist
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LED-uitlezing van de status 'Verwarming'

De LED bij de toets "Verwarming Aan/Uit" (29) indiceert de toestanden waarin de verwarming kan verkeren.

Status-LED (31)

tiebereik.

Verwarming Aan/Uit (29) Toestand Oorzaak
LED gedoofd De verwarming is uitgeschakeld.

De verwarming is ingeschakeld. De
LED knippert groen temperatuur ligt buiten het toleran-

LED licht permanent groen op

De verwarming is ingeschakeld. De
temperatuur ligt binnen het toleran-
tiebereik.

schijnt een storingmelding in het

Verschijnt er tijdens de werking van de verwarming een waarschuwing in de statusbalk "Zone 2" (36) of ver-
arbeidsvenster (34)? Dan is de betekenis ervan als volgt:

LED knippert rood

Waarschuwing van de verwarming

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen”.

LED licht permanent rood op

Storingmelding van de verwarming

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen".

LED-uitlezing van de status van de 'Aandrijving'.

De LED van de toets "Aandrijving Aan/Uit" (30) toont de toestand waarin de aandrijving verkeert als u conform

de voorschriften te werk gaat.

Status-LED (31)
Aandrijving Aan/Uit (30)

Toestand

Oorzaak

LED gedoofd

De aandrijving is uitgeschakeld.

LED licht permanent groen op

De aandrijving is ingeschakeld.

schijnt een storingmelding in het

Verschijnt er tijdens de werking van de aandrijving een waarschuwing in d

e statusbalk "Zone 2" (36) of ver-

arbeidsvenster (34)? Dan is de betekenis ervan als volgt:

LED knippert rood

De stroombegrenzer van de aandrij-
ving sprak aan.

Raadpleeg de rubriek "Waarschu-
wingen en storingmeldingen".

LED licht permanent rood op

De aandrijving vertoont een storing.

Raadpleeg de rubriek “Waarschu-
wingen en storingmeldingen".

Beschrijving van de bedi

enmodule

Toetsenbordmodus

Actuele selectie
Arbeidsvenster

Actuele selectie uit
het functievenster

Actuele selectie
Configuratiemenu

Omhoog (27)
Omlaag (28)

Wijzigen van de positie
binnen het arbeidsven-
ster.

Wisselen van func-
tie-uitlezing binnen het
arbeidsvenster.

Wijzigt de positie
binnen het configura-
tiemenu.

09

Verwarming
Aan/Uit (29)

Schakelt de verwarming
aan/uit

Schakelt de verwarming
aan/uit

Geen functie

Aandrijving
Aan/Uit (30)

Schakelt de aandrijving
aan/uit

Schakelt de aandrijving
aan/uit

Geen functie
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Beschrijving van de bedienmodule

Actuele selectie Actuele selectie Actuele selectie
Toetsenbordmodus uit het functie- . .
Arbeidsvenster venster Configuratiemenu
De ingestelde waarde
Indrukken_ wordt direct geaccep- De geselecteerde Selecteren van de gemar-
van «e-Drive»| teerd en de selectie functie wordt keerde positie g
() (32) springt direct terug naar | uitgevoerd. p
het functie-uitlezing.
. Instellen van de ge- " e Wijzigt de positie binnen
@ E;?Slr?‘?eian wenste streefwaarde in \é\ggzi't?;?nvﬁgtde het configuratiemenu
32) stappen van 5 °C resp. functievenster. e |nstellen van de vvaardpT van
0,1 m/min de geselecteerde positie
Beschrijving van het scherm
Statusbalk "Zone 1" (35)
Naam van de Actueel geselecteerde profiel. Bij profielnamen die langer zijn dan zes karakters,
opgeslagen waarde worden eerst de zes eerste karakters getoond en daarna de overige karakters.
230V Actuele netspanning op de netstekker
Statusbalk "Zone 2" (36)
Waarschuwing afgegeven I_.I Te lage elektri- Te hoge elektri-
(Raadpleeg de rubriek "Waarschuwingen sche spanning sche spanning

en storingmeldingen")

( Toetsblokkering ! l! Verwarming

(uitsluitend bij geactiveerde toetsblok- m=  (Uits|uitend bij geactiveerde verwarming)
kering)

Functievenster en arbeidsvenster

e Functievenster en arbeidsvenster tonen altijd het gemarkeerd getoonde veld/symbool van de actuele selectie.
Functievenster (33)

Betekenis Symbool | Betekenis
Vrije en op voorhand gedefinieerde
profielen selecteren Onderhoudsmenu
(uitsluitend oproepbaar na het invoeren van
Instellingen een wachtwoord)
Terug naar het arbeidsvenster
Opslaan

(direct verlaten van een menu)

Een niveau terug Geselecteerde positie wissen

FRORAME

Instellingen of urenteller terugstellen Geselecteerde positie bewerken

BEE
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Functievenster en arbeidsvenster

Arbeidsvenster (34)

Betekenis

Snelheid van de aandrijving [m/min/ft./min]

Snelheid van de aandrijving geblokkeerd [m/min/ft./min]

Temperatuur van de laskegel [°C/°F]

Samenvoegkracht [N/Ibs]

Informatievenster

Lasapparaat verkeert in de modus ‘Waakstand'. De verwarming schakelt af nadat
de teller teruggelopen tot nul.

Het lasapparaat vertoont een storing. Bovendien verschijnt een storingmeldcode
(het lasapparaat is niet langer gereed voor gebruik. Neem contact op met een
daartoe geautoriseerd onderhoudsbedrijf.

Raadpleeg de rubriek "Waarschuwingen en storingmeldingen".

> e CREREERA:

Waarschuwing:
Raadpleeg de rubriek "Waarschuwingen en storingmeldingen".

De pijl_omhoog en de voortgangsbalk indiceren dat de streefwaarde

(merkteken op de voortgangsbalk) nog niet is bereikt (te koud). De knipperende
waarde is de actuele temperatuurwaarde. De waarde naast de voortgangsbalk is in
de ingestelde streefwaarde.

De pijl_omlaag en de voortgangsbalk indiceren dat de streefwaarde (merkteken

op de voortgangsbalk) nog niet is bereikt (te heet). De knipperende waarde is de
actuele temperatuurwaarde. De waarde naast de voortgangsbalk is in de ingestelde
streefwaarde.

Hebt u "Toon ingestelde waarden" geactiveerd? Dan worden de actuele tempe-
ratuur (groot) en de streeftemperatuur (klein) getoond Standaardinstelling af fabriek.

Hebt u "Toon ingestelde waarden" gedeactiveerd? Dan verschijnt tijdens het
gebruik uitsluitend de actuele waarde (groot) of anders uitsluitend de streefwaarde
(groot).
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Overzicht over het arbeidsvenster

Uitlezing tijdens het
opstartproces

Tijdens het opstarten van
het lasapparaten worden
het versienummer van het
lasprogramma en het type
lasapparaat getoond.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Keuze van een profiel
Kies een door u gedefinie-
erd profiel. De manier van
selecteren van een profiel
staat gedetailleerd be-
schreven in de paragraaf
"Selecteer profiel".

2zau
Select Profile

L

Onderhoud

Is de intervalduur voor
onderhoud van het lasap-
paraat verstreken? Dat
verschijnt - na de uitlezing
tijdens de opstartfase - de
melding 'Onderhoudsbe-
urt'. Deze uitlezing verd-
wijnt na 10 s automatisch.
0ok kunt u de melding be-
vestigen door op «e-Dri-
ve» Q te drukken. Breng
nu het lasapparaat beslist
naar uw onderhoudsbed-
rijf.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Startuitlezing

De startuitlezing toont alle
streefwaarden en actuele
waarden. De verwarming
is nog niet ingeschakeld.
U kunt alle streefwaarden
nog instellen.

Instelling

Vanuit de basisinstelling
komt u via het menu 'Con-
figuratie' " bij de profielop-
slag, de waakstandfunctie
en de tandwieloverbren-
ging van de aandrijving.
Door "Geavanceerde mo-
dus" te selecteren komen
nog meer instelmogelijk-
heden beschikbaar.

2360
Selup
Standby »
Gear Ratio Drive Fast

advanced Mode [T

i

2300 L L L L 1 1

Setup
Save Profile 4
standby 3
Gear Ratio Drive Fast
advanced Mode (| il
Show Duty Info »
>

i

Z30l

0.0 7
% 25°c

0w
B

Opstartuitlezing 'Lassen’
Uitlezing  tijdens  het
opwarmproces

Definiéren van vrije
profielen

De manier van opslaan
van vrije profielen staat
beschreven in de para-
graaf "Definiéren van een
profiel".

2zau
Save Profile

EI

230l <]
0.0 R
A 160°C

) 380

s O
B
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Overzicht over het arbeidsvenster

Gereedheid

De modus 'Waakstand' is
geactiveerd Is de motor
uitgeschakeld, de ver-
warming geactiveerd en
drukt u tijdens de onder
"Waakstand-interval' geen
enkele toets in? Dan toont
het lasapparaat automa-
tisch weer het waakstand-
venster. Druk u binnen de
daarop volgende 180 s
niet op de toets «e-Dri-
ve» ﬁ? Dan schakelt de

=, .

verwarming  automatisch
uit. Vervolgens verschijnt
het woord 'Waakstand' op
het scherm Als u nu op de
toets «e-Drive» Q drukt,
dan gaat het Iasﬁf)paraat
over op de arbeidsmodus

In de fabrieksinstelling is
de modus 'Waakstand'
gedeactiveerd.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Gear Ratio Drive [over-
brengverhouding van de
aandrijving]

De waarde (snel/lang-
zaam) moet overeenstem-
men met de opstelling
van de Kkettingwielen in
de transmissie. Paragraaf
"Wisselen van transmis-
sietrap”

238
—_

Setup
Save Profile »

standby 3

G
s
AdvancedMode [ i)

Show Duty Info 3
2 —

Show Duty Info
[toon gebruiksinformatie]

Hours Drive:

[aantal bedrijfsuren van
de aandrijving]

Actuele aantal bedrijfsuren
van de aandrijving

Hours Heating:

[aantal bedrijfsuren van
de verwarming]

Actuele aantal bedrijfsuren
van de verwarming

Hours Machine:

[aantal bedrijfsuren van
de machine]

Actuele aantal bedrijfsuren
van de machine

Day Distance:
[lastrajectlengte op de
actuele dag]

Actueel lengte van het af-
gelegde

lastraject (terugstelbaar)

Total Distance:

[totale lengte van het
lastraject]

Totaal afgelegde lastraject

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam

Total Distance 245 m

Sl

Show General Info [toon
algemene informatie]

Firmware HMI: [harde
programmaversie van
de mens/machine-in-
terface]
Programmaversie van de
beeldschermmodule
(communicatiemodule).

Firmware Machine:
Software-Revision

Production Info:
Gegevens over het tijdstip
van fabricage en het fabri-
cagenummer

2360
General Info
Firmware Machine ¥1.00
Production Year 2014
Production Month 7

Production Day 25
R4

=T
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Overzicht over het arbeidsvenster

Uitlezing van waarschu-
wingen

De statushalk signaleert -
door symbool A\ te tonen
- dat een waarschuwing
werd afgegeven. In het
menu 'Waarschuwingen'
treft u gedetailleerde infor-
matie aan over de actuele
waarschuwing.

Z30l
—_—

Warnings

No Warning

ETim

Machine Setup [configu-
reren van de machine]

Select Unit:

[selecteer eenheden]
Instellen van de toe te
passen maateenheid (me-
trisch / imperial)

LCD Contrast

[contrast van het LCD]:
Instellen van het contrast
van het LCD

LCD Backlight:
[achterverlichting van
het LCD]

Instelling van de achterver-
lichting van het LCD

Key Backlight:
[achterverlichting van
de toetsen]

Instelling van de achter-
verlichting van het toet-
senbord

Z30l

—_—
Machine Setup

i rperis
LCD Contrast a

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Show Set Values

[toon de ingestelde
waarden]

Hebt u "Toon ingestelde
waarden"  geactiveerd?
Dan worden de actue-
le waarde (groot) en de
streefwaarde (klein) ge-
toond.

Fabrieksinstelling geac-
tiveerd.

230 L L L L 1 1

Selup

Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Reset to defaults
[terugstellen naar de
standaardwaarden]
Hebt u het menu "Terug-
stellen naar standaard-
waarden" gekozen en
bevestigd door de functie
te selecteren? Dan worden
alle klantspecifieke profie-
len gewist. Instellingen, die
u via het configuratiemenu
kunt wijzigen worden te-
ruggesteld naar de fab-
rieksinstellingen.

2o L L L L L L

Selup

ry
Show Warnings »
Machine Setup »
application Mode [l T)
showset values ([0

Reset to defaults 4

0

Applicatiemodus

Hebt u de 'Applicatiemo-
dus' geactiveerd? Dan
toont het arbeidsvenster
(34) gedetailleerde gege-
vens over de belasting van
aandrijving en verwarming.

w |Drive @ 48X SBrA
Heat  =1@@% 27910

I Heat = 184 C
Mains & S8 Hz

z30U
—_—

Setup
=
Show General Info 3
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [ i)
[_J0)

Show Set Yalues
>

L
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Menuvoering

Wi leister.con Z30l
———

Automatic Welder
GEOSTAR G7

\ 4

Leister Technologies A Mamie_n.ance
Switzerland Ser\ncmg

Software Release 188 m

238U L

0.0 & =

4.0

) 25

N i m
Select Profile 0.0 =
40

BASIC

2 160°C
) 380
>
O
o B
\ 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h U|ts|u|tend besch|kbaar |n de
Advanced Mode E Day Distance 26m "Geavanceerde modus"
Total Distance 245m
i L
|236u““||‘|236u‘||||| |236U\||||| R0, 233“'..\\\||
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Pvrnduction Day 5
=l M M A Bl
230, 20, 20, =0, zau, ,
Selup Setup Setup Setup Selup
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Arbeidsomgeving / veiligheid

Gebruik het apparaat uitsluitend in de open lucht en in goed geventileerde ruimten. Let erop dat het materiaal
tijdens het lassen niet verbrandt.

Raadpleeg het door de fabrikant verstrekte informatieblad betreffende de materiaalveiligheid en volg de aanwijzin-
gen op.

Inspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/
of mechanische beschadigingen vertonen. Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die
van een aardleider is voorzien!

U mag een laskegel-lasautomaat niet gebruiken in een explosiegevaarlijke of ontviam-
bare omgeving. Let er tijdens het lassen op dat u en het lasapparaat stabiel staan. De
netaansluitkabel (1) moet vrij kunnen bewegen en mag de gebruiker noch een derde
tijdens de werkzaamheden niet hinderen.

Plaats de laskegel-lasautomaat op een horizontale, brandveilige ondergrond en houd
voldoende afstand tot brandbare materialen en explosieve gassen!

U kunt de laskegel-lasautomaat tijdens onderbrekingen van de werkzaamheden of tijdens het afkoelen in drie
verschillende standen wegzetten. U moet daarbij de spanhendel arréteren.

Verlengkabel
e | et bij de keuze van een verlengkabel op de juiste minimum- . 2
doorsnede van de aders in de kabel. 230 V-~ b!S 50m 3 x1.5 mm2
* Een verlengkabel moet zijn toegelaten voor de desbetreffen- b!s 100m 3 x 2.5mm
de werkplek (bijvoorbeeld buitenshuis) en voorzien zijn van het | 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
desbetreffende kenmerk. bis100m 3 x 2.5 mm?2

e Bij toepassing van een generator voor het opwekken van
elektriciteit geldt tevens voor het nominale vermogen van dat
aggregaat: 2 x nominale vermogen van de laskegel-lasautomaat en voorzien van een zwerf-/lekstroomveilig-
heidschakelaar.

* Het aggregaat moet geaard zijn.

Voorbereiding op het lassen

e Maximale breedte van de overlap: 150 mm.
e Afdichtstroken moeten tussen de overlapping evenals aan bovenzijde en onderzijde schoon en droog zijn.
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Instellen van de lasparameters

LET OP:

De laskegel werd als fabrieksinstelling ingesteld op gebruik van membranen met een
dikte van 2 mm.

De laskegel (5) moet zijn afgekoeld alvorens u het lasapparaat gaat instellen.

Bij het sluiten van de spanarm (4) bestaat gevaar voor beknelling.

Schakel uw GEOSTAR uit via de hoofdschakelaar (2) en scheid het apparaat van het elekriciteitsnet.

Samenvoegkracht- en contactsysteem

A. Druk op de arrétering van de spanhendel (10) en zwenk de spanhendel (7) omhoog tot de arrétering
aangrijpt. Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11) . Ontgrendel de
veiligheidbout voor de samenvoegkracht (9) door aan deze bout te trekken en die een kwart slag (90°) te
verdraaien. Stel de spanarm (4) via de instelring voor de samenvoegkracht(8) in op maximale opening.

11 . 4

B. Los in ongespannen staat de arréteerschroef van het contactsysteem_boven (21) en de arréteerschroef
van het contactsysteem_onder (22). Verdraai de stelschroef van het contactsysteem_boven (19) en de
stelschroef van het contactsysteem _onder (20) met behulp van een inbussleutel (sleutelwijdte 4 mm) tot
er voldoende vrijheid met de laskegel (5) bestaat.
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Instellen van de lasparameters

C. Voer een teststrook (onderste en bovenste membraan) van het aan elkaar te lassen materiaal tussen de bo-
venste en onderste aandrijf-/aandrukrol (16/17) en tussen het onderste en bovenste contactsysteem
(14/15) en de laskegel (5) door. Druk op de arrétering van de spanhendel (10) en sluit de spanarm (4) met
behulp van de spanhendel (7). Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11) .
Verdraai de instelring voor de samenvoegkracht(8) zo ver tot de aandrukrollen licht in aanraking komen met
het te lassen materiaal.

11

77—

8

D. Sluit de GEOSTAR aan op het elektriciteitsnet en breng de hoofdschakelaar (2) in de stand 'Aan’. Druk op
de arrétering van de spanhendel (10) en zwenk de spanhendel (7) omhoog tot de arrétering van de
spanhendel (10) aangrijpt. Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11) .
Verdraai de instelring voor de samenvoegkracht (8) tot de samenvoegkracht bij gespannen spanarm (4) en
de ingelegde teststrook overeenkomt met de gewenste waarde. Vervolgens laat u de membraan in gespannen
staat ongeveer 2 s bij de laagste snelheid over de laskegel (5) glijden. Op die manier brengt u de laskegel (5)
in de definitieve positie.

11 10 7 8

LET OP:
Bij het overschrijden van de maximale samenvoegkracht van 1500 N kunnen
mechanische beschadigingen ontstaan.

Raak beweegbare onderdelen van het lasapparaat niet aan. De kans bestaat dat u
S\ wordt gegrepen en dat u met lasapparaat wordt meegetrokken of dat u in het apparaat

wordt getrokken.
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Instellen van de lasparameters

E. Breng- in gespannen staat en bij de ingestelde samenvoegkracht - eerst het contactsysteem_onder (15) met
behulp van de stelschroef voor het contactsysteem_onder (20) en vervolgens het contactsysteem_boven
(14) met behulp van de stelschroef voor het contactsysteem_boven (19) in de richting van de laskegel (5)
tot de teststrook enigszins wordt vastgeklemd. Door de membranen handmatig te bewegen moeten de aan-
drukrollen van het contactsysteem_boven (14) en die van het contactsysteem_onder (15) gaan draaien.

14 5

F. Ziin de contactsystemen_boven en _onder (14/15) ingesteld? Laat dan het restant van de membraan over
de laskegel (5) lopen. Zie erop toe of de laskegel (5) zich in horizontale positie verder verplaats naar de bo-
venste en onderste aandrijf-/aandrukrollen (16/17). Is dat het geval? Dan is de aandrukkracht van het bo-
venste en onderste contactsysteem (14/15) te hoog en moet u opnieuw instellen. Breng de hoofdschake-
laar (2) in de stand 'Uit' en scheid uw GEOSTAR van het elektriciteitsnet. Arréteer vervolgens de stelschroeven
voor het contactsysteem_boven en _onder (19/20) door de arréteerschroeven voor het contactsysteem
boven en onder (21/22) te arréteren.

G. Druk op de arrétering van de spanhen-
del (10) en zwenk de spanhendel (7)
omhoog tot de arrétering aangrijpt. Houd
daartoe met uw andere hand de lasauto-
maat vast bij de handgreep (11). Neem
de teststrook weg.
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Beschrijving van de functie

Verwarmingssysteem:

e U kunt de temperatuur van de laskegel instellen op een waarde tussen 80 °C en 420 °C. De instelling wordt
verder elektronisch geregeld.

e De temperatuurinstelling verloopt in stappen van 5 °C.

Samenvoegkracht

¢ De samenvoegkracht is traploos instelbaar. De samenvoegkracht wordt via de spanhendel (7) en de spanarm
(4) overgedragen op de bovenste en onderste aandrijf-/aandrukrollen (16/17). De pendelkop (25) borgt een
gelijkmatig samenvoegtraject op beide deelnaden (C en D) evenals op een naad zonder testkanaal.

Snijmodel van een overlappende las

Samenvoegtraject = a-b

a. Dikte van de bovenste en onderste afdichtstrook
b. Dikte van de lasnaad e |
c. Deslnaad 1 g | gt .
p i B et | ¥
d. Deelnaad 2 ix ! Iy 2%
e. Testkanaal 2l
Aandrijving

¢ De aandrijving is een dubbelwerkend aandrijfsysteem, dat traploos instelbaar is en dat elektronisch wordt aan-
gestuurd.

e U kunt de snelheid instellen in stappen van 0,1 m/min.

¢ De regelkring is zo gedimensioneerd dat de ingestelde lassnelheid onafhankelijk van de belasting constant blijft.
Een planetaire transmissie brengt de krachten over op de bovenste en onderste aandrijf-/aandrukrollen (16/17).

Instellen van snelheid en temperatuur voorafgaand aan het lassen

Is de aandrijving uitgeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur' en ‘snelheid" als volgt via het
arbeidsvenster (34) in:

e Met behulp van de pijltoetsen'Omhoog' (27) en 'Omlaag' (28) kunt u de cursor op de gewenste arbeidsvenster
(34) instellen.

* Door aan «e-Drive» € te draaien kunt u daama de streefwaarde instellen. De ingestelde waarde wordt onmid-
dellijk geaccepteerd.

* Na 5 s of door op «e-Drive» @ te drukken kunt u het functievenster oproepen.

27@ 0.0 5

o [l =g “

32
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Instellen van snelheid en temperatuur tijdens het lassen

Is de aandrijving ingeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur' en ‘snelheid' als volgt via het ar-
beidsvenster (34) in:

e Tijdens het lassen is de functie-uitlezing 'snelheid' (34) geblokkeerd.

e Door kortstondig op «e-Drivg\@ te drukken geeft u de instelling van de snelheid vrij en kunt u die snelheid
wijzigen door aan «e-Drive» @ te draaien.

e Na 5 s of door op «e-Drive» C@J te drukken wordt de snelheid weer geblokkeerd.

e J kunt dan de snelheid niet meer wijzigen.

e Met behulp van de pijitoets 'Omlaag' (28) kunt u de cursor op de arbeidsuitlezing 'Verwarming' plaatsen en
door aan «e-Drive» /@ te draaien kunt u de streefwaarde voor de temperatuur wijzigen. De ingestelde waarde
wordt onmiddellijk geaccepteerd.

Snelheid geblokkeerd Snelheid vrijgegeven Snelheid geblokkeerd

( 7 2360 piid r 7 2380 W
) ) 4.0 ) 4.0

Starten van het lasapparaat

e Monteer de bijbehorende aandrijf-/aandrukrollen (16/17) en de stel de gewenste overbrengverhouding in (zie
paragraaf "Wisselen van transmissietrap").

Sluit het lasapparaat aan op het elektriciteitsnet. De nominale bedrijfs-
@ spanning, zoals vermeld op het lasapparaat, moet overeenstemmen met
de hoogte van de netspanning.

e De laskegel werd ingesteld op een fabriekinstelling voor membranen met een dikte van 2 mm
(zie de paragraaf "Fabrieksinstelling voor de stand van de laskegel).
e Schakel uw laskegel-lasautomaat aan via de hoofdschakelaar (2).
e Stel de samenvoegkracht, het contactsysteem en de onderste aandrijf-/aandrukrol (17) in (zie de paragraaf
“Instellen van de lasparameters" en "Verstellen van de onderste aandrukrol®).
e Stel de lasparameters (temperatuur/snelheid) in (zie de paragraaf "Instellen van snelheid en temperatuur vooraf-
gaand aan het lassen"). ,
akel de verwarming in via de toets "Verwarming Aan/Uit" [&L| . U moet daarbij de toets 'Verwarming'
1 s lang ingedrukt houden. Vervolgens weerklinkt een akoestisch signaal en op het scherm verschijnt de
melding "Verwarming ingeschakeld".
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Lasproces

Wilt u de laskegel-lasautomaat gaan gebruiken? Dan moet u eerst testlassen maken aan de
hand van de lashandleiding van de fabrikant en aan de hand van nationale normen of richtli-
jnen. De testlassen moeten worden beproefd.

e De laskegel moet op temperatuur zijn.
e Schakel de aandrijving in via de toets "Aandrijving Aan/Uit" @gﬂ .

¢ Sluit de spanhendel (7) door op de arrétering van de spanhendel (10) te drukken. Houd daartoe met uw ande-
re hand de lasautomaat vast bij de handgreep (11). De laskegel wordt automatisch op de juiste positie geplaatst.

e Inspecteer doorlopend de positie, de uitlijning en de lasparameters.

e \oer de lasautomaat via de handgreep (11) langs de overlapping.

e 70 nodig kunt u door kortstondig op «e-Drive" @ & /@ te drukken en daarna te draaien nog tijdens het lassen
de snelheid wijzigen (zie paragraaf “Instellen van snelheid en temperatuur tijdens het lassen”).

¢ Ontspan de spanarm (4) door de arrétering van spanhendel (10) in te drukken en de spanhendel (7) 1 cm
voor het einde van de lasnaad te ontspannen. Houd daartoe met uw andere hand de lasautomaat vast bij de
handgreep (11). Nu kunt u de laskegel-lasautomaat uitnemen.

LET OP!
A De bovenste aandrijf-/aandrukrol (16) en de onderste aandrijf-/aandrukrol (17) mogen niet
zonder lasmateriaal tegen elkaar aan lopen.

Uitschakelen van het lasapparaat

e Schakel de aandrijfmotor uit door kortstondig op de toets 'Aandrijving' |
uit door op de toets 'Verwarming' (B te drukken. U moet daarbij de toets 'Verwarming' |}
drukt houden. Vervolgens weerklinkt een akoestisch signaal en op het scherm verschijnt de melding "Verwarming
uitgeschakeld".

¢ Maak de laskegel schoon van aangehecht lasmateriaal. Gebruik daarbij de meegeleverde messingborstel.

Laat na het lassen de laskegel (5) afkoelen.

Schakel de laskegel-lasautomaat uit door de hoofdschakelaar (2) in de stand 'Uit' te brengen en

door de netaansluitkabel (1) van het elekiriciteitsnet te scheiden.

21
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Uitlezing van de daglengte van het lastraject

De lengte van het gelaste traject wordt geregistreerd zodra de aandrijving loopt en als het arbeidsvenster (34) een
kracht van meer dan 200 N toont.

U kunt de daglengte van het lastraject als volgt laten uitlezen:

Niet in de lasmodus

e Stel met behulp van de pijltoetsen '0mhoog' (27) en 'Omlaag' (28) de cursor op de snelheid in het arbeids-
venster (34).

e Houd 5 s lang «e-Drive» @ ingedrukt.

e De uitlezing van de snelheid toont nu de waarden van de die dag afgelegde lastraject en de lengte van het totaal
afgelegde lastraject.

e Door kortstondig op «e-Drive» @ te drukken toont het arbeidsvenster (34) weer de snelheid.
Uitlezing inclusief dagtrajectlengte

- Q . 2300
] — = |

5 s ingedrukt houden

Qo
=
1x kortstondig indrukken

Tijdens het lassen

e Tijdens het lassen is het functievenster 'Snelheid' (34) geblokkeerd.

e Door kortstondig op «e-Drive» @) te drukken geeft u de instelfunctie voor de snelheid vrij.

e Houd 5 s lang «e-Drive» @J ingedrukt.

e De uitlezing van de snelheid toont nu de waarden van de die dag afgelegde lastraject en de lengte van het totaal
afgelegde lastraject.

e Door kortstondig op de «e-Drive» @ te drukken toont het arbeidsvenster (34) weer de snelheid en wordt het
functievenster ‘Snelheid" geblokkeerd.

Snelheid geblokkeerd Snelheid vrijgegeven Uitlezing inclusief dagtrajectlengte

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Y

A\ 4
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Wissen van de daglengte van het lastraject

P
e Draai in het functievenster (33) aan «e-Drive» @ en kies het menu 'Instellingen’ .
® Druk kortstondig op «e-Drive» @
—
e Kies uit menu 'Configuratie' de optie "Toon gebruiksinformatie" door aan «e-Drive» @ te draaien en kortstondig
in te drukken ~y,.
N
e Kies door aan «e-Drive» @ te draaien de 'dag-trajectlengte' en druk kortstondig op «e-Drive» qu .
* Het symbool voor de urenteller is nu gemarkeerd. Druk op «e-Drive» qu om de keuze te bevestigen.
e De daglengte van het lastraject is nu gewist.

I . . N n .
e Draai in het functievenster (33) aan «e-Drive» @ en kies het symbool "Terug naar het arbeidsvenster" m

238 L 1 1 1 1 L 2300 L L L L 1 1 23y L 1 1 1 1 1 238 1 1 L L L 1

@ 0 0 m_ Setup Duty Info Duty Info
- min
40| |Standby ¥ |Hours Drive th| | HoursDrive 1h
@ 25 °on Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

380 advanced Mode (1 il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info » Day Distance 26 m| Day Distance 26m

Show General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
>

2 A B Sl & S

Toetsblokkering

Door tegelijk en gedurende minstens 2 s de toetsen 'Omhoog' en 'Omlaag' (27/28) in te drukken blokkeert u,
resp. Deblokkeert u de toetsen.

Keuze van een profiel

¢ De GEOSTAR beschikt over tien vrij definieerbare profielen.

e Door het symbool in het functievenster (33) te kiezen roept u het menu "Selecteer profiel" op. Met behulp
van de toetsen 'Omhoog' en 'Omlaag' (27/28) kunt u een profiel kiezen en door op «e-Drive» Q&P te drukken
kwiteert u uw keuze.

 Wijzigt u de streefwaarden (profielen 2 ... 10) tijdens het bedrijf? Dan worden die niet in het profiel opgeslagen.

e Schakelt u de machine uit en vervolgens weer aan? Dan verschijnen altijd de in het profiel gedefinieerde waarden.

¢ Het actueel geselecteerde profiel verschijnt links in de statusbalk "Zone 1" (35).

e Kies het profiel 'BASIC' als u na het opnieuw inschakelen van de machine de laatst ingestelde waarden wilt
gebruiken.

o Hebt u het profiel 'BASIC' geselecteerd? Dan toont statusbalk "Zone " 1 (35) niet het profiel '‘BASIC' maar de op
het lasapparaat aangelegde elektrische spanning.

Naam van het profiel Uitlezing van de spanning
357 REC 357 230U L

0.0 % 0.0
% 25:c % 25°c

0w 0w
B e
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Invoer van namen of wachtwoorden

In de modus ‘Toetsenbord' kunt u namen definiéren of wachtwoorden invoeren met een maximale lengte van twaalf
karakters.

Toetsenbord Keuze van karakters (37) Keuze van symbolen (38)

@ @ gmézg(%) Verticale karakterkeuze

«e-Drive» (32)

draaien horizontale keuze van een karakter | horizontale keuze van een symbool

indrukken Gekozen karakter bevestigen Gekozen symbool bevestigen

(2]
@ «e-Drive» (32)
=

Wisselen tussen hoofdletters en kleine letters

Verplaatsen van de cursorpositie binnen de naam

0
EEEE 7

Invoegen van een spatie

Wissen van een enkel karakter (het karakter links van de cursor)

Door dit symbool te selecteren oproepen van het
functievenster (33)

[ 8|l 5 | [=

Definiéren van profielen

In menu "Profiel opslaan" kunt u de instellingen voor de streefwaarden van parameter en snelheid opslaan onder
door u gewenste namen (zie paragraaf "Invoeren van namen of wachtwoorden").
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Definiéren van profielen

Instellen van een nieuw profiel: —

e Stel in het arbeidsvenster (34) de gewenste streefwaarde in met behulp van de «e-Drive» @

e Kies in het functievenster (33) met behulp van de «e-Drive» @ het menu 'Instellingen' en kwiteer uw
keuze door op «e-Drive» @ te drukken. .

e Kies in menu 'Configuratie' de optie "Profiel opslaan" met behulp van «e-Drive» @ en kwiteer uw keuze door
op «e-Drive» @ te drukken. .

e Kies het profiel "Door gebruiker gedefinieerd" met behulp van de «e-Drive» @ en kwiteer uw keuze door op
«e-Drive» qu te drukken. .

e Kies met behulp van de «e-Drive» @ het symbool "Geselecteerde positie bewerken" in het functie-
venster (33) en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» % te drukken.

 Voer de gewenste naam voor het profiel in (zie paragraaf "Invoeren van namen en wachtwoorden"), kies vervol-
gens het symbool en kwiteer invoer en keuze door op «e-Drive» @ te drukken.

¢ Kies in het functievenster (33) het door u geselecteerde symbool 'Opslaan’ door aan de «e-Drive» @ te
draaien en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» te drukken. Het profiel werd met succes opgeslagen.

2zl L) 230, 2300, ,

Save Profile Save Profile ABC

User-defined

0 Y I i
I |

BJa B O B BHe W Sis B B

Bewerken van een bestaand profiel

e Stel in het 3r\beidsvenster (34) de gewenste streefwaarde voor temperatuur en snelheid in met behulp van
«e-Drive» .

Py

e Kies in het functievenster (33) met behulp van «e-Drive» @ het menu 'Instellingen' en kwiteer uw
keuze door op «e-Drive» @ te drukken. .

e Kies in menu 'Configureren' met behulp van de «e-Drive» @ de optie "Profiel opslaan” en kwiteer uw keuze
door op «e-Drive» @ te drukken.

e Kies het te bewerken profiel en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» @ te drukken.

e Kies in het functievenster (33) het symbool "Geselecteerde positie bewerken" en kwiteer uw keuze door
op «e-Drive» @ te drukken.

e \oer de gewenste naam van het profiel in (zie paragraaf "In voeren van namen of wachtwoorden"), kies vervol-
gens met behulp van «e-Drive» @ het symbool en kwiteer uw keuze door op «e-Drive» C@) te drukken.

o Kwiteer in het functievenster (33) het geselecteerde symbool 'Opslaan’ door op «e-Drive» qp te drukken.
Het profiel werd met succes opgeslagen. =

| REC REC

Ly L
Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si
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Onderbreking van de netspanning

Status van het lasapparaat voorafgaande
aan de onderbreking van de netspanning

Duurtijd
Onderbreking van
de netspanning

Status van het lasapparaat na
onderbreking van de netspanning

De aandrijving en de verwarming zijn inge-

Het lasapparaat werkt zonder beveili-
ging tegen opnieuw aanlopen door en

schakeld (lasproces)

schakeld (lasproces). =98 wel met dezelfde instelling als voordat
de netspanning werd onderbroken.
De aandrijving en de verwarming zijn inge- S5 Het lasapparaat start en het scherm

leest de startinformatie uit.

Het lasapparaat verkeert niet in de status
"Las-proces'.

Het lasapparaat start en het scherm
leest de startinformatie uit.

Verstellen van de hoogte van de looprollen
Door de looprollen voor (18) en achter (12) te verstellen kunt u de bodemvrijheid vergroten of verkleinen.

A. Los de cilinderschroeven (39) met behulp
van een inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm)
en neem de schroeven uit.

¥— |

B. Stel de rolhouder voor (40) en de rolhou-
der achter (41) in op de gewenste hoogte.

40

C. Haal de cilinderschroeven (39) aan met
behulp van een inbussleutel
(sleutelwijdte 5 mm).

39

\
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Wisselen van transmissietrap

Transmissietrap 'Langzaam' Transmissietrap 'Snel'

Met de transmissietrap 'snel' beschikt de machine over minder voedingssnelheid
(kleiner koppel).

A. Los de neerlaatschroeven (42) met
behulp van een inbussleutel (sleutelwijd-
te 3 mm) en neem het deksel van de
transmissie (43) weg.

B. Los de cilinderschroeven (44) met be-
hulp van een inbussleutel (sleutelwijdte
4 mm) en neem die inclusief de sluitring
(45) weg. Trek het Kklein kettingwiel
(46) en het grote kettingwiel (47) in-
clusief de ketting (48) van de as weg.

C. Draai het grote kettingwiel (47) en
het kleine kettingwiel (46) inclusief de
ketting (48) een halve slag (180°) om
en plaats die kettingwielen weer op de
as. Monteer de cilinderschroeven (44)
inclusief de sluitringen (45) en draai de
schroeven vast met een aanhaalmoment
van 6 Nm.
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Wisselen van transmissietrap

D. Monteer het transmissiedeksel (43)
inclusief de verzonken schroeven (42).

E. Aanpassing van de overbrengver-
houding
e Kies in het functievenster (33) met
behulp van «e-Drive» lrEtelling'
en kwiteer vervolgens € & @
e Kies daarna "Overbrengverhouding van
de Aandrijving" door aan «e-Drive» te
N
draaien en kwiteer € & @
N
® Kies door aan «e-Drive» @ te draai-
en voor ‘langzaam' of 'snel' en kwi-
teer uw keuze door op «e-Drive»
te drukken.
e Kies in het functievenster (33) met
. PN
behulp van «e-Drive» @ het symbool
"Terug naar het arbeidsvenster"

[

42

43

Verstellen van de aandrukrol_onder

Bij de fabriekinstelling is de onderste
aandrijf-/aandrukrol (17) 2 mm verzet.

U kunt de onderste aandrijfrol horizontaal
verschuiven om een eventueel verzet van de
bovenste aandrijfrol ten opzichte van de on-
derste aandrijfrol te compenseren.

Zou u tijdens het testlassen een verzet van
het bovenste lasspoor ten opzichte van het
onderste lasspoor moeten maken (zie af-
beelding rechts), dan moet u dit compense-
ren door de onderste aandrijf-/aandrukrol
(17) te verschuiven.

¢ | 0s de madeschroef (49) met behulp van
een inbussleutel (sleutelwijdte 3 mm) in
het midden van de onderste aandrijf-/
aandrukrol (17).

e \erschuif de onderste aandrijf-/aandru-
krol (17) in dezelfde mate als het verzet
van de rollen tijdens het testlassen groot
is.

¢ Haal de madeschroef (49) van de onder-
ste aandrijf-/aandrukrol (17) weer aan.

)
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Vervangen van de aandrukrollen

Afhankelijk van de toepassing kunt u verscheidene aandrijf-/aandrukrollen gebruiken (zie 'Toebehoren').

Demontage van de onderste aandrijf-/
aandrukrol (17):

Volgorde nr. 1 ... 3

Montage van de onderste aandrijf-/

aandrukrol (17):
Omgekeerde volgorde nr. 3 ... 1

1. Madeschroef
2. Aandrukrol
3. Spie

Demontage van de bovenste aandrijf-/
aandrukrol (16):
Volgorde nr. 1... 8

Montage van de bovenste aandrijf-/
aandrukrol (16):
Omgekeerde volgorde nr. 8 ... 1

1. Schroef met verzonken kop
2. Beschermplaat voor de pendelkop
3. Madeschroeven
4. As

5. Madeschroef
6. Aandrukrol
7. Aandrijfas boven
8. Spie

29
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Omwisselen van de laskegel

Vergewis u er - voorafgaand aan de demontage - ervan dat het lasapparaat is uitgeschakeld via de
hoofdschakelaar (2) en dat de netaansluitkabel van het elektriciteitsnet is gescheiden.

A. Draai de ring bij de stekker van de laskegel (13) tegen de richting van de klok in tot aan de aanslag.
Trek de stekker (13) van de laskegel ) van het lasapparaat af.
Los de arréteerschroef laskegel (24) met behulp van de inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm).

C. Los de cilinderschroeven (50) met behulp van de inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm).
Trek de laskegelmodule naar achteren toe weg.

Plaats de nieuwe laskegel (5) in die geleiding (51).
Draai de arréteerschroef laskegel (24) aan.
Draai de cilinderschroeven (50) vast met een aanhaalmoment van 8,8 Nm.

Steek de stekker van de laskegel (13) weer in de contactbus (54) en draai de ring op de stekker van de
laskegel (13) met de richting van de klok mee vast tot die vastklikt.

@

o mmo

LET OP:
Na het vervangen van de laskegel moet u beslist de fa-
brieksinstelling (stappen A-D) selecteren  (zie paragraaf
“Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel").
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Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

De fabrieksinstelling van de laskegel werd ingesteld opmembranen van 2 mm dik. Met deze stand van de laskegel
kunt u materialen met een dikte van 1 ... 3 mm lassen.

A. Druk op de arrétering van de span- 11—
hendel (10) en zwenk de spanhendel '
(7) omhoog tot de arrétering aangrijpt.
Houd daartoe met uw andere hand de
lasautomaat vast bij de handgreep (11).
Ontgrendel de veiligheidbout voor de
samenvoegkracht (9) door aan de bout
te trekken en die een kwart slag (90°) te
verdraaien. Stel de spanarm (4) via de
instelring voor de samenvoegkracht
(8) in op maximale opening.

B. Bereid een teststrook met een dikte van
2 mm voor.

200

C. Verticale instelling van de laskegel: 500
Los twee cilinderschroeven (55) een
beetje met behulp van de inbussleutel
(sleutelwijdte 5 mm). Door de stel-
schroef verticaal voor de laskegel
(23) te verdraaien met behulp van de
inbussleutel (sleutelwijdte 5 mm) stelt u
de hoogte van de laskegel (5) in. Voor
een correcte instelling moeten de cil-
inderschroeven (55) zich halverwege
de langsboringen bevinden. Draai de
cilinderschroeven (55) vast met een
aanhaalmoment van 8,8 Nm.
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Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

D. Los in ongespannen staat de arréteer-
schroef van het contactsysteem bo-
ven (21) en de arréteerschroef van het
contactsysteem onder (22). Verdraai
de stelschroef van het contactsys-
teem boven (19) en de stelschroef van
het contactsysteem onder (20) met
behulp van een inbussleutel (sleutelwijd-
te 4 mm) tot er voldoende vrijheid met de
laskegel (5) bestaat.

E. Voer een teststrook (onderste en boven- 1
ste membraan) van het aan elkaar te
lassen materiaal tussen de bovenste en
onderste aandrijf-/aandrukrol (16/17)
en tussen het onderste en bovenste
contactsysteem (14/15) en de las-
kegel (5) door. Druk op de arrétering
van de spanhendel (10) en sluit de
spanarm (4) met behulp van de span-
hendel (7). Houd daartoe met uw andere
hand de lasautomaat vast bij de hand-
greep (11). Verdraai de instelring voor
de samenvoegkracht (8) zo ver tot de 14 15 16 17
aandrukrollen licht in aanraking komen
met het te lassen materiaal.
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Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

F. Sluit de GEOSTAR aan op het elektri-
citeitsnet en breng de hoofdschake-
laar (2) in de stand 'Aan’. Druk op de
arrétering van de spanhendel (10) en
zwenk de spanhendel (7) omhoog tot
de arrétering van de spanhendel (10)
aangrijpt. Houd daartoe met uw andere
hand de lasautomaat vast bij de hand-
greep (11). Verdraai de instelring voor
de samenvoegkracht (8) tot de samen-
voegkracht bij gespannen spanarm (4)
en de ingelegde teststrook overeenkomt
met de gewenste waarde. Vervolgens
laat u de membraan in gespannen toe-
stand ongeveer 2 s lang bij de laagste
snelheid over de laskegel (5) glijden. Op
die manier brengt u de laskegel (5) in de
definitieve positie.

LET OP:
Bij het overschrijden van de
maximale  samenvoegkracht

van 1500 N kunnen mechani-
sche beschadigingen ontstaan.

(o]

/s s
ED,
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<
JED e
@ao R
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Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

G. Breng- in gespannen staat en met de
ingestelde samenvoegkracht - eerst het
contactsysteem onder (15) met behulp
van de stelschroef voor het contact-
systeem onder (20) en vervolgens het
contactsysteem boven (14) met be-
hulp van de stelschroef voor het con-
tactsysteem boven (19) in de richting
van de laskegel (5) tot de teststrook
enigszins wordt vastgeklemd.
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Fabrieksinstelling van de stand van de laskegel

H. Zin de bovenste en onderste cont-

actsystemen (14/15) ingesteld? Dan
laat u het restant van de membranen
over de laskegel (5) lopen en ziet u
erop toe of de laskegel (5) verder in
horizontale positie naar de bovenste
en onderste aandrijf-/aandrukrolien
(16/17) verschuift. Is dat het geval? Dan
is de aandrukkracht van het bovenste
en onderste contactsysteem (14/15)
te hoog en moet u opnieuw instellen.
Breng de hoofdschakelaar (2) in de
stand 'Uit' en scheid uw GEOSTAR van
het elektriciteitsnet. Arréteer vervolgens
de stelschroeven van het contactsys-
teem boven en onder (19/20) door de
arréteerschroeven voor het contact-
systeem boven en onder (21/22) te
arréteren.

Druk op de arrétering van de span-
hendel (10) en zwenk de spanhendel
(7) omhoog tot de arrétering aangrijpt.
Houd daartoe met uw andere hand de
lasautomaat vast bij de handgreep (11).
Neem de teststrook weg.

7—
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Waarschuwing en storingmeldingen

e U kunt als gebruiker doorwerken, ook al werd een waarschuwing afgegeven Meer informatie over de waarschuwing
kunt u oproepen via het functievenster (33) en wel via het menu ‘insteflingen’ onder de optie “Toon waarschuwingen”.

o Wordt er tijdens het lassen gewaarschuwd? Dan kunt u die waarschuwing via de toets 'Omhoog' < laten tonen.

* Het lasapparaat schakelt zijn verwarming uit en geeft de aandrijving niet meer vrij als zich een storing voordoet.

e Breng - als de aandrijving blokkeert - de hoofdschakelaar (2) in de stand ‘Uit' en scheid de netaansluitkabel
(1) van het elektriciteitsnet. Neem contact op met een onderhoudspunt van Leister.

Soort
storingmelding

Uitlezing

Van de
storingmeldcode/
waarschuwing

Beschrijving van de storing

238
—_

Warnings

No Warning

Heat Cartridge Broken Een verwarmingselement is
[verwarmingspatroon defect] | defect
Ambient Temperature De temperatuur in de omgeving

[omgevingstemperatuur]

is te hoog

Undervoltage [onderspanning]

Te lage elektrische spanning

Waarschuwing | |——8M
E]@ Overvoltage [overspanning} | Te hoge elektrische spanning
Max. Force Exceeded De maximale spankracht is
[maximale kracht overschreden] | overschreden
Drive Qvercurrent .
[te hoge aandrijfstroomsterkte] Beperking van de stroomsterkte
230U ¥y
A Te hoge temperatuur van het
Storingmelding | | £rror No.0aa10001 0001.XXXX apparaat.
Laat het lasapparaat afkoelen.
&
. . ’ Te hoge of te lage netspanning.
Storingrmelding Error No.00020001 0002.XXXX Inspecteer de spanningbron
0004.XXXX Storing in de apparatuur
) i 0008.XXXX Het thermo-element is defect
Storingmelding*
Error No.00080002 0020.XXXX De verwarmingspatroon is defect
N 0200.XXXX Storing in de communicatie
0400.XXXX Storing in de aandrijving

*Neem contact op met een onderhoudspunt van Leister
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Toebehoren

e Gebruik uitsluitend toebehoren van het merk Leister.

Scholing

e | eister Technologies AG en haar geautoriseerde onderhoudspunten bieden lascursussen en introductiecur-
sussen aan. Meer informatie treft u aan op de internetsite: www.leister.com.

Onderhoud

e Scheid het lasapparaat van het elektriciteitsnet voordat u onderhoud gaat plegen.

@ Laat de laskegel (5) afkoelen.

e Maak de laskegel schoon met behulp van de messingborstel

e Maak de aandrijfrollen schoon met behulp van een draadborstel.

e |nspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/of mechanische be-
schadiging vertonen

Onderhoud en herstel

e Laat herstellingen en reparaties uitsluitend uitvoeren door onderhoudsbedrijven die daar- [,
toe door Leister werden geautoriseerd. Deze zorgen binnen 24 uur voor deskundig en
betrouwbaar herstel of reparatie en gebruiken daarbij originele vervangende onderdelen 9

conform de schakelschema's en de lijsten met vervangende onderdelen.

e Verschijnt bij de laskegel-lasautomaat na het inschakelen van het apparaat de melding Maintenance
‘Onderhoudsbeurt'? Laat dan de het lasapparaat inspecteren door een onderhoudshedrijf Servicing
dat daartoe door Leister werd geautoriseerd. De aandrijffmodule heeft 800 bedrijfsuren —m
genoteerd.

e Deze uitlezing verdwijnt na 10 s automatisch. Ook kunt u de melding bevestigen door op
«e-Drive» qp te drukken.
=

Garantie

e Voor dit apparaat gelden de door de directe handelspartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op
garantie vanaf de datum van aankoop. Bij garantie of aanspraak op garantie (te bewijzen aan de hand van factuur
of afleverbon) worden fabricage - of productiefouten door de handelspartner verholpen en wel door vervangende
levering of door herstel respectievelijk reparatie. De elektrische Hetewig valt niet onder deze garantie.

e \erdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van vigerende recht uitgesloten.

e Schade, die te herleiden is tot normale slijtage, overbelasting of ondeskundige omgang, valt buiten de garantie.

e Op apparaten, die door de koper werden gemodificeerd of gewijzigd verlenen wij geen garantie en kan geen
aanspraak op garantie worden gemaakt.
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Kullanim Talimatlar (Orijinal Kullanim Talimatlarinin Cevirisidir)

GEOSTAR kamali kaynak makinesini satin aldiginiz igin tebrik ederiz.

Yiksek kaliteli malzemelerle tasarlanmig, en st kalite kamall kaynak makinelerinden birini segtiniz. Bu cihaz,
en giincel kaynak yapma teknolojilerine uygun olarak gelistirilmis ve tretilmigtir. GEOSTAR Uriinlerinin tamami,
isvigre'deki fabrikamizdan glkmadan énce siki kalite kontrol testlerine tabi tutulmaktadir.

Kullanmaya baslamadan énce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun
L ve sonrasinda da bilgi icin yakin bir yerde bulundurun.

Leister GEOSTAR G5/G7
Kamali kaynak makinesi

Uygulama

¢ GEOSTAR G5/G7
Bindirmeli kaynaklama ve film ve miihlirleme brandalarinin montajt.
Ust tste bindirme genigligi maks. 150 mm.
e Kaynak profili
DVS* 2225 Boliim 1 ve Bolim 4, ASTM, TWI ve diger bircok Norm ve Ulusal standarda uygun kaynak profilleri
Uretilmistir. Gerekirse, bagka boyutlar da kullanilabilir.

*DVS: Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Almanya Kaynakgilar Dernegi)

GEOSTAR G5 Malzeme Malzeme kalinligi referans degeri
Bakir PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0.8—3.0mm
Celik PVC-P 0.8—3.0mm
GEOSTAR G7 Malzeme Malzeme kalinhgi referans degeri
Bakir PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1.0-3.0mm

ilave malzemeler talep iizerine verilebilir

PVC'den yapiimis kaynak malzemelerinde, bu amag igin tasarlanmis celik kamali bir cihaz modeli
kullaniimalidir.
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> ® BB+

Dikkat

CROJORS

Oliim tehlikesi: Akim tagiyan bilesen ve baglantilar ortaya cikacagindan, cihazi
acarken dikkatli olun. Cihazi agmadan 6nce fisi sebeke prizinden gekin.

Yangin ve patlama tehlikesi: kamall kaynak makineleri, 6zellikle yanici maddele-
rin ve patlayici gazlarin bulundugu ortamlarda ¢ok dikkatli kullaniimalidir.

Yanma riski! Sicakken kaynak kamasina dokunmayin.
Cihazi sogumaya birakin.

Cihaz! toprakli bir prize baglayin. Cihazin igindeki ve digindaki koruyucu iletkenin
kesintiye ugratiimasi tehlikelidir!
Yalnizca koruyucu iletkene sahip uzatma kablolar kullanin!

Hareketli parcalara kesinlikle dokunmayin. Farkina varmadan elinizi kaptira-
bilirsiniz.

Cihazin (izerinde belirtilen calisma voltaji, sebeke voltajiyla ayni olmalidir.
Sebeke voltaji kesildiginde, ana salter kapatiimalidir.

IEC/EN 61000-3-11 / Zmax = 0,156Q + j0,0980Q). Gerekli oldugu durumlarda
elektrik saglayici sirkete bagvurun.

Bir FI anahtan cihazin santiyelerde kullanildigi durumlarda kisisel koruma igin
kesinlikle gereklidir.

Cihazin gbzetimsiz olarak kullamimasi kesinlikle yasaktir. Isi, goriis alaninda
olmayan yanici malzemelere ulagabilir.

Cihaz yalnizca egitimli uzmanlar tarafindan veya bu kisilerin gézetiminde kullani-
labilir. Gocuklarin herhangi bir kogul altinda cihazi kullanmasi kesinlikle yasaktir.

Cihazi nem ve rutubetten koruyun.
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Uygunluk
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Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Switzerland olarak tarafimizca satisa
cikarilan bu makinenin, asagidaki EC direktiflerinin hiikiimlerini karsiladigini taahhit ederiz:

Direktifler:

Esdeger standartlar:

Kaegiswil, 13/01/2015

Elden ¢cikarma

2006/42

2004/108 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/30 (tarihinden itibaren 20.04.2016)
2006/95 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/35 (tarihinden itibaren 20.04.2016)
2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

"oy b\\éQ [/@ Ihn o 6.

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar gevreye zarar vermeden geri doniistirtimelidir. Sadece
AB iilkeleri icin: Elekirikli aletleri evsel atiklar ile birlikte atmayin!

Teknik veriler

Cihaz modeli GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
*Voltaj V-~ 120 200/220-240 220—-240
Giig W 1800 2800 2800
Frekans Hz 50/60 50/60 50/60
Sicaklik, basamaksiz °C 80-460 80-460 80-460
°F 176788 176788 176788
Yavas tahrik, basamaksiz  m/dak 0,8—6 0,8-6 08-7
ft./dak 2,6-19,6 2,6—19,6 2,6—229
Hizli tahrik, basamaksiz m/dak 15-12 1,5-12 15-12
ft./dak 4,9-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Kaynak basinci maks. N/lbs 1500/ 337 1500/337 1500/337
Emisyon seviyesi Lpa (dB) 60 60 60
Boyutlar (U x G x Y) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Agirlik (gii¢ kablosu hari¢)  kg/lbs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Uygunluk isareti Ce ce ce
Koruma Sinifi | D D D
Cihaz G5 G7
Kaynak kamasinin uzunlugu mm 90 130
Kaynak kamasinin genigligi mm 50 50
Kama dikis genisligi mm 2x15 2x15

Teknik degisiklikler yapma hakkimiz saklidir. ilave siiriimler talep iizerine verilebilir
*Baglanti voltajinda gecis yapilamaz
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Cihaz aciklamalari

1. Gli¢ kablosu 14. Temas sistemi, (st

2. Ana digme 15. Temas sistemi, alt

3. Faaliyet (initesi 16. Ust tahrik/basing silindiri

4. Kistirma kolu 17. Alt tahrik/basing silindiri

5. Kaynak kamasi 18. Takip silindiri, 6n

6. Stiriikleme gubugu 19. Ayarlama vidas, temas sistemi, iist

7. Kistirma manivelasi 20. Ayarlama vidasl, temas sistemi, alt

8. Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasi 21. Kilitteme vidasi, temas sistemi, tst

9. Giivenlik civatasi kaynaklama kuvveti 22. Kilitteme vidasi, temas sistemi, alt
10. Kilitleme cihazi kistirma manivelasi 23. Kaynak kamasi igin ayarlama vidasl, dikey
11. Tutma kolu 24. |si kamas! kilitleme vidas
12. Takip silindiri, arka 25. Firddndi baghgi

13. Kaynak kamasi tipasi
Ana diigme (2).
n GEOSTAR kamali kaynak makinesini agik/kapall duruma getirir

Faaliyet tnitesi (3) @ Cesitli meniileri veya degerleri ayar-

"e-Drive" lamak icin sola veya saga dondirtin
@ "e-Drive", yon belirleyici olarak kullanilir. Onaylamak veya etkinlestirmek igin

IKi iglevi vardir: basin. A1
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27
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29

30

Nakliyat

®
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unitesi
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Cihazin iizerindeki tutma Kkollarini
veya nakliyat kutusunun iizerinde-
ki tasima kollanimi vincle nakliyat
amaciyla kullanmayin.

Makinenin nakliyesi i¢in uygun nakliye
araglarini kullanin.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

> B

"Yukar" digmesi

"Asagl" digmesi

Isitma "Acik/Kapall" digmesi
Tahrik "Agik/Kapall" diigmesi
Durum LED'i

“e-Drive"

islev ekrani

Galisma ekrani

Durum ekrani "B6lim 1"
Durum ekrani "B6lim 2"

Nakliyat 6ncesinde kaynak ka-
masi (5) sogumalidir.

Nakliyat kutusunda herhangi
bir yanici malzeme saklamayin
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Durum LED'i "Isitma" ekrani

Isitma "Acik/Kapali" diigmesinin (29) oldugu LED, isitma durumunu gdruntiiler.

LED Durumu (31)
Isitma Acik/Kapal (29)

Durum

Sebep

LED kapali

Isitma kapall.

LED vyesil yanip séniyor

Isitma agik. Sicaklik, tolerans araliginin
disinda.

LED stirekli yesil yaniyor

Isitma agik. Sicaklik, tolerans araliginin
icerisinde.

Isitma iglemi esnasinda Durum ekrani alani 2 (36) Uizerinde bir uyar gériintllenirse ya da ¢aligma ekrani
(34), Uzerinde bir hata mesajl belirirse, asagidaki gibi gosterilir:

LED kirmizi yanip séniyor

Isitma uyari mesajl

Uyari ve Hata mesajina bakin.

LED stirekli kirmizi yaniyor

Isitma hata mesajl

Uyar ve Hata mesajina bakin.

Durum LED'i "Tahrik" ekrani
Tahrik "Acik/Kapali" diigmesinin (30) LED', tahrik islevinin gerektigi gibi ¢alisip calismadiini gosterir.

LED Durumu (31)

Tahrik Agik/Kapali (30) | Durum Sebep
LED kapali Tahrik kapalr.
LED stirekli yesil yaniyor Tahrik agik.

Tahrik iglevi esnasinda Durum ekrani alani 2 (36) iizerinde bir uyari gorintilenirse ya da ¢aligma ekrani
(34), Uizerinde bir hata mesajl belirirse, asagidaki gibi gosterilir:

LED kirmizi yanip séntiyor

Tahrik akimi sinirlamasi etkin.

Uyarl ve Hata mesajina bakin.

LED siirekli kirmizi yaniyor

Tahrikte bir hata meydana geldi.

Uyari ve Hata mesajina bakin.

Faaliyet tinitesi agiklamalan

Mevcut segim Mevcut secim iglev Mevcut segim
Klavye modu Caligma ekrani ekrani Kurulum meniisii
@ @ Yukgrl (27) | Galigma ekraninin lg;ivrizraeﬂlrg?w?r?a eci Kurulum mendisu igeri-
”) Asag (28) konumunu degigtiri, | 2% 988 1 sinde konumu degistirir.
yapar.
[ Isitma Isitma ayarl Isitma ayari
j 3 Acik/Kapal '
(299) P acik/kapall acik/kapali lev yok
Tahrik
[0) Tahrik ayari Tahrik ayari ;
Acik/Kapali
(3%) P aclk/kapali aclk/kapali Ilev yok
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Faaliyet tinitesi aciklamalari

"e-Drive" Ayarl degle.rl anmdg Segilen i
diigmesine tespit eqmr Ve Segim islev Isargtlgnen konumun
) basma (32) hemen islev ekranina gerceklestirilr, Segimi.
geger
"e-Drive" istenen ayar noktalari- | ; . * KIU.I’UC|1UFT;( menuss we-
o diigmesini 01 5°C veya Islev ekranindaki risinde konumu degis-
@ dondiirme | 0.1 m/dk artislarla konurmu t|r|r” §
(32) ayarlar degistirir. * Segili konumun dege-
rini degistirir
Ekran aciklamalari
Durum ekrani "Boliim 1" (35)
Kaydedilen Segili profilin adidir. Profil adlan 6 karakterden uzunsa, ilk 6 karakter 6nce, geri
ayarin adi kalan karakterler ise hemen ardindan gosterilir.
230V Sebeke prizinden gelmekte olan sebeke voltajidir.
Durum ekrani "Bdliim 2" (36)
Uyari mevcut I_ Yetersiz voltaj Asin voltaj
("Uyarilar ve Hata mesajlar” bélimine
bakin)
Tus kilidi l Isitma
(valnizca etkin tus kilidiyle) e (yalnizca etkinlestiriimis 1sitma ile)

islev ve calisma ekran

* Islev ve galisma ekraninda, daima meveut segimin vurgulanan alani/sembolii tanimlanir.

islev ekrani (33)

Anlami Sembol | Anlami

Serbest olarak tanimlanabilen ve 6n

tanimli profillerden segim yap Servis meniisil

(yalnizca sifre girilerek erisilebilir)

S

Ayarlar

Calisma ekranina don

(bir mentiden dogrudan ¢ikis yapar) Kaydet

Bir seviye geri don Secilen 6geyi sil

Avyarlari veya saat sayacini sifirla Segilen 6geyi diizenle

(L 12 f 5 ol H
I SH D
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islev ve calisma ekran

islev ekrani (34)

Anlami

Tahrik hizi [m/dak /ft./dak]

Tahrik hizi engellendi [m/dak/ft./dak]

Kaynak kamasi sicakligi [°C/°F]

Kaynaklama kuvveti [N/Ibs]

Bilgi kutusu

Cihaz Bekleme modunda. Sayag sonlandiginda isitma kapatilir.

Bir hata meydana geldi. Bir hata kodu gdrtinttilenir (cihaz kullanima hazir degildir).
Bir yetkili servis merkeziyle irtibata gegin.
"Uyarilar ve Hata mesajlan™ bollimiine bakin

Uyari:
"Uyarilar ve Hata mesajlan™ bollimiine bakin

Yukari yonli ok ve ilerleme gubugu, ayar noktasina (ilerleme gubugunda gosterilir)
hen[]z ulagiimadigini (ok soguk) gosterir. Yanip sénen deger, gercek degerdir.
llerleme gubugunun yanindaki deger, ayar noktasidir.

Asagi yonll ok ve ilerleme gubugu, ayar noktasina (ilerleme gubugunda gosterilir)
hentiz ulagiimadigin (gok sicak) gdsterir. Yanip stnen deger, gercek degerdir.
llerleme gubugunun yanindaki deger, ayar noktasidir.

"Show Set Values" (Ayarli Degerleri Goster) etkinlestirilirse, gercek sicaklik (biiyik
yazi boyutu) veya ayarl sicaklik (kiigik yazi boyutu) birlikte gosterilir. Varsayilan
ayardir.

"Show Set Values" (Ayarl Dederleri Goster) devre digi birakilirsa, ¢aligma esnasinda
yalnizca gergek degerler (bily(k) gosterilir, diger durumlarda ise yalnizca ayar
noktasi degerleri (blyik) gosterilir.
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Gahigma ekranina genel bakis

Acilig ekrani

Cihaz agllirken, yaziim
srimiinin ve cihaz mo-
delinin gorlintllendigi ek-
randr.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Profil secimi

Buradan, tanimladiginiz bir
profili secebilirsiniz. Profil
segme islemi "Profil Seg-
me" Boliminde aynintil
olarak agiklanmigtir.

2zau
Select Profile

BASIC

i

Bakim servisi

Cihazin bakim zamani gel-
diyse, agilig ekraninin ar-
dindan "Maintenance Ser-
vicing" (Bakim Servisi)
mesajl goriintiilenir. Bu
ekran 10 sn. sonrasinda
kendiliginden kaybolur ya
da "e-Drive" qu diigmesi-
ne basilarak onaylanabilir.
Cihazi servis merkezinize
gotlrmeniz gerekir.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Baglangi¢ ekrani

Tim ayar noktas! degerleri
ve gercek degerler, bas-
langic ekranina gosterilir.
Isitma hentiz aglimamigtir.
Tim ayar noktasl degerleri
ayarlanabilir.

238

0.0
% 25:c

Y
B

Ayar

Temel ayarda, "Setup"
(Kurulum) mentst araci-
ligiyla profil kaydetmenin
yani sira bekleme islevine
Ve $anziman oranina erige-
bilirsiniz. Diger ¢ok sayida
ayar secenegine erismek
icin -~ "Advanced Mode"
(Geligmis Mod) secenegini
kullanin.

=3ay

Selu

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

LT

L)

Advanced Mode

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode (1 )
Show Duty Info »
L4

L

Kaynak acihig ekrani
Isitma iglemi esnasinda bu
ekran gosterilir.

2300 it

0.0

* 160°C

) 380

|  Ow
B

Serbest olarak tanim-
lanabilen profiller
Serbest olarak tanimla-
nabilen profiller kaydetme
islemi "Profil Tanimlama"
Bolimiinde ayrnintili olarak
aciklanmistir.

2zau
Save Profile

EI
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Cahigma ekranina genel bakis

Hazir Olma Durumu

Bekleme modu etkinles-
tirilir.  "Standby interval"
(Bekleme aralij)) olarak
belirlenen sire igerisinde
motor kapallysa, Isitma
etkinse ve higbir digme
etkinlestirilmezse,  cihaz
otomatik olarak Bekle-
me ekranina gegis yapar.
Takip eden 180 saniyelik
stire boyunca "e-Drive"

% diigmesine basiimazsa,
Isitma otomatik olarak ka-
patilir. Sonrasinda ekranda
"Standby" (Bekleme) me-

sajl gorindr. "e-Drive" @
digmesine  basildiginda,
cihaz tekrar Galisma mo-
duna doner.

Bekleme modu, fabrika
ayarlarinda devre digidir.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

3]

Cahigma Bilgilerini
Goster

Tahrik Saati:
Tahrik iglevinin - mevcut
calisma stiresi

Isitma Saati:
Isiticinin - mevcut  galisma
stiresi

Makine Saati:
Makinenin mevcut ¢alisma
stresi

Giinliik Mesafe:
Mevcut durumda gidilen
mesafe (sifirlanabilir)

Toplam Mesafe:
Gidilen toplam mesafe.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam
Total Distance 245m

Sl

Vites Orani Tahriki

Bu deger (yavag/hizl), vi-
tes kutusundaki digli zincir
carki diizeniyle uyumlu
olmalidir. "Vites hizini de-
Gistirme" bolimUine bakin

238

Setup

Save Profile 3

AdvancedMode [ i)

Show Duty Info 3
>

Genel Bilgileri Goster

Yaziim HMI:

Ekran dnitesinin  (iletisim
moddll) yaziim sdrima-
ddr.

Makine Yazilimi:
Yazilim Revizyonu

Uretim Bilgileri:
Uretim tarihinde alinan bil-
giler ve Uretim numarasi

2zau
General Info

Firmware Machine  v1.00

Production Year 2014
Production Month 7
Production Day 25
v

Sl

Uyari ekrani

Bekleyen uyarilar, durum
gkraninda A\ sembolly-
le gosterilir. "Warnings"
(Uyarilar) meniisil, mevcut
uyari hakkinda daha ayrin-
tili bilgiler igerir.

23y L L L L 1 1

Warnings

No Warning

El
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Gahigma ekranina genel bakis

Makine Kurulumu

Birim Sec:

Kullanilan  birim  (metrik/
ingiliz)

LCD Contrast (LCD Kon-
trast):

LCD kontrastini ayarlar

LCD Backlight (LCD Arka
Is1d1):

Ekranin arka plan isiklan-
dirmasini ayarlar

Key Backlight (Tug Arka
Is1d1):

Klavyenin arka plan Igik-
landirmasini ayarlar

238l
Machine Setup
K it

ki

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Sl

Ayarli Degerleri Goster

"Show Set Values" (Ayarli
Degerleri Goster) etkinles-
tirilirse, gergek degerler ve
ayarll degerler kiiglk yaz
boyutuyla birlikte gosterilir.

Fabrika ayarinda etkinles-
tirilmistir.

230 L L L L 1 1

Selup

Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Uygulama Modu
"Application Mode" (Uygu-
lama Modu) etkinlestirilir-
se, Galisma ekrani (34)
Uizerinde tahrik ve 1sitma
kapasitesi kullanimi hak-
kinda daha ayrintili bilgiler
gortntilenir.

w |Drive @ 48X SBrA
Heat  =1@@% 27910

I Heat = 184 C
Mains & S8 Hz

238
—_

Selup
=
Show General Info 4
Show Warnings 3
Machine Setup »

application Mode [ il
Sh Set ¥al
show set values (@0

i

Varsayilanlara sifirla

"Reset to defaults" (Var-
sayllanlara sifirla) mendst
segilir ve ilgili islev secile-
rek onaylanirsa, misterinin
tanimladigi tiim profiller si-
linir. Kurulum mendst (ize-
rinden degigtirilen ayarlar,
fabrika ayarlarina sifirlanir.

230 L L L L 1 1

Selup
Y
Show Warnings »
Machine Setup »

application Mode [l 0)
Show Set values [l T)

Reset to defaults 4

i
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Menii rehberi

Wi leister.con Z30l
———

Automatic Welder
GEOSTAR G7

\ 4

Leister Technologies A Mamie_n.ance
Switzerland Ser\ncmg

Software Release 188 m

238U L

0.0 & =

4.0

) 25

N i m
Select Profile 0.0 =
40

BASIC

&
= 160°C
| | 380
»
>
A 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Ya|n|zca "Advanced Mode"
advanced Mode  (@0) Day Distance =n (Geligmis Mod) segiliyken erisilebilir
Total Distance 245m
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Production Day 5
¥
200, 200, 200, 20, =, L
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » ;hanenerallnfo » ghoww.arnings » ghoww.arnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)

advanced Mode [T | ([ iEuE el o Application Mode Show Set Yalues show set values 0
Show Duty Info 4 show setvalues [ 0| | Reset to defaults [gW|reset to defaults 4
> >

0 0y 0y 0y A
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Calisma ortami / Giivenlik

Cihaz yalnizca agik veya iyi havalandirmali bir alanda kullaniimalidir. Kaynak yaparken malzemeyi yakmamaya

dikkat edin.

Malzeme igin imalatg tarafindan saglanan gtivenlik tedbirlerini okuyun ve uygulayin.

Makineyi calistirmaya baslamadan dnce gii¢ kablosunda (1), figte ve uzatma kablosunda
elektriksel ve mekanik hasar olup olmadigina bakin. Yalnizca koruyucu topraklama ilet-

kenine sahip uzatma kablolar kullanin!

Kamal kaynak makinesi, patlama ve/veya tutugma tehlikelerinin bulundugu alanlarda
kullanilamaz. Galisma esnasinda cihazin stabil bir konumda kalmasini saglayin. Giic
kablosu (1) rahatca hareket edebilmeli, caligirken kullaniciyi veya bagka Kigileri engel-

lememelidir.

Kamali kaynak makinesini yatay ve atege dayanikh bir destegin iizerine yerlestirin.
Ayrica yanici malzemelerden ve patlayici gazlardan yeterli uzaklikta bulundurun!

Kamall kaynak makinesi, ise ara verileceginde veya sogumasi igin (¢ ayn konumda yerlestirilebilir. Bu esnada

kistirma manivelas! kilitli kalmalidir.

Uzatma kablosu

e Uzatma kablolan kullanirken, en az bir kesisme noktasi goz-
lemlenmelidir.

e Uzatma kablosu, kullanildigi bolgeye (6r. dis mekan) uygun ol-
mali ve ilgili uygunluk isaretlerine sahip olmalidir.

e Enerji kaynadi olarak bir elektrik jeneratérii kullaniliyorsa, no-
minal ¢ikti icin sunlar gegerlidir: Kamali kaynak makinesinin
nominal ¢iktisinin 2 kat ve Fl anahtari takili olmalidir.

e Flektrik jeneratdril topraklanmig olmalidir.,

Kaynaga hazirlama

o Ust iiste bindirme genisligi maks. 150 mm.

230 V~ bis 50m
bis 100 m
120V~ bis 50m
bis 100 m

3 x 1.5mm2
3 x 2.5mm?
3 x 1.5mm?
3 x 2.5mm?

e Mihirleme brandalarinin (st tste binen kisimlarinin Gst ve alt taraflari temiz ve kuru olmalidir.
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Kaynak parametrelerini ayarlama

DIKKAT!

Fabrika ayarlarinda kaynak kamasi, 2 mm membranlara gére ayarlanmigtir.
Diizenleme 6ncesinde kaynak kamasi (5) sogumaldir.

Kistirma kolu (4) kapatilirken ezilme tehlikesi mevcuttur.

GEOSTAR'I ana diigmeden (2) kapatin ve sebeke elektriiyle baglantisini kesin.

Kaynaklama kuvveti ve temas sistemi

A. Kilitleme kistirma manivelasina (10) basin ve kistirma manivelasim (7) kilit diizenegi kilitlenene kadar
yukari dogru gevirin. Bir yandan da diger elinizi kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11)
sikica tutarak destek olun. Kaynaklama kuvveti giivenlik somunlarini (9), cekerek ve 90° dondtirerek agin.
Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasini (8) kullanarak kistirma kolunu (4) sonuna kadar agin.

11 4

. /

B. Kistinimamis haldeyken iist temas sistemi kilitleme vidasini (21) ve alt temas sistemi kilitleme vidasini
(22) serbest birakin. Ust temas sistemi ayarlama vidasini (19) ve alt temas sistemi ayarlama vidasini
(20) bir lokma anahtar ile (anahtar boyutu 4 mm) kaynak kamasindan (5) yeterince uzak bir mesafede olacak
sekilde vidalayin.
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Kaynak parametrelerini ayarlama

. Kaynagi yapilacak olan malzemenin test seritlerini (st ve alt membranlar iist ve alt tahrik/basing silindirle-

rinin (16/17) arasina, list ve alt temas sistemlerinin (14/15) arasina ve kaynak kamasina (5) yerlestirin.
Kilitleme kistirma manivelasina (10) basin ve kistirma manivelasim (7) kullanarak, kistirma kolunu (4)
kapatin. Bir yandan da diger elinizi kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11) sikica tutarak
destek olun. Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasini (8), basing silindirleri kaynak yapilacak malzemeye
hafifce temas edinceye kadar donddrtn.

11

77—

8

14 15

. GEOSTAR'I sebeke elektrigine baglayin ve ana diigmeyi (2) acin. Kilitleme kistirma manivelasina (10) basin

ve kistirma manivelasini (7), kilitleme kistirma manivelasi (10) kilitlenene kadar yukari dogru gevirin. Bir
yandan da diger elinizi kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11) sikica tutarak destek olun.
Kaynaklama kuvveti ayarlama halkasini (8), kistirma kolu (4) kistinimig halde ve test seritleri yerlegtiriimis
haldeyken kaynaklama kuvveti istenen dedere gelene kadar dondtrtin. Sonrasinda, kistinimis membranlardan
birini kaynak kamasi (5) tizerinde en diistik hizda yaklagik 2 sn. boyunca kaydirin. Bu sekilde kaynak kamasi
(5) nihai konumuna ulagir.

11 10 7

DIKKAT!
A Maksimum kaynaklama kuvveti olan 1500 N asilirsa, mekanik hasar meydana gelebilir.

Hareketli parcalara kesinlikle dokunmayin. Farkina varmadan elinizi kaptira-
S\ bilirsiniz.
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Kaynak parametrelerini ayarlama

E. Kistirmall konfiglirasyonda ve kaynaklama kuvveti ayarlanmigken, dncelikle alt temas sistemini (15) alt temas
sistemi ayarlama vidasina (20), sonrasinda ise iist temas sistemini (14) iist temas sistemi ayarlama
vidasina (19), kaynak kamasi (5) ile ayni dogrultuda takin ve test seritleri yerine hafifce kistirlana kadar si-
kilayin. Ust temas sisteminin (14) ve alt temas sisteminin (15) basing silindirleri, membranlar el ile hareket
ettirildiginde donmelidir.

14 5

F. Ust ve alt temas sistemleri (14/15) ayarlandiysa, membranlarin geri kalani kaynak kamasindan (5) gege-
bilir. Bu esnada kaynak kamasi (5), yatay konumda iist ve alt tahrik/basing silindirlerinden (16/17) daha
fazla ilerleme intimaline kargl izlenir. Bu ihtimal gerceklesirse, tist ve alt temas sisteminin (14/15) temas
basinci gok yiiksektir ve yeniden ayarlanmalidir. Ana diigmeyi (2) kapatin ve GEOSTAR'In sebeke elektrigiyle
baglantisini kesin. Devaminda, st ve alt temas sistemi ayarlama vidalari (19/20), iist ve alt temas sistemi
kilitleme vidalarina (21/22) kilitlenmis halde bulunmalidir.

G. Kilitteme kistirma manivelasina (10)
basin ve kistirma manivelasini (7) tst
kilit dlzenegi kilitlenene kadar yukari
dogru cevirin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini
tutma kolundan (11) sikica tutarak
destek olun. Test seritlerini kaldirn.
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Islev aciklamalari

Isitma sistemi:

e Kaynak kamasinin sicakligi ayarlanabilir 6zelliktedir ve 80°C ile 420°C arasinda elektronik olarak kontrol edilir.

e Sicaklik, 5°C araliklarla ayarlanabilir.

Kaynaklama kuvveti

e Kaynaklama kuwveti, admsiz sekilde ayarlanabilir. Kaynaklama kuwveti, kistirma manivelasi (7) ve kistirma
kolu (4) iizerinden iist ve alt tahrik/basing silindirlerine (16/17) aktarilir. Firdéndii bashgi (25), hem kismi
dikis alanlarinda (C ve D) hem de test alaninin olmadigi dikislerde kaynak yolunun tutarli olmasini saglar.

Ust iiste binen kaynagin kesit modeli

Birlesme yolu=a-b

Ust ve alt miihtirleme brandalarinin kalinlig
Kama dikiginin kalinligi ; ) ) :
Kismi dikig 1 - |- - ,.,,,c .
Kismi dikis 2 S R e

Test kanall L

I T

Tahrik
e Tahrik sistemi, cift tahrikli bir sistem olup adimsiz olarak ayarlanir ve elektronik olarak kontrol edilir.
e Hiz, 0,1 m/dak araliklarla ayarlanabilir.

e Kapall devre sistem, ayarlanan ilgili kaynak hizi ylikiiniin bagimsiz sekilde sabit kalmasini saglayacak sekilde
tasarlanmigtir. Gliclin tist ve alt tahrik basing silindirlerine (16/17) aktarimasi, bir planeter disli araciligiyla
gerceklestirilir.

Kaynaklama éncesinde hiz ve sicaklik ayari

Tahrik kapalysa, Galigma ekranindaki (34) sicaklik ve hiz kaynak parametreleri su sekilde ayarlanir:

e imleg, "Yukan" (27) ve "Asadi" (28) ok tuslari kullanilarak istenen Galisma ekranina (34) ayarlanabilir.

 Bu esnada ayar noktasi degeri, "e-Drive" @ diigmesi donditirtilerek ayarlanabilir. Ayar degeri derhal uygulanir.
e 5 saniye sonra ya da "e-Drive" @ diigmesine basildiginda islev ekranina gegilir.

7 [0
28 34
e
— 32
Q)
O
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Kaynaklama esnasinda hiz ve sicaklik ayari

Tahrik aciksa, Galigma ekranindaki (34) sicaklik ve hiz kaynak parametreleri su sekilde ayarlanir:
¢ Kaynaklama esnasinda Hiz iglevi ekrani (34) kilitlenir.

Py
e "e-Drive" q,)ﬁ digmesine kisa stireli basildiginda hiz ayar etkinlestirilir ve hiz, "e-Drive" @ digmesi dondtiri-

lerek degistirilebilir.

e 5 saniye sonra ya da "e-Drive" @ diigmesine basildiginda hiz ayan kilitlenir.
e Bundan sonra hiz ayarlamasi yapilamaz.
e [sitma calisma ekranindaki imleci ayarlamak igin "Asagi" ok tusu (28) kullanilabilir ve sicaklik ayar noktasi,

N
"e-Drive" @ digmesi donddrlerek dedigtirilebilir. Ayar degeri derhal uygulanir.

Hiz Kilitli Hiz Serbest Hiz Kilitli

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Cihazi baglatma

e Gerekirse, ilgili tahrik/basing silindirlerini (16/17) monte edin ve istenen sanziman oranini ayarlayin ("Vites
hizini degistirme" bolimine bakin).

Cihazi nominal voltaja baglayin. Cihazda belirtilen nominal voltaj, sebeke
voltaji ile ayni olmahdir.

e Kaynak kamasinin fabrika ayari, 2 mm membranlara uygun olarak yapilmistir (Kaynak kamasi konumu fabrika
ayari Bolimiine bakin).

e Ana diigmeyi (2) kullanarak kamali kaynak makinesini agin.

e Kaynaklama kuwvetini, temas sistemini ve alt tahrik/basing silindirini (17) ayarlayin ("Kaynak parametrelerini
ayarlama" ve "Alt basing silindirini ayarlama" Bolimlerine bakin).

e Kaynak parametrelerini (sicaklik/hiz) ayarlayin ("Kaynaklama éncesinde hiz ve sicaklik ayan" Bélimiine bakin).

e "Isitma Agik/Kapal" diigmesiyle isitmay! agin. Isitma diigmesine 1 sn. basih tutulmahdir. Sonra-
sinda bir akustik sinyal duyulur ve ekranda kisa bir siire boyunca "Isitma agik" mesaji gértintlenir.

55
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Kaynaklama iglemi

Kamali kaynak makinesi kullaniimadan énce, malzeme imalatgisinin kaynaklama talimatlari-
na ve ilgili ulusal standartlara veya yonergelere uygun olarak test kaynaklari gerceklestirilir.
Test kaynaklar kontrol edilmelidir.

o Kamall kaynak sicakligina ulagiimalidir.
e Kamall kaynak makinesini, Ust Uste bindirilmis plastik brandalara yerlegtirin.

e Tahriki agmak icin "Tahrik Acik/Kapali" diigmesini |izs] kullanin.

e Kamali kaynak makinesini, (ist Uste bindirilmis plastik brandalara yerlestirin

e Kilitleme kistirma manivelasina (10) basarak kistirma manivelasini (7) kapatin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini tutma kolundan (11) sikica tutarak destek olun. Kaynak kamasi, otoma-
tik olarak dogru konuma gelir.

e Konum, hizalama ve kaynak parametrelerini stirekli olarak kontrol edin.

e Otomatik kaynak makinesini Ust dste binen kisma dogru yonlendirmek igin tutma kolunu (11) kullanin.

e Gerekirse, "e-Drive" % ve @ digmesine kisa sireli basilarak ve sonrasinda déndriilerek ¢alisma esnasinda
kaynak hizi degistirilebilir ("Kaynaklama esnasinda hiz ve sicaklik ayan" Bolimiine bakin).

e Kilitleme kistirma manivelasina (10) basarak ve kistirma manivelasini (7) harekete gecirerek kistirma ko-
lunu (4) kaynak dikiginin bitisinden 1 cm 6nce serbest birakin. Bir yandan da diger elinizi kullanarak otomatik
kaynak makinesini tutma kolundan (11)sikica tutarak destek olun. Kamali kaynak makinesi artik gikarilabilir.

DIKKAT!
A Kaynak malzemesi olmadiginda, Uist tahrik/basing silindiri (16) ve alt tahrik/basing silindiri
(17) birbirine temas etmemelidir.

Cihaz kapatma

* Tahrik diigmesine | | kisa_stireli basarak tahrik motorunu ve 1sitma diigmes le de isitma iglevini ka-
patin. Isitma diigmesine [ 1 sn. basili tutulmalidir. Sonrasinda bir akustik sinyal duyulur ve ekranda kisa bir
slire boyunca "Isitma kapall" mesaji goruntilenir.

« Uriinle birlikte verilen piring fircay kullanarak kamaya yapisan kaynak malzemelerini temizleyin.

Kaynaklama igleri tamamlandiktan sonra kaynak kamasini (5) sojumaya birakin.

Sl

Ana diigmeyi (2) kullanarak kamali kaynak makinesini kapatin ve gii¢ kablosunu (1) sebeke pri-
zinden cekin.
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Giinliik mesafe ekrani

Kaynak mesafesi, tahrik islevinin ¢alismaya bagladigi ve caligma ekraninda (34) 200 N (izeri kuvvet gortintilendigi
anda olgiilmeye baglanir.

Ginlik mesafe su gekilde gortlebilir:

Kaynak modunda degilken

e "Yukan" (27) ve "Asagdi" (28) ok tuglarini kullanarak caligma ekraninda (34) imleci hizin (izerine getirin.
e "e-Drive" @ digmesine 5 saniye basili tutun.
e Hiz ekraninda giinllik mesafe ve toplam mesafe degerleri gosterilir.

e "e-Drive" QP@ diigmesine kisa sureli bastiginizda, hiz tekrar galigma ekraninda (34) gosterilir.

Giinliik mesafenin gosterildigi

ekran
9

=

@ 25 3 5 sn. boyunca basili tutun @ | )
- O
Q@

=
1 kez kisa siireli olarak

basin

Kaynak modundayken

e Kaynaklama esnasinda Hiz iglevi ekrani (34) kilitlenir.

e Hiz ayari, "e-Drive" Pl diigmesine kisa stireli basarak etkinlestirilir.

e "e-Drive" qu diigmesine 5 saniye basili tutun.

e Hiz ekraninda gunliik mesafe ve toplam mesafe dederleri gdsterilir.

e "e-Drive" qu diigmesine kisaca bastiginizda, hiz tekrar calisma ekraninda (34) gdsterilir ve Hiz iglevi ekrani

Kilitlenir.
Giinliik mesafenin gost.

Hiz Kilitli Hiz Serbest ekran

2360 piid
- pp
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Giinliik mesafeyi silme

. iglev ekranipda (33) "e-Drive" @ digmesini dondirerek Ayarlar menUsind segin.

e "e-Drive" & diigmesine kisa sreli basin.

e "Setup" (Ayarlar) menistinde "e-Drive" @ digmesini dondtirlip kisa stireli basarak @w "Show Duty Info" (Ga-
lisma Bilgilerini Gster) satirini segin.

Py
e "e-Drive" @ diugmesini déndlrerek ve yine "e-Drive" @ digmesine kisa sireli basarak "Day Distance"
(Ginlik Mesafe) satirini segin.
e Saat sayaci sembolli vurgulanir. "e-Drive" @ diugmesine basarak onaylayin.
e Ginliik mesafe silinir.

. Ermng -
® Islev ekraninda (33) "e-Drive" @ diigmesini dondurerek Galigma ekranina don simgesini m segin.

28U L L L L L L 2o L L L L L L 23 L L L L L L Zaau L L L L L L

& 0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info
L] min
4.0 ;tandby » Hours Drive 1h Hours Drive 1h
@ 25 OC Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 advanced Mode (T Il Hours Machine 17h Hours Machine 17h

@ 0 Show Duty Info M Day Distance 26 m| Day Distance 26m

Show General Info 4 Total Distance z45m Total Distance 245m
L4

B 3 o =1 - =117

Tus kilidi

Tus kilidi, "Yukar" ve "Asagi" tuslarim (27/28) en az 2 saniye basil tuttugunuzda etkinletirilir.

Profil segimi

e GEOSTAR'da on adet istediginiz gibi tanimlayabileceginiz profil bulunmaktadir.

* islev ekraninda (33) semboliinii segerek "Select Profile" (Profil Seg) menistine gidebilirsiniz. Profiller
"Yukar" ve "Agag" (27/28) tuglari ile secilebilir ve "e-Drive" @ digmesine basarak onaylanabilir.

e (alisma esnasinda ayar noktalari (2—10 aras! profiller) degistirilirse, profile kaydedilmez.

e Makine her acildiginda ve kapatildiginda, profilde tanimli degerler yeniden gortntilenir.

e Segili profil solda durum ekrani "Béliim 1" (35) (izerinde gortilenbilir.

o Makineyi tekrar agtiginizda son ayarlanan degerleri kullanmak istiyorsaniz, BASIC (Temel) profilini segmeniz gerekir.

e "BASIC" (Temel) profili segiliyse, "Bdliim 1" durum ekrami (35) tizerinde "BASIC" (Temel) profili yerine cihazda
mevcut bulunan voltaj gortinttlenir.

Profil adi Voltaj ekrani
357 FEC | L 357 zzau

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF
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Adlari veya sifreleri girme

Klavye modunda en fazla 12 karakterden olusan adlari tanimlayabilir veya sifreleri girebilirsiniz.

Klavye Karakter secimi (37) Sembol segimi (38)
Yukari (27 , o
@@ Asag ég)) Dikey karakter segimi
~
"e-Drive" diig-

mesini déndiir-
me (32) Yatay karakter segimi Yatay sembol segimi

mesine basma
32) Segcilen karakterleri onayla Segilen sembolleri onayla

(5]
qp "e-Drive" diig-
(]

Bliylk ve kigiik harfler arasinda gegis yap

Ad satirinda imlecin yerini degistir

-

Bogluk ekle

Bir karakteri sil (imlecin solundaki karakteri)

Bu sembolii sectiginizde
islev ekranina (33) gegis yapilir

[ 8[| | [=

Profilleri tanimlama

"Save Profile" (Profil Kaydet) menisiinde, Sicaklik ve Hiz parametreleri igin ayar noktasi ayarlarini, bir ad vererek
kaydedebiliriz (“Adlar veya sifreleri girme" bolimUine bakin).



60

OdomumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
Profilleri tamimlama

Yeni bir profil olugturma: —
¢ Calisma ekraninda (34) "e-Drive" @ ile istediginiz ayar noktalarini belirleyin.

. Py
¢ [slev ekraninda (33) "e-Drive" @ digmesini kullanarak Ayarlar menUisind secin ve "e-Drive" Pl
diigmesine basarak onaylayin.

—
e "Setup" (Kurulum) menisiinde, "e-Drive" @ diigmesini kullanarak "Save Profile" (Profil Kaydet) secenegini
secin ve "e-Drive" @ diigmesine basarak onaylayin.

Py

e "e-Drive" @ ile "User-defined" (Kullanict tanimli) profilini segin ve "e-Drive" @g diigmesine basarak onaylayin.

e "e-Drive" @ diigmesini kullanarak iglev ekraninda (33) "Segili dgeyi diizenle" sembollind segin ve
"e-Drive" CLP dugmesine basarak onaylayin.

o [stediginiz p?f)fil adini girin ("Adlari veya sifreleri girme" bolimine bakin), ardindan sembollinii secerek ve
"e-Drive" QP@ digmesine basarak onaylayin.

. . n
® Islev ekraninda (33)"e-Drive" @ dugmesini dondtrerek segili durumdaki "Kaydet" semboltini segin ve
"e-Drive" @J diigmesine basarak onaylayin. Profil basaryla kaydedilmistir.

T R T 238 L L L L L L 20
Save Profile Save Profile ABC

User-defined

=

(2] ra
gl B O W Sl

Mevcut bir profili diizenleme —
e Galisma ekraninda (34) "e-Drive" @ ile sicaklik ve hiz icin istediginiz ayar noktalarini belirleyin.

. Py

® Islev ekraninda (33) "e-Drive" @ diigmesini kullanarak Ayarlar mendsind segin ve "e-Drive" ¢
dugmesine basarak onaylayin. .

e "Setup" (Kurulum) mentsiinde, "e-Drive" @ digmesini kullanarak "Save Profile" (Profil Kaydet) secenegini

segin ve "e-Drive" Q@ digmesine basarak onaylayin.

e Diizenleyeceginiz profili secin ve "e-Drive" C@) diigmesine basarak onaylayin.

* islev ekraninda (33) "Secili dgeyi diizenle" sembolini secin ve "e-Drive" @ diigmesine basarak
onaylayin. —

o [stediginiz profil adini girin ("Adlari veya sifreleri girme" bélimiine bakin), ardindan "e-Drive" @ digmesini
kullanarak semboliinG segin ve "e-Drive" @ digmesine basarak segiminizi onaylayin.

* islev ekraninda (33) secili durumdaki "Kaydet" semboliinii segmek icin "e-Drive" @ diigmesine basin.
Profil bagariyla kaydedilmistir.

Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si
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Gii¢ kaynaginin kesintiye ugramasi

Sebeke elektrigi kesintiye ugramadan
once cihazin durumu

Giig kaynaginin kesinti-
sinin siiresi

Sebeke elektrigi kesintiye ugradik-
tan sonra cihazin durumu

Tahrik ve 1sitma agik (kay-

Cihaz yeniden baglatma korumasi ol-

(kaynaklama iglemi).

naklama islemi) <5sn. madan, kesinti 6ncesindeki ayarlarla
siemy. calismaya devam eder.
Tahrik ve 1sitma agik > 55N Cihaz agilir ve agilis ekrani goruntu-

lenir.

Cihazda kaynak iglemi
yapiimiyor.

Cihaz agilir ve agilis ekrani gorunt-
lenir.

Hareket rulosunun yiiksekligini ayarlama

Kasanin yiiksekligi 6ndeki (18) ve arkadaki (12) takip silindirlerini ayarlayarak yikseltilebilir veya alcaltilabilir.

A. Silindir vidalar (39) lokma anahtar (anah-

tar boyutu 5 mm) ile gevsetin ve sokiin.

39

\

B. On silindir tutucusunu (40) ve arka sil
dir tutucusunu (41) istediginiz yiiksekl
getirin.

40

C. Silindir vidalari (39) lokma anahtar (anahtar

boyutu 5 mm) ile sikin.

39

\

in-
ide
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Vites hizini degistirme

Diisiik vites hizi Yiiksek vites hizi

"Hizli" (fast) digli ayarina getirildiginde, makinede daha az gii¢ beslemesi
(daha az tork) olur.

A. Gémme bagli vidalari (42) lokma anah-
tar (anahtar boyutu 3 mm) ile gevsetin ve
sanziman kapagini (43) ¢ikarin.

B. Silindir vidalari (44) lokma anahtar
(anahtar boyutu 4 mm) ile gevsetin ve
contalar (45) ile birlikte ¢ikarin. Kiigiik
digli zincir carkini (46) ve biiyiik digli
zincir ¢arkini (47) zincir (48) ile birlikte
saftlardan cekin.

C. Biiyiik digli zincir carkini (47) ve kiigiik
digli zincir carkini (46) zincir (48) ile
birlikte 180° dondirtin ve saftlara dogru
kaydirarak geri itin. Silindir vidalari (44)
contalar (45) ile yerine takin ve 6 Nm
tork ile sikilayin.
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Vites hizini degistirme

D. Sanziman kapagini (43) gémme bagl
vidalar (42) ile yerine takin.

E. Sanziman oraninin adaptasyonu
e islev ekraninda (33) "e-Dri)lg" ile
ayar simgesini secin ¢g§ ve
onaylayin P
e Sonrasinda, "e-Drive" diimesini don-
" LN T
direrek ¢g) ve diigmeye basarak @
"Gear Ratio Drive" (Vites Orani Tahriki)
0gesini secin.
. ™~ TR ' I I
* "e-Drive" € digmesini dondiirerek
"slow" (yavag) veya "fast" (hizl) sege-
neklerinden birini segin ve "e-Drive"
@ diigmesine basarak onaylayn.
& N
* iglev ekraninda (33) "e-Drive"
diigmesini kullanarak  Calisma ek-
ranina dén simgesini segin.

Alt basing silindirini ayarlama

Fabrika ayarlarinda, alt tahrik/basing silin-
diri (17) 2 mm telafi mesafesine sahiptir.

Ust tahrik silindiriyle alt tahrik silindiri arasin-
daki mesafenin telafisi icin alt tahrik silindiri
yatay olarak kaydinilabilir.

Ust kaynaklama izleri ile alt kaynaklama izle-
ri arasindaki telafi mesafesinin test kaynag
islemi esnasinda belirlenmesi  gerekiyorsa
(sagdaki Sekle bakin), bu durum alt tahrik/
basing silindirinin (17) kaydinimasiyla telafi
edilmelidir

¢ Bagsiz viday (49) bir lokma anahtar ile
(anahtar boyutu 3 mm) alt tahrik/basing
silindirinin (17) merkezinden gevsetin.

e Alt tahrik/basing silindirini (17) test kay-
nagl esnasinda silindir telafi mesafesi igin
belirlenen deger kadar kaydirin.

e Alt tahrik/basing silindirinin (17) bagsiz
vidasini (49) tekrar sikilayin.

43

20, 20,
@ 0.0 = Setup
«\ Fin
4.0 Save Profile 4

Standby »

@ 0 N Advanced Mode E}
RIS &

16
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Basing silindirlerini degistirme

Uygulamaya bagli olarak, farkli tahrik/basing silindirleri kullanilabilir (Aksesuarlar'a bakin).

. S
= [

>

!
!

r
| .. :Il-' g.-.rl ..I

e

.h:ﬁ

-
=2

&

-

#

oy

e

Alt tahrik/basing silindirini sokme (17):
Islem sirasi 1-3

Alt tahrik/basing silindirini takma (17):
Ters iglem sirasi 3—1

1. Bagsiz vida
2. Basing silindiri
3. Paralel anahtar

Ust tahrik/basing silindirini sékme (16):
Islem sirasi 1 -8

Ust tahrik/basing silindirini takma (16):
Ters islem sirasi 8 -1

. Gdmme bagli vida

. Koruma plakasi, firdéndi baghgi
. Bassiz vidalar

Mil

. Bassiz vida

. Basing silindiri

. Ust tahrik safti

. Paralel anahtar

NG AWON =
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Kaynak kamasini degistirme

Cihazi s6kmeden dnce ana diigmeden (2) cihazi kapatti§inizdan ve cihazin giic kablosunu sebeke
prizinden cektiginizden mutlaka emin olun.

A. Isi kamasi baglanti elemanindaki (13) segmani saat yon(intin tersine dogru duruncaya kadar gevirin.

Isi kamasi baglanti elemanini (13) cihazdan gikarin.

Isi kamasini kilitleme elemanini (24) alyan anahtari ile (anahtar eni 5 mm) gikarin.

Yassi bagh vidayi (50) alyan anahtari ile (anahtar eni 5 mm) gikarin.

Isi kamas elemanini arkasindan gekin.

Yeni 1s1 kamasini (5) oluga (51) geri gekin.

Is1 kamasi kilitleme vidasini (24) gekin.

Yassl bagl vidayi (50) 8,8 Nm ile gekin.

Isi baglant kamasi elemanini (13) sokete (54) sokun ve Is1 baglanti kamasi elemanini (13) saat y6niinde
bir tiklama sesini duyana kadar cevirin.

o ®

o mmo

DIKKAT!
Kaynak kamasi degistirildikten sonra fabrika ayarinin
(A-D noktalari) uygulanmasi zorunludur (kaynak kamasi ko-
numu fabrika ayar bélimiine bakin).

65
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Kaynak kamasi konumu fabrika ayar

Kaynak kamasi igin fabrika ayari, 2 mm kalinligindaki membranlar igin ayarlanir. Bu kaynak kamasi konumuyla
1 -3 mm kalinligindaki malzemelere kaynak yapilabilir.

A. Kistrma manivelasi kilitteme cihazi- 11—~
na (10) basin ve kistirma manivelasini ]
(7) kilit dizenegi kilitlenene kadar yukari
dogru cevirin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini
tutma kolundan (11) sikica tutarak
destek olun. Kaynaklama kuvveti
giivenlik somunlarini (9), cekerek ve
90° dbndurerek acin. Kaynaklama ku-
vveti ayarlama halkasini (8) kullanarak
kistirma kolunu (4) sonuna kadar
acin.

B. 2 mm test geritlerini hazirlayin.

200

500

C. Dikey kaynak kamasi ayart: ki silindir
vidayi (55) lokma anahtar (anahtar bo-
yutu 5 mm) ile hafifce gevsetin. Kaynak
kamasi igin dikey ayarlama vidasi (23)
lokma anahtar (anahtar boyutu 5 mm) ile
dondurilerek kaynak kamasinin (5)
yliksekligi ayarlanabilir. Dogru ayar igin,
silindir vidalar (55) oluklu deliklerin or-
tasinda olmaldir. Silindir vidalari (55)
8,8 Nm tork ile sikilayin.
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Kaynak kamasi konumu fabrika ayar

D. Kistinimamis haldeyken (st temas si-
stemi kilitleme vidasim (21) ve alt
temas sistemi kilitteme vidasim (22)
serbest birakin. Ust temas sistemi ay-
arlama vidasini (19) ve alt temas sis-
temi ayarlama vidasini (20) bir lokma
anahtar ile (anahtar boyutu 4 mm) kay-
nak kamasindan (5) yeterince uzak bir
mesafede olacak sekilde vidalayin.

. Kaynagi yapilacak olan malzemenin test
seritlerini (st ve alt membranlar st ve
alt tahrik/basing silindirlerinin (16/17)
arasina, list ve alt temas sistemlerinin
(14/15) arasina ve kaynak kamasina
(5) vyerlestirin. Kistirma manivelasi
kilidine (10) basin ve kistirma mani-
velasini (7) kullanarak, kistirma kolunu
(4) kapatin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini
tutma kolundan (11) sikica tutarak des-
tek olun. Kaynaklama kuvveti ayarla-
ma halkasini (8), basing silindirleri kay-
nak yapilacak malzemeye hafifce temas
edinceye kadar donduriin.

11
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Kaynak kamasi konumu fabrika ayar

F. GEOSTAR'I sebeke elekirigine baglayin

ve ana diigmeyi (2) acin. Kistirma ma-
nivelasi kilitleme cihazina (10) basin
ve kistirma manivelasini (7) kistirma
manivelasi kilitteme cihazi (10) kilitle-
nene kadar yukari dogru cevirin. Bir yan-
dan da diger elinizi kullanarak otomatik
kaynak makinesini tutma kolundan
(11) sikica tutarak destek olun. Kay-
naklama kuvveti ayarlama halkasini
(8), kistirma kolu (4) kistirimig halde ve
test seritleri yerlestiriimig haldeyken kay-
naklama kuvveti istenen degere gelene
kadar dondtrin. Sonrasinda, kistirimig
membranlardan birini kaynak kamasi
(5) lizerinde en dsik hizda yaklagik 2
sn. boyunca kaydirin. Bu sekilde kaynak
kamasi (5) nihai konumuna ulagr.

DIKKAT!

Maksimum kaynaklama kuvve-
ti olan 1500 N asilirsa, meka-
nik hasar meydana gelebilir.

(o]
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Kaynak kamasi konumu fabrika ayar

G. Kistirmali konfigiirasyonda ve kaynakla-
ma kuwveti ayarlanmigken, oncelikle alt
temas sistemini (15) alt temas siste-
mi ayarlama vidasina (20), sonrasinda
ise list temas sistemini (14) iist temas
sistemi ayarlama vidasina (19), kay-
nak kamasi (5) ile ayni dogrultuda takin
ve test geritleri yerine hafifge kistinlana
kadar sikilayin.
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Kaynak kamasi konumu fabrika ayar

H. Ust ve alt temas sistemleri (14/15)
ayarlandiysa, membranlarin geri kalani
kaynak kamasindan (5) gegebilir. Bu
esnada kaynak kamasi (5), yatay ko-
numda list ve alt tahrik/basing silin-
dirlerinden (16/17) daha fazla ilerleme
ihtimaline karg! izlenir. Bu ihtimal ger-
ceklesirse, list ve alt temas sisteminin
(14/15) temas basinci gok yuksektir ve
yeniden ayarlanmalidir. Ana diigmeyi
(2) kapatin ve GEOSTAR'In sebeke
elektrigiyle baglantisini kesin. Devamin-
da, Ust ve alt temas sistemi ayarlama
vidalar (19/20), list ve alt temas sis-
temi kilitleme vidalarina (21/22) kilit-
lenmig halde bulunmalidir.

I.  Kistirma manivelas kilitleme cihazi-
na (10) basin ve kistirma manivelasini
(7) kilit dizenegi kilitlenene kadar yukari
dogru gevirin. Bir yandan da diger elinizi
kullanarak otomatik kaynak makinesini
tutma kolundan (11) sikica tutarak

P
destek olun. Test seritlerini kaldirin. 7




Uyarilar ve hata mesajlari
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* Bekleyen bir uyari varsa, kullanici calismaya devam edebilir. ilgili uyan hakkinda daha ayrintili bilgilere islev ek-
raninda (33) Settings (Ayarlar) meniistine girip "Show Warnings" (Uyarilari Goster) 6gesini secerek ulasabilirsiniz.

e Kaynaklama esnasinda bir hata meydana gelirse, bu hata "Yukan" tuguna E’u\ basarak gorntilenebilir.

e Bir hata meydana gelirse, isitma iglevi kapatilir ve tahrik verilmez. o

e Tahrik kilitlenirse, ana diigmeyi (2) kapatin ve gii¢ kablosunun (1) sebeke elektrigiyle baglantisini kesin.
Bir Leister servis merkeziyle irtibata gegin.

Mesaj Hata kodu /
tiirii Ekran Uyari mesaji Hatanin agiklamasi
e L Heat Cartridge BrokenO .
Farmings (st kartusu arizal) Bir 1sitma kartusu bozuk
No Warning
Ambient Temperature . .
(Ortam Sicakiig) Ortam sicakligr asin yiiksek
! Undervoltage (Yetersiz voltaj) Yetersiz voltaj
yarl -
f=]i| Overvoltage (Asir voltaj) Agir voltaj
Max. Force Exceeded -
(Maks. Gilg Agid) Maks. kistirma guici agildi
Drive Overcurrent Mevut sinirlama
(Tahrikte Asirt Akim)
e I Y
A Cihaz agir 1sindr.
Hata Error No.00010001 0007.XXXX Cihazi sojumaya birakin.
i S
Hata* i Sebeke voltajinda asiri voltaj veya ye-
Etror No 00020001 0002.XXXX tersiz voltaj mevcut.
Voltaj kaynagini kontrol edin.
0004.XXXX Donanim hatasi
0008.XXXX Termokupl arizall
Hata*
Error No 00080002 0020.XXXX Isitma kartusu arizall
wlsiteron 0200.XXXX iletisim hatas!
0400.XXXX Tahrik hatasi

*Leister Servis Merkeziyle irtibata gecin

la
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Aksesuarlar

e Yalnizca Leister aksesuarlari kullanilabilir.

Egitim dersleri

o | eister Technologies AG ve yetkili Servis noktalari, kaynak dersleri ve girig niteliginde egitim dersleri sunmaktadir.
Bilgi icin www.leister.com adresine gidin.

Bakim

e Bakim calismasi yapmadan énce cihazi sebeke elektriginden gekin.

@ Kaynak kamasini (5) sojumaya birakin.

e Piring firca ile kaynak kamasini temizleyin
e Tel firga ile tahrik silindirlerini temizleyin.
e Gii¢ kablosunda (1) ve fiste mekanik hasar olup olmadigini kontrol edin.

Servis ve onarim

e Onanimlar yalnizca yetkili Servis merkezlerince gergeklestirilmelidir. Bu merkezler, devre semalari ve yedek parga
listelerine uygun orijinal yedek pargalarla 24 saat igerisinde profesyonel ve giivenilir onarim hizmetleri sunmak-
tadir.

 Kamali kaynak makinesi agildijinda "Maintenance servicing" (Bakim servisi) mesaji go- | ————t———s—
rintdilenirse, kamall kaynak makinesi bir yetkili Leister servis merkezi tarafindan kontrol P

edilmelidir. Tahrik Unitesi, 800 galisma saatine ulagmigtir.

 Bu ekran 10 sn. sonrasinda kendiliginden kaybolur ya da "e-Drive" QP@ diigmesine ba- Maintenance
sllarak onaylanabilir. Servicing

0

Garanti

e Bu cihaz i¢in dogrudan dagitim ortadi/saticisi tarafindan saglanan garanti haklari, cihazin satin alindigi tarihte
baglar. Bir garanti talebinde bulunuldugunda (fatura veya sevk irsaliyesi ile dogrulanmasi istenir) cihazdaki imalat
veya isleme hatalari, satis ortadi tarafindan Uriiniin degistirilmesi veya onarilmasi yoluyla diizeltilecektir.

Elektrikli sicak kama, bu garantinin kapsami digindadir.

e Dier garanti talepleri, gecerli kanunlar gercevesinde kapsam digidir.

e Dogal yipranma, agin ylikleme veya yanlis tagima ve kullanma kaynakli hasarlar, garanti kapsami disindadir.

e Satin alan kisi tarafindan don(isttirtlen veya Uzerinde degisiklik yapilan cihazlar igin herhangi bir garanti talebinde
bulunulamaz.



OdmumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru

PykoBoACTBO N0 akcnayataumu

(MepeBof, OPUTMHANBHOO PYKOBOACTBA MO AKCMyaTaLmm)

Mo3apasnsiem Bac C MOKYNKOW annapara Ais CBapkn HarpeBaTenbHbiM KnuHoMm GEOSTAR!

Bbl BbIGpanu NepBOKNACCHbIA annapar A CBapKi HarpeBaTeNbHbIM KIIMHOM, KOTOPbIV CENaH U3 BbICOKOKA-
YeCTBEHHbIX MaTepuanoB. 3TOT annapar pa3paboTaH U U3roTOB/EH B COOTBETCTBIN C CaMbIMU COBPEMEHHBIMI
TeXHoMormaMK CBapku. Mepen oTrpyskor ¢ 3aBofa B LUsenuapun kaxpoe usgenve GEOSTAR nogsepraetcs
CTPOrOMY KOHTPOSIO KA4ecTBa.

lepen BBOAOM B 3KCMyaTaLmMio BHUMATENBHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
KCrnyarauun
W IEPXUTE €ro Nof, PYKOn ANns fanbHENWero Nenob3oBaHus.

Leister GEOSTAR G5/G7
Annapat AN cBapKu HarpeBaTenbHbIM KINUHOM

MpumeHeHne

¢ GEOSTAR G5/G7
BbINONHEHWE CBapHbIX COEIMHEHMIA BHAXIECTKY, CBapKa MEHOK 1 reoMeMbpaH.
LLnpnHa HaxnecTku: Makc. 150 Mm

e [Ipochuns wea
Mpochunb WBaA U3roTaBNMBAETCS B COOTBETCTBIN C TpeboBaHusMu DVS* 2225, yacTb 1 1 4, MexayHapoaHoN
opraHmsaum ctaHaaptoB ASTM, bputaHckoro uHcTUTyTa cBapku TWI, a Takke G0MbLUMHCTBA APYriiX HOPM 1
HaLMOHanbHbIX CTaHAAPTOB. Tp1 HEOBXOANMOCTY NPEAOCTABNSIOTCA APYrUe Pa3Mepbl.

*DVS: I'epmaHckoe 06beavHeHne ceapku (German Welding Society)

GEOSTAR G5 Matepman HomuHanbHoe 3Ha4yeHne TOMLWMHbI MaTepuana
Menp PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO  0,8-3,0 MM
Cranb PVC-P 0,8-3,0 MM
GEOSTAR G7 Marepuan HomuHanbHOE 3Ha4YeHne TOMLMHBI MaTeprana
Megp PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO  1,0-3,0 Mm

JlononHuTenbHbIe Matepuanbl NPeLoCTaBNSIOTCS N0 3anpocy

[ng cBapku matepranos 13 MBX Heo6XxoaMMO MCMONb30BaThb CreuyanbHo NpeHasHauYeHHyo ans
3TOr0 MOZESb annaparta co CTanbHbIM KINHOM.

73



74

OdomumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
MpeaynpexaeHue

> ® B>

Tpu OTKpbITUM annaparta BO3HUKAET ONACHOCTb 1Sl XKM3HU, VCXOAALLAs OT
PACKPbITbIX KOMMOHEHTOB 1 COEMIMHEHNIA, KOTOPbIE HAXOASTCS MO/ HAMPSHIKEHNEM.
Mpexze Y4eM OTKPbITb annapar, BblAEPHUTE BUNKY CETEBOTO LLUIHYPA U3 POETKN.

OnacHoOCTb NoXapa 1 B3pbiBa Npy HEMPaBUbHOM MCMONb30BaHIM annapaTos
JNsi CBApKM HarpeBaTesbHbIM KNMHOM, 0COBEHHO B HENOCPEACTBEHHOI 6IIN30CTY
OT NIErkoBOCMNAMEHSIOLLMXCA MaTepUanoB U ropPIOYUX rasos.

OnacHOCTb NONYYeHMs 0XKOroB! He npukacaiTech K ropsuemy HarpeBaTesibHOMY
KNiHy.
[laiiTe annapary oCThITb.

MoakmntoyaidTe annapat K po3eTKe C 3aluTHbIM 3a3emneHueM. OnacHoCTb
BCNE/CTBME Pa3MblKaHUA 3aLLMTHOMO NMPOBOAHKA BHYTPM UK CHAPY)XV annapata!
Wcnonb3yiTe yANMHUTENN TONBKO C 3aLLUTHLIMIA NPOBOAHNKaMN!

He npukacaiitecb K pBuXywmumcs paetanam. CyllecTByeT OMacHoCTb
3aLLEMNEHIS 1 BTSTMBAHMS,

MpenocTepexexune

@@ ®0

HomunHanbHoe HanpshKeHune, ykazaHHOe Ha YCTPONCTBE, O/DKHO
COOTBETCTBOBATL CETEBOMY HAMPSHKEHMIO.

Mpy MCYE3HOBEHUN CETEBOrO HANMPSHKEHWNS HEOOXOAMMO BLIKNIOYNATL [MABHBIN
BbIK/IOYaTENb.

|IEC/EN 61000-3-11; Zmakc. = 0.1560Q) + j0.098Q). Npn HEobXoAMMOCTH
06paTUTLCS 32 KOHCYNbTaUVeN K NPeAnpUsiTUIO N0 3NEKTPOCHABXKEHNIO.

Bobiknioyartesib ocTaToyHbIX TOKOB (FI switch) HacTosTeNbHO pekomeHayeTcs
CMONb30BaTb ANS 3alMTbl MepcoHana Mpu WCMONb30BaHWM annapara Ha
CTPOUTENbHbIX NNOLLAAKAX.

3anpelaeTcs aKcnyaTaums annapara 6e3 Hagaopa. CyLiecTByeT OnacHOCTb
BOCMNAMEHEHUA TOPIOYAX  MATepuanoB, HaxOOAWMXCS BHE NONA  3PEHWst
oneparopa.
Annapar paspelaeTc MCrnonb3osarb TOMLKO OBYYEHHBIM CheLuanMcTam
WIN TOf, VX PYKOBOACTBOM. JKCMyaTauys annapara feTbMi KaTeropuyeckm
3anpeLLeHa.

ﬂpe,qoxpaHﬂﬁTe annapart oT Bnaru u CbipocTu.
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CooTBETCTBUE

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, LLIBenuapus, HacToswmm 3asiBAseT, 4To
OMMCaHHbIA HIKE annapar, BbiNyLLEHHbIA HAMI, COOTBETCTBYET MONOXEHWUSM Takux AnpexTis EC:

JIMpeKTuBbI: 2006/42

2004/108 (no 19.04.2016), 2014/30 (¢ 20.04.2016)
2006/95 (no 19.04.2016), 2014/35 (c 20.04.2016)

2011/65
[apMOHM3NPOBAHHbIE
CTaHAAPT:

Kerucaunb, 13.01.2015T.

Ytunusauus

"B NBQ

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

K/ alhn o 6.

BpyHo hoH Bunb, HauanbHIK TexoTaena  Axpgpeac KatpuHep, reHepasnbHbIii AVPEKTOP

INEKTPOUHCTPYMEHTBI, MPUHAANEXHOCTU U YNakoBKM AOMKHbI YTUNN3MPOBATLCS B COOTBETCTBIAM
C TpeboBaHWsMI MO OXpaHe OKpyxaroLlen cpedbl. Tonbko ans ctpaH EC: He BbibpachiBaiite
3NEKTPONHCTPYMEHTbI B XO3ANCTBEHHBIN Mycop!

TexHNYecKue XapakTepucTUKK

Mogaenb annapara
* HanpshxeHue
MowuHocTb
YactoTta

Temnepartypa, 6eccTyneHyaroe
perynupoBaHue

Hu3kue 060poTbl NpUBOAA,
GeccTyneHyaToe perynupoBaHue

Bbicokne 060poTbl NpUBOAA,
6eccTyneHyaToe perynuposaHue

MpyXMMHoe ycunue, Makc.
YpoBeHb 3BYKOBOr0 AAaBNeHUs
Pasmeps! ([ x LU x B)

Bec (6e3 WwHypa nuTaHms)
thyHTOB

3HaK Co0TBETCTBUS
Knacc 3awmrb! |

Annapar

JnuHa HarpeBaTenibHOro KnuHa
LLnpuHa HarpesaTeNbHOro KNuHa
LnpuHa ceapHoro wea

B~
Br

y

°C

°F
M/MWH
yT/MUH

M/MWH
yT/MUH

H/lbs
Lpa (nB)
MM

Kr/

GEOSTAR G5 GEOSTAR G5
120 200/220-240
1800 2800

50/60 50/60
80-460 80-460
176-788 176-788
0,8-6 0,8-6
2,6—19,6 2,6-19,6
15-12 1,5-12
49-39,3 4,9-39,3
1500/ 337 1500/337
60 60
482 x 278269 482 x 278 x 269
16,4/36,2 16,4/36,2
€3 (€3
@ D
G5
90
50
2x15

GEOSTAR G7
220-240
2800
50/60

80-460
176788

08-7
2,6-22,9

1,5-12
4,9-39,3

1500/ 337
60
482 x 278 x 269

17,7/39

€
@)

G7

130

50
2x15

Mbl ocTaBnsiem 3a co60ii NPaBO HAa BHECEHUE TEXHWYECKWUX M3MEHEHWN. JlONONHMTENbHbIE BEpCUN

npenocTaBnAalTCA No 3anpocy

*3anpeLaeTca U3MEHATb NapamMeTpbl HANPSHKEHNS NUTaloLLEN ceTu
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OnucaHue annapara

. lHyp nutaHms 14.
. [naBHbll BbIKMtOYaTENb 15.
. OYHKLUMOHANbHBIA 610K 16.
[puxeat 17.
. HarpesatenbHbli KNuH 18.
. Hatsaxutenb 19.
. 3XUMHOI pblyar 20.
. PerynnpoBoyHOe KOMbLIO NPUMKUMHOIO yeunus 21,
. [penoxpaHn1TeNnbHbIA 6OMT NPYXKUMHOTO yeunns 22,
. BROKUPYIOLIMIA MEXAHU3M 3KMUMHOTO pblyara 23,
. Pykositka
. 3aHWiA ONOPHBIN PONKK 24,
. Pasbem HarpeBaTenbHoro KnmHa 25.

[NaBHbIii BbIKNKOYATEND (2)

BepxHsas KOHTaKTHas cuctema

HWXHsIs KOHTAKTHas cucTema

BepxHuii BeAyLLMIA MPUKIMHONR PONNK

HVWXHWI BeSYLWMA MPMKUMHON PONMK

MepeaHuiA ONOPHLIA PONNK

PerynpoBOYHbIN BUHT BEPXHE KOHTAKTHON CUCTEMbI
PerynpoBOYHbIN BUHT HUXKHEN KOHTAKTHOI CUCTEMbI
3anvpatoLLmin BUHT BEPXHEN KOHTAKTHOW CUCTEMbI
3anMpatoLLnin BUHT HUKHEI KOHTAKTHON CUCTEMbI
PerynmpoBOYHbIii BUHT [ YCTAHOBKM HArpeBaTeslb
HOTO KNMHA MO BepTUKanu

CTOMOPHBIIA BIHT HAarpeBaTeNbHOr0 KuHau
MoaByKHas rofoBka

m [Ins BKMIOYEHNS/BBIKIOYEHIS annapara s CBapku HarpesaTesbHbiM KnnHoM GEOSTAR

DyHKUMOHANbHDII 610K (3)

9

Perynsitop «e-Drive»

Perynatop «e-Drive» MCMONb3YeTCH Kak
HaBurarop.

OH “MeeT [iBe (YHKLMK:

()
9

[oBepHWUTE BNEBO WK BNPABO 1 YCTAHOBKM
Pa3MNYHbIX MEHIO 1 3HAYEHNI

Haxxmute Ana noATBepaeHUs unm
aKTMBaLK.
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@OYHKLUNOHANbHDINA 6J10K

35

36

34

27 @ 23BUI | | | | ;n_
@ 0-0 TI:]]
S o] TS
% Ow
2
29
30
| |
31 32 33
TpaHcnopTupoBka

He  ucnonb3yiite pyKkosTKM Ha
annapare Unm pyyku pisi NepeHocKu
Ha TPAHCMOPTHOM KOHTeliHepe Ans
TPAHCMOPTUPOBKI KPaHOM.

[INA TPAHCNOPTMPOBKYA MalLMHBI [OMK-
HO MPUMEHSTbCA  COOTBETCTBYHOLLEE

TpaHCNopTHOE CPeacTBo.

27. KHorka «Beepx»

28. KHorka «BHu3»

29. KHonka nns Harpesa «Bkn./Bbiki.»
30. KHonka ons npuogaa «Bkn./Bbikn.»
31. CBETOAMOAHbIE VHAMKATOPbI COCTOSHUS
32. Peryndatop «e-Drive»

33. DyHKUMOHANbHbIV aucnnen

34. Pa6ouuin gucnneii

35. [lucnnen coctosHus «06nacTb 1»

36. [ucnnen coctosHus «06nacTb 2»

> B

HarpeBatenbHbll KuH ()
nepeq, TPaHCNOPTMPOBKOIA
NOMKEH GbITb OXNAXK/EH.

He xpaHuTe BocnnameHsIoLL-
eCs MaTepuabl B TPaHCMOpT-
HOM KOHTelHepe

7
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CBeToANOAHbIN MHANKATOP COCTOSHUS «Harpes»

CBETOLMOLHbII UHAMKATOP HANPOTUB KHOMKM Harpes «Bkn./Bbiki.» (29) 0TOOpaXXaeT pexumM Harpesa.

CBETOAMOAHBIN MHAVKATOP
cocTosHuA (31)
Harpes «Bkii./Bbikn.» (29)

Pexum

MpuunHa

CBETOAMOAHbIN MHANKATOP
He roput

Harpes BbIK/HOYEH.

CBETOAMOAHbIN NHANKATOP
MUraeT 3eNeHbIM

HarpeB BkntoueH. Temnepatypa 3a
npefenamy OnycTUMOro AvanasoHa.

CBETOAMOAHbIA VHAVMKATOP
FOPUT 3eNeHbIM
HEnpepbIBHO

HarpeB BKo4eH. Temneparypa B npefenax
[JIONYCTMMOrO ManasoHa.

Ecnm Bo Bpemst paboTbl B pexu

Me Harpesa B 0611acTy gucnnes cocTosiHWA 2 (36) nossuTCA NpedynpeauTensHoe
C006LLIEHME, N1BO ecrv Ha paboyem aucnnee (34) otobpasuTcs COoOLLEHNE 06 OLLNOKE, MHANKALYS OYAET BbIrMAAETb TaK :

CBETOAMOAHbIN MHANKATOP
MUFaeT KpacHbIM

MpenynpeauTenbHoe coobLLgHNE No
PEXMY Harpesa

Cm. pasgen «MpeaynpexaeHns v
COO0OLLEHNS 06 OLLINOKAX>.

CBETOAMOAHbIIA MHVKATOP

FOPUT KPACHbIM HEMPEPLIBHO

CooObLLeHme 06 OLIMOKE N0 PEXUMY
HarpeBa

CM. pasgen «MpeaynpexaneHns v
COOOLLIEHNS 00 OLLINOKAX>.

CBETOANOAHDIN MHAMKATOP COCTOAHUSA «[puBoa»

CBETOAMOHbIA UHAMKATOP HANpOTUB KHOMKKM Mpueog, «Bki./Bbikn.» (30) 0TOGpaXAET HALNEXALLNN PEXUM

paboTbl NpuBOAA.

CBETOAVOAHBIN MHAUKATOP
cocTosiHug (31)
Mpusog «Bkn./Bbikn.» (30)

Pexum

MpnynHa

CBETOAMOAHbIN MHANKATOP
He roput

[P1BOA BBIKIHOYEH.

CBETOAMOAHbIN MHAMKATOP

FOPUT 3€M1EHbIM HENPEPbLIBHO

[p1BOA BKITHOYEH.

BbIMMALETb TaK :

Ecnu Bo Bpems pa6oTsl NprBoaa B 061aCTU AUCNNEs cocTosHUS 2 (36) NosBUTCS NpeaynpeanTenbHoe
coo6LLeHmre, 6o ecnu Ha pabodem aucnnee (34) 0To6PA3NTCS COOOLLEHNE 00 OLLIMOKE, MHAMKALS BYET

CBETOAMOAHbIN NHANKATOP
MWraeT KPaCHbIM

[Ins nprBoJa aKTUBMPOBAHO OrpaHu4eHne
110 TOKY.

Cm. pasgaen «[penynpexaeHus v
€000LLEHNS 06 oLLnOKax».

CBETOAVOAHbINA MHAMKATOP
FOPUT KPacHbIM HENPEPLIBHO

Owwnbka paboTbl NpKBoA.

Cm. pasgaen «[penynpexaeHus u
C000LLEHNS 06 OLLInMOKaX>».

OnucaHue hyHKUMOHANBLHOrO 6/10Ka

. Tekywwuii Boi6op .
TekyLmii BbIGOp p Texywwmit BbIGOp
Pexxum pa6oTbl KnaBuaTypbl PaGounii qucnneii g)d:rll(#emﬁouanbubm MeHio HacTpoeK
Beepx (27 13meHeHre nosnumm [epekntoyeHmne ¢ PyHK-
(@\ @ Bumg (2(8)) B PeXuMe paboyero LMOHAJIBHOTO AnCTnes ggxm?mgﬁg?;%g%
) 3KpaHa. Ha pabounin gucnnen. '
Harpes [lepexnioyeHe pexu- | [epeknoyeHre pexmma
BKn./BbIKN. | wma pa6oTbl Harpesa paBoTbl Harpesa Be3 thyHKLM
(29) BKI./BBIKJT. BKJ1./BbIKI.
MpuBop, Mepekntoyerne pexu- | NepeknioyeHre pexmnva
Bkn./BblKn. | ma pa6oTbl npuBoaa paboTbl NPUBOAA Be3 (yHKLM
(30) BKJ1./BbIKIT. BKJ1./BbIKIT.
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OnucaHue (hyHKLUMOHANILHOTO 6510Ka

3afjaHHbIn napa-
" METP NPUMEHSIETCS
axarue HEMEIEHHO, 11 Ha BbibpaHHas .
qp perynatopa dJyHKﬂJIJIOHaﬂbHOM q:JyHELMﬂ BuiGop oTmeNeHHoM
s «e-Drive» (32) | pucnnee otoBpaxaeT- | BbINOAHAETCS. rosuun.
Cs1 COOTBETCTBYIOLLMIA
BbI6OP
YcTaHoBKa Tpebyembix ® |/3meHeHre nosuumn B
o Mosopot 33/1aHHbIX 3H21qevan7| Vismererie PEXUME MEHIO HACTPO-
@ perynatopa C VHTEpBanamu B 5 nosnuim Ha eK
«g-Drive» (32) | °C ynm cbvyl/g##g: HAIbHOM ® YCTaHOBKA  3HaueHus
0,1 M/MuH A ' BbIGPAHHOM MO3NLMN

OnucaHue gucnnes

Lucnnen coctosHusa «06nacTb 1» (35)

Ha3sBaHue TekyLuwi BbIGpaHHbIN Npotuib. Ecn nMs npodmns cocTouT 13 6onee Yem 6 CMMBONOB,
COXPAHEHHOro 3HAYeHNs  CHayasa 0TOGPAXAIOTCS NepBble 6 CMBOJIOB, @ 3a HAMW CIEAYIOT OCTA/IbHBIE.

230 B Burnka ceTeBoro LiHypa noaKmioyeHa K CeTu.

Lucnneit coctosHusa «06nacTb 2» (36)

MpepynpexpeHune I_.I MoHnXeHHoe MoBblWEHHOE
(cm. paspen «MpefynpexxaeHns 1 HanpsXxeHue HanpskeHue
CO00LLIEHNS 06 OLLNOKAX»)

BnoknpoBKka Knasuiu " ! Harpes
(0TO6pa@XXaAETCA TOMbKO ECNN O/IOKMPOBKA ~ wesmms  (OTOOP@XAETCH TOMBKO ECIN

KrnaBuLL aKTVBMPOBAHA) aKTUBMPOBAH PEXXIM HarpeBa)

®yYHKUMOHANbHBIA 1 pabounii gucnnein

® Ha (byHKLMOHANBbHOM 11 paboyeM aucniesix BCeraa 0ToopakaeTcst BblAENEHHOE NONe/CMBON TEKYLLEro BbIGopa,
KOTOPbIV 3aAaH.

@OyHKUMOHANbHbINA gucnneit (33)

3HaueHue CumBon | 3HayeHue

Cumson
Bbi6op Npon3BoNbHO 3a1aBaemblx 1
3apaHee 3ajaHHbIX Npounen

CepBuCHOE MEHHD
(DOCTYNHO TOMBKO MOCINe BBOAA Napons)

S

YcTaHoBKu

BosBpar k pa6oyemy aucnnero
(HenocpeaCTBEHHBIN BbIXOL, M3 MEHHO)

m [Nepexop, Ha 0AMH YPOBEHb Ha3af,

CoxpaHeHue

YnaneHvie BbIOPaHHOro aneMeHTa

C6pOC YCTAHOBOK CHETHIKA YCha

/A3MeHeHe BbIOPAHHOMO anemeHTa
4acoB paboTbl

DS
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DyHKUMOHANbHBIN 1 pabounii gucnnen

OyHKUMOHANbHbI gucnneit (34)

3HayeHune

CkopocTb MpuBoAa [M/MUH /dyToB/MUH]

CKkopoCTb NpuBOAA B 3a6/10KMPOBAHHOM COCTOSHIAW [M/MUH /(Y TOB/MIH]

Temnepatypa HarpesarensHoro knuHa [°C/°F]

MpwxumHoe yeunue [H/yHToB]

HhopmaLoHHOE 0KHO

Annapart B pexxume roToBHOCTU. PeXuM Harpesa OTK4YAeTCs N0 3aBEpLUEHIN
paboTbl CYETUMKA.

Mpom3aowwna owwmoka. MosBNSETCS Takke KOA OLIMOKM (annapat 60/bLUe He FoTOB K
1CNONb30BaHM0). O6PATUTECH B ABTOPU30BAHHBIA CEPBUCHBIA LIEHTP.
Cm. pasgen «[penynpexaeHnst n coo6LLEHNS 06 OLLIMOKax»

Mpepynpexaexue:
Cm. pasgen «[penynpexaeHnst n coo6LLEHNS 06 OLLIMOKax»

YKa3blBatoLLas BBEPX CTPENKA 11 MHAMKATOP BbINOMHEHUS NOKA3bIBAIOT, YTO 3aJaH-
HOE 3Ha4eHe (0TOOPaXAETCS HA MHAMKATOPE BbIMOSHEHWS) ELLE HE AOCTUTHYTO
(cnmwKoM HK3Kas Temnepatypa). Muratolge 3HaueHne ABNAETCS MakTUYECKUM
3HayeHneM. 3HaueHne, 0TOOPaKAEMOE PSAOM C UHANKATOPOM BbIMOMHEHNS,
SBNSETCS 3aaHHbIM 3HAYEHMEM.

YKka3blBatoLLAs BHA3 CTPENKA U MHANKATOP BbINOMHEHNS NOKA3bIBAIOT, YTO 3aAaH-
HOE 3Ha4eHe (0TOOPAXXAETCS HA MHAVMKATOPE BbINOHEHS) ELLE HE OCTUTHYTO
(cnmKkom Beicokast Temnepatypa). MuratolLee 3Ha4eHne SBNSETCA (DaKTUYECKUM
3HaYeHNeM. 3HaueHe, 0TOBPAKAEMOE PSAOM C MHANKATOPOM BbINOMHEHNS,
SBNSETCA 3a[aHHBIM 3HAYEHNEM.

Ecnu akTmenposaHo meHio «Show Set Values» («<0To6pasnTb 3afaHHble 3Haue-
HUsI»), BYOET 0TOBpaXKaTbCS (hakTMyeckas Temnepartypa (KPYMHbIA WpndT) u
3afjaHHas Temneparypa (Menkuii LWpndT). 3Ha4eHne N0 YyMONYaHMI0, YCTaHOBMEH-
HOE Ha 3aBOfie-W3roTOBUTENE.

Ecnu meHto «Show Set Values» («<0To6pa3nTb 3afiaHHbIE 3HAYEHNS») OTKIOYEHO,
BO Bpems aKcryatauuu 6yayT 0To6paxaThCst TONbKO (DAKTUYECKIE 3HAYEHMS
(KPYMHBIV LWPKUAT), B OCTANBHBIX CYYasx — 3a0aHHbIE 3HAYEHNS (KDY MHbINA

wpnaT).
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0630p paboyero gucnnes

IKpaH 3anycka

Bo Bpems 3anycka Ha
[ucnnee  oTo6paxaercs
BEpCUS  MPOrpamMHOro
00€eCrneyeHns 1 Mofenb
annapara.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Boi6op npodhuns

Bbibop  3amaHHoro  npo-
(ung. lpouecc BblGopa
npoduns NogpooHo onu-
CaH B pasgene «Bblbop
npocuns».

2zau
Select Profile

BASIC

i

CepBucHoe
o6cnyxusaHne

Korma HacTynaet Bpems
TEXHWYECKOTO  0BCYXM-
BaHWg annapara, nocne
9KpaHa 3amycka  OTO-
OpaxXaeTcs  WHAMKaLMA
«Maintenance  Servicing»
(«CepBucHoe 06CyXnBa-
HWe»). VHaMKaums ncyes-
HET aBTOMATN4ECKN Yepes
10 C; ee MOXHO Takxe
NOATBEPANTb  HAXKATUEM

perynstopa «e-Drive» qu

Annapar  HeobXoaMMo
J0CTaBUTb B CEPBUCHbIIA
LLEHT.

Z30l
—_—

Maintenance
Servicing

A

YcraHoBka

B 6a30Bbix yCTaHOBKax
MOXHO COXPaHsTb Mpo-
(Gunm, Nony4YnTb  AOCTYN
K (OYHKLMI NPUBELEHNS B
COCTOSIHE TOTOBHOCTW U
HacTpoikam nepeaaToy-
HOrO YuCna yYepe3 MEHI0

«Setup»  («HacTpoitku»).
Bbibepute «Advanced
Mode»  («PacLUMPEHHbIiA

PEXIM»), YTOObI MONYYUTh

JOCTYN K PAdy pyrx na-
PaMETPOB YCTAHOBOK.

=3ay

Selu

Save Profile 4

Standby 3

Gear Ratio Drive fast

advanced Mode [ 0)

L

Selup

Save Profile 4

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode (1 )

Show Duty Info »
L4

L

HayanbHbinn akpaH

Ha HauanbHOM  3KpaHe
oTOOpaXKalTCH  BCe  3a-
JaHHble 1 hakTu4eckue
3HaveHus. Pexum  Ha-
rpeBa elie He BKIHYEH.
MoXHO yCTaHOBMTb BCE
3a/1aHHble 3Ha4eHus.

Npon3BosbHO
3ailaBaemble npocunm
[poLiecc coxpaHeHus npo-
M3BOMBHO  33JABAEMbIX
npocunen Noapo6Ho onu-
caH B pasgene «Onpene-
NeHmne npodnnen>.

2zau
Save Profile

EI

IKpaH 3anycka pexuma
CBapKu
9TOT 3KpaH OTOGpPaXaeT-
Cs1, KOrja 3anyLLeH Pexum
Harpesa.

230U 244
2 160°c

81
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0630p paboyero gucnnes

F0TOBHOCTb

PeXuM rOTOBHOCTU aKTh-
BMpOBaH. Ecnu agurartenb
BbIKIIOYEH, a PEXUM Ha-
rpea aKTMBMPOBAH, HO
npu 3TOM He Haxara Hu
0fHa KHOMKa B TeYeHue
BPEMEHW, 33[AHHOTO B
MeHto «Standby interval»
(<AHTEpBAN pexuma ro-
TOBHOCTW»), TO anmapar
aBTOMATWNYECKN NepeiiaeT
B PEXWUM TOTOBHOCTU, O
yem OyaeT  CBUAETESb-
CTBOBaTb  OTOGP@XEHUE
3kpaHa «Standby» («[0-
TOBHOCTb»). Ecnm  pery-

natop «e-Drive» qu He
OyleT Haxar B TeuyeHue
nocneayowmx 180  ce-
KYH, PEXWM Harpesa
OTKMIOYNTCS  aBTOMATK-
yeckn. [locne 3toro Ha
aucnnee  nosBATCS  WH-
ovkaums «Standby» («To-
TOBHOCTb»). [1pn HaxaTum

perynsatopa «e-Drive» @
annapart  nepekoYaeTcs
Ha paboynin PEXuMm.

B 3aBoACKMX HacTpoiKax
PEXWUM  FOTOBHOCTU  OT-
KIIOYEH.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

2300 it

O,

Standby
180s

KD

z30U

O

Standby

Show Duty Info
(OTobpaxkeHue
MHopMaLMK 0 pexxuve
3Kcnayaraumm)

Hours Drive:
Tekyllee Bpemsi paboThbl
npuBoaa

Hours Heating:
Tekyuiee Bpemsi paboThbl
Harpesatens

Hours Machine:
Tekyllee Bpemst paboTbl
annapara

Day Distance:
daKTYeckoe  MNOKPbITOE
paccTostHMe (C BO3MOXHO-
CTbl0 COpOCA)

Total Distance:
06LLiee NOKPLITOE paccTo-
HMe

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam

Total Distance 245 m

Sl

3]

NepepartoyHoe yncno

3HaveHue (MeqneHHo/
ObICTPO) [IO/KHO COOTBET-
CTBOBAaTb PACMONIOXKEHMIO
3BE3M04EK B  KOPOOKE
ckopocTei. Cm. pasgen
«PerynupoBka  3y64artoro
Koneca  MepeksyeHns
KOPOGKM CKOpOCTEMN»

238
—_

Setup
Save Profile »

standby 3

AdvancedMode [ i)

Show Duty Info 3
2 —

Show General Info
(OTo6paxkeHne obLien
MHhopMaLmn)

Firmware HMI:

Bepcus  mporpammHoro
06eCcneyeHms

O110Ka MHAVKALAN
(KOMMYHWKALWOHHBIA - MO-
Iynb).

Firmware Machine:
Bepcus  nporpamMmHoro
obecneyeHns annaparta

Production Info:
CBefeHVs 0 aaTe 13roTos-
TIEHNS! 1 CEPUAHBIA HOMEP

2360
General Info
Firmware Machine ¥1.00
Production Year 2014
Production Month 7

Production Day 25
R4

=T
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0630p paboyero gucnnes

IKpaH
npeaynpeauTenbHbIX
COO0GLLEeHNI

Mpn Hanuumn npeaynpe-
JWUTENIbHOMO  COODLLEHUS!
Ha [ucnnee  COCTOSHUS
0TOOpPaXaeTCd  CUMBOJ
A\. B wmetio «Warnings»
(«MpenynpexxaeHus»)  co-
Jepxutcs bonee noapoo-
Has MH(opMALNS 0 Teky-
LeM NpeaynpeanuTenbHOM
COOBLLEHNN.

Z30l
—_—

Warnings

No Warning

ETim

Show Set Values
(OTo6pa3uTb 3afaHHbIE
3HauYeHus)

Ecnmn akTMBMpoBaHO MeHIo
«Show Set Values» («Oto-
0pasnTb 3afjaHHble 3Ha-
YeHus»), TO (PaKTUYeCKne

) 3afjaHHble  3HaYeHus
0TOOPXAKTCA  MENKIM
LIpUATOM.

3aBOACKas HACTPOMKa aK-
TUBMPOBAHA.

238U

!
Selup

Y

Show Warnings »

Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Machine Setup
(YcTaHoBKM annapara)
Select Unit:

Bbibop eauHnLbl n3mepe-
HUS  (MeTpUYecKas/CTaH-
JapTHas)

LCD Contrast:

HacTpoika  KOHTPacTHO-
cTv XXKK-auennes

LCD Backlight:
PerynupoBka  hoHOBO
MOLCBETKM Aucres

Key Backlight:
PerynupoBka  (hoHOBO
NOACBETKY KNnaBuaTypbl

Z30l
—_—

Machine Setup

is11
LCD Contrast a

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Reset to defaults
(Bo3Bpart K HacTponkam
N0 YMOJTYaHUIO)

[Tpn BbIOOPE U MOATBEPXK-
JNeHnn meHio  «Reset to
defaults»  («BosBpatr K
HacTpokam no ymonya-
HINK0») NYTEM Ha3HAYeHUs
COOTBETCTBYIOLLEN (DYHK-
Luun BCe cneunduyeckmne
[N nonb3oBarens npo-
unu - 6yoyT  yoaneHsl.
YCTaHOBKM, KOTOpbIE Obln
M3MEHEHbl B MEHI0 Ha-
CTPOeK, ByayT BOCCTaHOB-
NEHbI 10 3aBOLCKMX.

Selup
Y
Show Warnings »
Machine Setup »

application Mode [l 0)
Show Set values [l T)
Reset to defaults L4

i

Application Mode
(Pexxum npumeHeHus)
Ecnm  akTuBMpoBaH pe-
xum  «Application Mode»
(«Pexxum  npumeHeHns»),
T0 Ha pa6oyem aucnnee
(34)oTobpaxaetcs 6Gonee
noJpobHas  MHGopMaLws
0 npuBoae 1 06 WCnosb-
30BaHMM TENMnOBON MOLL-
HOCTW.

Drive & 4@% S8 mA
Heat :1@@% 27910

Heat = 184 T
Mains & S8 Hz

238
—_

Selup
=
Show General Info 4
Show Warnings 3
Machine Setup »

application Mode [ il
Sh Set ¥al
show set values (@0

i
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Ynpasnexue MeHio

Wi leister.con Z30l
———

Automatic Welder
GEOSTAR G7

\ 4

Leister Technologies A Mamie_n.ance
Switzerland Ser\ncmg

Software Release 188 m

238U L

0.0 & =

4.0

) 25

N i m
Select Profile 0.0 =
40

BASIC

2 160°C
) 380
>
O
o B
\ 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h AOCTynHO TOJIbKO B pe)KMME
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h «Advanced MOde»
advancedMode (il 0) Day Distance 26m («PacluMpeHHbI PEXUM»).
Total Distance 245m
i L
|236u““||‘|236u‘||||| |236U\||||| R0, 233“'..\\\||
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Pvrnduction Day 5
=l M M A Bl
230, 20, 20, =0, zau, ,
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » 5‘hnw General Info » ghow Warnings » ghow Warnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)

advanced Mode [T | ([ iEuE el o Application Mode Show Set Yalues show set values 0
Show Duty Info 4 show setvalues [ 0| | Reset to defaults [gW|reset to defaults 4
> >

0 0y 0y 0y A
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YcnoBusa akcnnyaraumm n TeXHUKa 6e3onacHocTu

Annapart JOmKeH aKCTNyaTUpoBATbCs TOMBKO HA OTKPBITOM BO3AYXE WA B XOPOLLIO NPOBETPUBABMbIX
MOMELLIEHNSX. BybTe 0CTOPOXHbI, YTOObI HE CXKeYb MaTepian BO BPEMA CBAPKI.
MpoyuTaiiTe v cobnioaaiiTe Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTY, NPEAYCMOTPEHHbIE MPOV3BOAUTENEM MaTepuana.

lMepepn BBOLOM B SKCMJlyaTaLUuio NpoBepbTe WHYP nuTaHmns (1), BUNKY U YOJIUHUTENbHbIN
Kabenb Ha NpeaMeT 3NEKTPUYECKMX W MeXaHMyeckux noBpexpaeHui. Wcnonbaynte
YIUIMHUTENN TOMbKO C 3aLMTHBIMY 3a3eMAS0WUMK nposofamu!

Annapat pns cBapku HarpesaTeNbHbIM KIMHOM 3anpeLlaeTcs Ucnonb3oBaTb B 30HaX,
rae CylecTBYEeT OMAacHOCTb B3pbiBa W/unu BocnnameHeHus. 06ecneybTe YCTOYMBOE
nonoXKeHue annapata BO Bpems pa6oTbl. LIHyp nutanua (1) pomKeH CBOGOJHO
nepemeLLarbcs, He MeLlas onepaTopy Mnn Apyrum NoAam B NpoLecce aKenayarauuu.

MomecTuTe annapat SNs CBapKM HarpeBaTeNibHbIM KIMHOM Ha TOPU3OHTANIbHYI0
OTHECTOMKYI0 0nopy M o6ecneybTe AOCTATOYHOE PACCTOSIHUE OT ropioYUX MaTepuanos

1 B3pbIBOONACHbIX ra3os!

Bo Bpemst nepepbIBOB B paboTe U 1S OXNAKAEHIs annapat st CBApKy HarpeBaTenbHbIM KIMHOM MOXHO
pa3meLLaTh B TPEX PasninyHbIX NOMOXEHNSX. [P 3TOM 3aKUMHOI pbiyar JOMKeH GbiTb 3a6N10KMPOBaH.

YAnuHUTENbHbIN Kabenb

© [pu UCMOMb30BaAHWM YINUHUTENbHbIX Kabesnel HE0OX0AMMO YHUTHIBAT MUHUMAIIEHOE MOMNEPEYHOE CEYEHME.

® YIMHNTENbHbIA Kabenb AOMKEH UMETH J0MYCK [ UCNOMb-
30BaHNs HA CTPOWTESIBHOM 0OBEKTE (HAMPUMED, HA OTKPBITOM
BO3[yX€) 11 COOTBETCTBYIOLLYIO MAPKMPOBKY.

e ECn B KAYECTBE VICTOYHMKA ANEKTPOSHEPTUN MCMONb3YETCS
CUNOBast YCTAHOBKA, TO AN HEE MPUMEHNMbI Takie Mokasa-
TENM HOMWHANBHOA MOLWHOCTW: [BYKpPATHAs HOMWHanbHas
MOLLHOCTb annaparta i1 CBapKi HarpeBaTeNbHbIM KITMHOM 1
OCHalLleHe BbIKIKOYATENEM OCTATO4HbIX TOKOB (FI switch).

e CunoBas YCTaHOBKA J0/KHA ObiTh 3a3eMIIeHa.

MoaroToBKa K cBapke

e |llnpuHa HaxnecTku: Makc. 150 Mm

230V~ bis 50m
bis 100 m
120V~ Dbis 50m
bis 100 m

3 x 1.5mm2
3 x 2.5mm?
3 x 1.5mm?
3 x 2.5mm?

® [eoMemM6PaHbl JOMKHbI GbiTb YNCTHIMU 11 CYXMMU B NEPEKPLIBAIOLLMXCS 30HAX, A TAKXKE C BEPXHEA U HUKHEI

CTOPOHbI.
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YcraHoBKa napaMeTpoB CBapKm

BHUMAHUE!

B 3aBoACKMX HAcTPoOMKax il HarpeBaTeNbHOr0 K/MHA 3ajaHa TonWuHA MemOpaH,
COCTaBNALANA 2 MM.

lMepep, BbINONHEHUEM PEFYNUPOBKN HAarpeBaTenbHblii KNUH (5) A0MKEH ObITb OXNAXKAEH.
[Mpu 3aKkpbITMK NpuxBata (4) CyLecTBYET ONACHOCTb 3aLLeMJIEHNS.

Bbikntounte GEOSTAR ¢ nomoLLbi0 FNaBHOFO BbIKNKOYaTeNs (2) v 0TCoeaMHUTE annapar oT CETH.

MpMXUMHOE ycunme N KOHTaKTHas cuctema

A. Haxmute Ha GNOKUPYIOLLMIA MEXAHU3M 32)XMMHOr0 pbiyara (10) 1 NOBEpHITE 3AXKUMHOIA pbivar (7)
BBEPX [0 (hrKcauuy 6NOKMPYHOLLErO MexaHn3ma. [11st BbINOMHeHs 3Toi onepaLin Apyron pyKom Kpenko yaep-
KVBaNTe aBTOMATUYECKMIA CBAPOYHbIA annapat 3a pykosaTky (11) . Pasbnokupyiite npefoXpaHuTenbHble
6onTbl NpYXUMHOrO ycunus (9), BbiTarveas v nosopaynsas ux Ha 90°. YcraHosute npuxsar (4) Ha
MaKCUMasbHYI0 CTEMEeHb OTKPLITUA C NOMOLLLI0 PEryAUPOBOYHOIO KOSbLA NPYXXUMHOIO ycunus (8).

B. B pa36nokupoBaHHOM COCTOSHMW OCnabbTe 3anuparowymii BUHT (21) BEpXHE KOHTAKTHOW CUCTEMbI U1
3anupaoLLmnin BUHT (22) HUKHE KOHTAKTHOM cucTeMbl. TOPLOBbIM ragyHbIM KIH0YOM (pasmep Knoua
4 MM) OTBEPHUTE PEryNMPoBOYHbINA BUHT (19) BEPXHEI KOHTAKTHON CUCTEMbI 11 PEryNMPOBOYHbIA BUHT
(20) HMXKHEN KOHTAKTHOI CMCTEMbI HA 10CTAaTO4YHOE PacCTOsHME OT HAarpeBaTeNibHOro KnuHa (5).
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YcTaHoBKa napameTpoB CBapKu

C. BcraBbTe Npo6Hble NOMOCKM (HKHWE 11 BEPXHIE MEMOPaHbI) CBapUBAEMOro MaTepuana Mexay BEepXHUM U
HWKHUM BeLyLLMM NPWKUMHBIM POAIMKOM (16/17), Mex/y BEPXHEN 1 HUXKHEN KOHTAKTHOW CMCTEMOiA
(14/15) 1 HarpeBaTeNbHbIM KNMHOM (5). HOXMUTE HA GNOKMPYIOLLMIA MEXaHU3M 3KMUMHOO pblyara
(10) n 3aKkpoitTe NpMXBart (4) ¢ NOMOLLBKO 3AKUMHOr0 pblyara (7). [ins BbiNONHEHUs 3TOW Onepawum of-
HOBPEMEHHO IPYron PYKOW KPenko YAepXmBaiiTe aBTOMATUYECKMI CBAPOYHbIA annapar 3a pykosaTky (11).
[NoBepHUTE perynmpoBOYHOE KOJbLO NPUXKUMHOIO ycunus (8) [0 NIErkoro CONpPUKOCHOBEHNS MPUXKUMHBIX
PONMKOB CO CBAPUBAEMbIM MaTepuanom.

11

7—

8

10

116
t17

14 15

D. Mogkniounte GEOSTAR K CETM U BK/IOYMTE FNaBHbIA BbiKNoYatenb (2). Haxmute Ha Gnokupytowmin
MEXaHU3M 3XKMMHOr0 pblyara (10) 1 NoBepHITE 3aXXKUMHOIA pbiyar (7)BBepx 40 (uKcaLv 6I0KUPYHOLLEro
MeXaHn3mMa 3aXXMMHOro pbiyara (10). [1ns BbINOSHEHUS 3TOW OnepaLmmn Apyron YKo KPEnko yaepXmsan-
Te aBTOMATUYECKMA CBApOUHbI annapaT 3a pykosTky (11) . MoBopayuBaiiTe perynupoBOYHOE KOJbLO
NPYWXUMHOrO ycunua (8) o Tex nop, noka He 6yaeT AOCTUrHYTO Tpebyemoe NPYKUMHOE YCuve npu 3a-
XaTom npuxeare (4) 1 3anpasneHHbIX MPOBHBIX NOMOCKax. Mocne aToro 3axarble MeMOPaHbI HyXKHO NaBHO
MPOBECTY MO HarpeBaTeNbHOMY KIMHY (5)Ha MAHMMANBHOM CKOPOCTW NPUONN3UTENBHO B TEYEHNE 2 CEKYHL.
Takum 06pa3oM HarpeBaTeNbHbli KUH (5) NpUBOAUTCS B KOHEYHOE MONOXEHNE.

11 1 7 8

BHUMAHUE!
B cnyyae npesbiweHns npuxumHoro ycunus 1500 H MoryT BO3HUKHYTL MeXaHn4eckue
nospexaeHus!

He npukacaiitecb K ABMKYyWMMCA petanam. CyliecTByeT O0nacHoOCTb
Q 3alLeMNeHIs U BTAMBaHWS.
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YcTaHoBKa napameTpoB CBapKu

E. B 3axatom COCTOSIHAM U NPK YCTAHOBNEHHOM MPWXKUMHOM YCUIMM CHavana 3aTaHUTE HUXKHIOK KOHTaKTHYH

cuctemy (15) ¢ NOMOLLbIO PErynupoBOYHOro BUHTA (20) HMXKHEN KOHTAKTHOM CMCTEMbl, a 3aTeM —
BEPXHIO KOHTAKTHYH0 cuctemy (14) ¢ noMOLLbto PerynmpoBOYHOr0 BMHTA (19) BEpXHEN KOHTAKTHOI
CUCTEMbl B HanpaBneHn HarpeBaTeNbHOro0 KnuHa (5) 10 Nerkoro 3axartus Mpo6HbIX MOOCOK Ha MecTe.
TMpYXUMHbIE POSIMKN BEPXHEN KOHTAKTHOI cucTembl (14) 1 HUKHEN KOHTaKTHOI cuctembl (15) JOMKHbI
BpaLLATLCS MpK PYyYHOM MEPeMeLLEHU MEMOPaH.

14 5

Ecnn BepXHSAS N HWXKHAS KOHTaKTHas cuctema (14/15) ycTaHoBneHa, 0CTallbHble MeMOpaHb! MponyckaoT
yepe3 HarpeBaTesibHbIA KNUH (5) 1 HA6NI0AAloT 3a HarpeBaTeNbHbIM KIMHOM (5), HE CMELLIGETCs /1 OH Mo
rOPWU30HTANN OTHOCUTENBHO BEPXHERO U HMXKHEr0 BEAYLLEro NpXUMHoro ponuka (16/17). Ecnn a1o Tak,
TO yCUIMe NPUKMMA BEPXHEN U HIDKHEI KOHTAKTHOM cucTembl (14/15) cnviwikom 60bLLOE, 1 ero Heobxo-
[JVMO OTPEryNMpoBaTh 3aHOBO. BbIKIIHOUMTE rNaBHbIN BbIKOYaTeNb (2) v otcoeamHnte GEOSTAR oT cetu.
3aTeM HeobXoauMo 3adMKCHUPOBaTb PErYNNPOBOYHbIE BUHTDI (19/20) BEpXHEN N HUXKHEW KOHTAKTHOM
CUCTEMbI C MOMOLLbIO 3aNMUPaIOLLYX BUHTOB (21/22) BEPXHEN U HUXKHEI KOHTAKTHON CMCTEMBI.

G. Haxmwure Ha GIOKMPYIOLLNIA

MexXaHu3M 3aXXMMHOro pbiyara (10) u
MOBEPHUTE 3KMMHOIA pblyar (7) BBEPX
[0 uKcaumm BepXHero GIOKMPYIOLLErO
MexaHn3ma. [1ns BbINONHEHUS 3TOM one-
pauum Apyrovi pyKoit KPenko yaepuean-
Te aBTOMATMYECKWIA CBAPOYHBIV annapar 7
3a pykosATKy (11). 3Bnekute npoGHbIE
MONOCKM.
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@yHKLUMOHANIbHOE onucaHne

Cuctema Harpesa:

e Temnepatypy HarpeBaTeNbHOro KiMHA MOXHO KOppeKTupoBaTh. OHa PerynmpyeTcst CUCTEMON 3NEKTPOHHOMO
yNpaBneHus 1 yCTaHaBMBaeTCs B Anana3oHe mexay 80 n 420 °C.

e TemnepaTypy MOXHO ycTaHaBnMBaTh WHTepeanamm B 5 °C.

MpwxnmMHoe ycunue

 PerynnpoBaHne NpypKIMHOTO YCUUS MPONCXOAMUT B GECCTYNEHYATOM PeXUME. TTPVKIMHOE yeunne nepeaaeTcs
Yepe3 3aKUMHOIA pbiyar (7) 1 NpuxeaT (4) Ha BEPXHUN N HUXKHUIA BepyLUMin NPYXKMMHON ponuk (16/17).
MoasmxHas ronoeka (25) o6ecneunBaeT paBHOMEPHOCTb TPAEKTOPUM CBApKW Kak HA YaCTUYHBIX CBAPHbIX
weax (C u D), Tak 1 Ha WBax 6e3 KOHTPO/LHOMO KaHana.

Pa3pes cBapHOro coeAVHEHNs BHaXNecTKy

TpaekTopms CTbIKOBKU =a—D

a. TONLWWMHA BEPXHEN 1 HKHE! reomeMopaH
b. TonuwwHa cBapHoro LwiBa [ e | ol
c. L{aCTMquM LLIOB-I Hifporereeeeas H‘. [ TETEEE o I i
. PR himh*ﬁ-,:{ al
d. YacTiyHblit 0B 2 o X Wi |
e. KOHTPOMbHbIit KaHan L
Mpusopg,

e prBoA, NpeaCcTaBnseT co60M ABYXMPUBOAHYID CUCTEMY C BECCTYNEHYATHIM PErYMPOBAHNEM U 3MEKTPOHHBIM
ynpaBneH1eMm.

e CKOPOCTb MOXHO YCTaHaBMBaTb MHTEpBaiami B 0,1 M/MUH.

e CucTema C 3aMKHyThIM KOHTYPOM ynpaBneHns paspaboTaHa Tak, 4To0bl COOTBETCTBYIOLIAS 3a[aHHas Harpy3Ka B
OTHOLLIEHIM CKOPOCTM CBApPKIM OCTaBanach NOCTOSHHON B @BTOHOMHOM pexxume. Tepefaya yeunms Ha BePXHUIA
1 HDKHUI BeRyLLUIA NPWKUMHOI PonuK (16/17) ocyLLecTBNAETCS Yepes NnaHeTapHbl MexaH1am.

YCcTaHOBKa CKOPOCTM 1 TeMMepaTtypbl nepej cBapKoii

Ecnu npuBop, BLIKNKOYEH, NapaMeTpbl CBAPKW B OTHOLLIEHWM TEMMEPATYPLI 1 CKOPOCTU Ha paboyem aucnnee

(34) ycTaHaBnMBaOTCA CneaytoLLmm 06pasom:

e C NMOMOLLbK0 KHOMOK CO CTpenkami «Beepx» (27) 1 «BHN3» (28) Kypcop MOXHO YCTaHOBUTb HA TpeGyeMblii
pabouunit gucnnen (34). Py

e 3afiaHHOE 3HAYEHNE TEMEPb MOXHO YCTAHOBUTL NYTEM BpaLLeHns perynatopa «e-Drive» @ YCTaHoBneHHoe
3HAYEHNe NPUMEHSETCH HEMEANEHHO.

e [epexntoyeHne Ha (OYHKLUMOHANBHBIA AUCTINEN OCYLLECTBNISETCS Yepes3 5 CEKYHA UM NOCE HaXaTus peryns-
Topa «g-Drive» (.

(=]

Z3aU

0.0ﬁ

o]
28 [ 25¢ 3

27

32
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YcTaHoBKa CKOpPOCTY W TemnepaTypbl BO BPEMSI CBapKM

Ecnu npuBop BKNKOYEH, NapameTpsl CBAPKM B OTHOLLEHWW TEMNEPATYpb 1 CKOPOCTY Ha pabouem aucnnee (34)
yCTaHaBNMBAIOTCS CREAyoLLM 06pa3oM:

o DYHKUMOHANbHDLIN AUCHAEN C MHAMKaLMeil CKopocTy (34) Bo BpeMs CBapKiA 3a6M10KNPOBaH.

© KpaTKOBPEMEHHOE HaxaTue perynsropa «e-Drive» @ M03BONSET YCTaHABNNBATL CKOPOCTb, KOTOPYIO MOXHO
M3MEHSTb MyTEM BpaLLgHns perynsatopa «e-Drive» @

® CKOpOCTb BNIOKMPYETCS Yepes3 5 CeKyHA UK Nocne HaxaTs perynsropa «e-Drive» @

© CKOPOCTb Y)KE He MOXET OblTb CKOPPEKTIPOBaHA.
o KHOMKa co CTpenkoi «BHM3» (28)MOXET ObITb UCMOMb30BAHa [ YCTAHOBKM Kypcopa Ha paboyem aucrnee

. Py
PexvMa Harpesa, a 3afiaHHoe 3HaueHve TeMNEepaTypbl MOXHO M3MEHSTb, Bpalias perynstop «e-Drive» .
YCTaHOBINIEHHOE 3HAYEHME NPUMEHSIETCA HEMEZIBHHO.

CKopocTb 3a6N0KUpoBaHa [Lle6nokupoBatb CKOPOCTb CkopocTb 3a6N0KUpoBaHa

@ @
21000 « O

3anyck annapara

® [p1 HeOBXOAMMOCTY CMOHTUPYITE COOTBETCTBYIOLLME BEAYLUME NPUKUMHBIE ponuku (16/17) n yctaHoBuTe
Tpebyemoe nepefaTodHoe Yncho (CM. pasgen «PerynmpoBka 3y64atoro Koneca nepexmioyeHnst KopooKkn CKo-
pocTen>).

Mopkniounte annapat K HOMUHANbHOMY HanpsxeHuto. HomuHanbHoe
HanpsXxeHue, YykKa3aHHO€ Ha annapate, JAOMKHO COOTBETCTBOBATb
HanpsXXeHuto CeTun.

® B 3aBOACKMX HACTPOMKAX ANs HArPeBaTENbHOM0 KNWHA 3aJaHa TONLWMHA MeMBPaH, COCTaBAsoLWas 2 MM (CM.
pasfien «3aBo/CcKast YCTaHOBKA MOMOXEHUS HArpeBaTeNbHOro KNiHa»).

© BkniounTe annapar Ans CBapKiy HarpesaTeNibHbIM KNMHOM C MOMOLLbIO FNABHOMO BbIKKYATENSs (2).

® YCTaHOBITE MPWKMMHOE YCUNNE, KOHTAKTHYIO CUCTEMY W HUDKHWIA BERYLLMIA NPYXKMMHON ponuk (17) (cm.
pasfiensl «YCTaHoBKa NapamMeTpoB CBApKW» U «PerynmpoBKa HUXKHErO MPUXKXUMHOMO PONUKa»).

© YCTaHOBWTE napameTpbl CBApKM (TemnepaTtypa/CKopocTb) (CM. pa3fen «YCTaHoBKa CKOPOCTU W Temnepatypsl
nepef CBapKoin»).

® BkniounTe pexum HarpeBa KHOMKoW «HarpeB Bkn./Bbikn.» 3

. KHOMKy BKMOYEHUs W BbIKNHOYEHUS

{| HeOBXOMMO YAEPXKMBATb HAXKATON B TeueHne 1 CeKyHAbl. PasnacTcs 3ByKOBON CurHan, 1
Ha [MCnee KPaTKoBPEMEHHO 0To6Pa3UTCs MHAMKaums «Heating on» (<Harpes BKIOYEH»).
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lMpouecc ceapku

BbINONHUTL MPOGHbIE CBApHble LWBbI B COOTBETCTBUM C WHCTPYKLMSIMM MO CBapke OT
NPOU3BOANTENS MaTepuana M COrMacHO HaLMOHANbHBIM CTaHAapTam WM AUPEKTUBaM.
Mpo6Hble CBapHbIE LWBbI CREAYET NOABEPTHYTb KOHTPOMIO.

: Mepen ucnonb3oBaHMeM annapata [l CBapku HarpesaTefibHbIM KAMHOM Heo6XxoAaumo

e Annapart Ans CBapKi HarpeBaTeNbHbIM KIMHOM AOMKEH A0CTUMHYTL Tpebyemoi Temneparypbl.

e BeayTe annapar Ans CBapKy HarpeBaTenbHbIM KIMHOM B NEPEKPbITbIE BHAXAECTKY MIACTUKOBLIE INCTHI.

e [Ins BKNKOYEHNS NPUBOAA HXXMUTE KHOMKY «[puBog Bkn./Bbikn.»

e BBeyTe annapar Ans CBapKy HarpeBaTeNbHbIM KNYHOM B NEPEKPbITbIE BHAXMECTKY NNacTUKOBbIE JINCTI

o 3aKpoiiTe 3aKUMHOIA pbivar (7) , HaXaB Ha GNOKMPYIOLLMIA MEXaHU3M 3a)XKUMHOr0 pbiyara (10). [ns Bbl-
MONHEHWS 3TO onepaLyy OHOBPEMEHHO APYroi PYKON KPEMKO YAepXMBATe aBTOMATUYECKMIA CBAPOYHBIN an-
napar 3a pykosTKy (11). HarpeBaTenbHbIi KK YCTAHABAMBAETCS B NPABUbHOE NMOMOXEHWE aBTOMATUYECKN.

© oCTOSIHHO NPOBEPSIATE MONOXEHME, BbIPABHMBAHWE 11 NApPaMETPbI CBAPKA.

o (C noMoLLbo PyKOATKM (11) HanpaBbTe aBTOMATUYECKMIA CBAPOYHbI annapar BA0Sb COEANHAEMOr0 BHaXIECTKY
wBa.

© [p1 HEOBXOANMOCTY KPATKOBPEMEHHBIM HAXATWEM 1 MOCNELYHOWM BpaLLeHeM perynatopa «e-Drive» @ "
@ MOXHO M3MEHSATb CKOPOCTb CBAPKM B MPOLIECCe paboThl (CM. pasfien «YCTaHOBKa CKOpPOCTH W TeMnepaTypbl
BO BPEMS CBAPKW»).

 Pasbnokupyiite Npuxear (4), Haxas Ha 6NIOKMNPYIOLMIA MEXaHU3M 3aXKUMHOro pbiyara (10) 1 aKTMBMPOBaB
3@KMMHOM pbiyar (7) 3a 1 cM [0 OKOHYaHWS CBAPHOTO LWBA. [ins BbINOMHEHNS 3TO Onepaumi Apyroi pykoi
KPEMNKO YAepXMBanNTe aBTOMATUYECKMIA CBAPOYHbIA annapat 3a pykosaTKy (11). Tenepb annapar ais cBapku
HarpeBaresibHbIM KIMHOM MOXHO U3BMNEYb.

BHUMAHME!
BepxHuii BeAyLMiA NPUKMMHOIA POAMK (16) U HUXKHMI BefyWMiA NTPMXXUMHOI ponuk (17)
He A0/KHbI CONPUKAcaTbCs APYr C APYroM Npu OTCYTCTBMW CBapyUBaemMoro marepumana.

BbiKnoyeHne annapara

© BLiKmtounTe NpUBOLAHON ABMraTeNb MyTEM KPATKOBPEMEHHOIO HaXaTlsi KHOMKU BKJIHOYEHUS U BbIKJIHOYEHUS
NPUBOAA {[7| M BLIKNIOUMTE PEXIM HArPesa ¢ NOMOLLbIO KHOMKK BKIOYEHNA U BbIKJIOYEHUS Harpesa
. KHOMKY BKNIOYEHMS 1 BbIKJII0YEHUS Harpes HE0OXOAMMO YAEPXKMBATH HAXATON B TEUEHNe 1 CEKYHADI.
PasfnacTcs 3BYKOBOW CUrHam, 1 Ha AKCMee KpaTKOBPEMEHHO 0TO6pasuTCs MHAMKaums «Heating off» («Harpes
BbIK/TIOHEH).

e QuNCTUTE HarpeBaTeNbHbIV KIUH OT MPUAUMLIErO NOCIE CBApKX MaTepuana ¢ MOMOLLIO IATYHHON LLETKM, KO-
TOpast BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTABKM.

& [lainTe HarpeBaTeNbHOMY KNMHY (5) OCTbITb NOC/E 3aBEPLLUEHNS CBAPOYHbIX PaboT.

BbikmniounTe annapar Ans CBapKM HarpeBaTeibHbIM KIIMHOM C NMOMOLLGI0 FAABHOMO BbIKNOYaTens
(2) v oTcoeaMHNTE WIHYP nUTaHUA (1) OT ceTu.

91



92

OdomumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
NHankaums hakTuyeckoro NOKpbITOro paccTosHUS

PaccTosHWe, NOKPbITOE B MPOLIECCE CBAPKM, 3anMCbIBAETCS CPa3dy MOCME BKMOYEHWS MPUBOAA, @ MPUKXAMHOE
yeunue, cocTtaenstollee 6onee 200 H, otobpaxaeTcs Ha paboyem gucnnee (34).
MHavKauuio hakTMyeckoro NOKPLITOr0 PacCTOSHNAS MOXHO Bbi3BaTb CEAYHOLLMM 00pa30M:

He B pexume cBapku

e lcnonbayinTe KHOMKK €O CTpenkamu «Beepx» (27) n «BHu3» (28) ons yCTaHOBKW Kypcopa Ha Tpebyemoi
CKOpPOCTK, KOTOpas 0To6paxaeTcs Ha pa6oyem aucnnee (34) .

® YepxuBaiiTe perynsrop «e-Drive» QP HaXXaTbIM B TEYEHME 5 CEKyH.

® 3HaueHns (hakT4ecKoro nwpumro%accmawm 1 0BLLEro NOKPLITOrO PACCTORHIUS 0TOGPA3ATCS HA AUChee
C MHAVKAUMEN CKOPOCTMH.

e [locne KpaTKOBPEMEHHOMO HaxaTtus perynsropa «e-Drive» ELB Ha paboyem pgucnnee (34) BHOBb 0TOGPA3MTCA
VHANKAUMS CKOPOCT!. Jvcnneit ¢ nHAMKauuein

(hakTYEeCKOro NOKPLITOro PaccToAHNSA

4.0

=

@ @ 25 33t:u: YaepXuBaiiTe HaXaTbiM B

TeYeHue 5 CeKyHp,

S

o) =
e| KpaTkoBpemMeHHO
® HaxmuTe 1pa3
°

B pexume cBapku

o DYHKUMOHANbHDLIN JUChAeli ¢ MHAMKaLMEN CKOPOCTH (34) Bo BPeMs CBapKM 3a6/I0KIPOBaH.

® YCTaHOBKa CKOPOCTM aKTVBMPYETCS KPaTKOBPEMEHHbBIM HaxkaTuem perynsatopa «e-Drive» q

® YnepxuBaiTe perynatop «e-Drive» CEP HaXXaTbiM B TEYEHME 5 CeKyHA,. e

® 3HaueHns (DaKTUYECKOro I'IOKprTOI'praCCTOHHI/IH 11 06LLEr0 MOKPBITOr0 PacCTOsHUS 0TOOPA3ATCS Ha AUCTee C UH-

JVKaLyen CKOPOCTU.

* [locne KpaTKoBPEMEHHOrO HaxaTus perynsropa «e-Drive» @ BHOBb
0TO6PA3UTCS MHAMKALMSA CKOPOCTY HA paboyem aucnnee (34), Lucnnei ¢ nHaUKauuen
a QOYHKLMOHATbHBIVE ANCTINEN C MHAVKALIMEN CKOPOCTY OyAET 3a0/10KMPOBaH. (haKTUYECKOrO NOKPBITOrO
CKopocTb 3a610KMpoBaHa [Lle6nokuposatb CKOPOCTb paccTosHus

Y
A\ 4

( 7 2360 piid
) ) 4.0

&
9




OdumumanbHble noctaBkn www.mikst.ru
YnaneHuve hakT4yecKoro noKpbITOro paccTosHus

* Ha ¢hyHKUMOHaNnbHOM aucnnee (33) nyTem BpallieHus perynsropa «e-Drive» @ BblGepuTe MeHK Settings
(YcTtaHoBKK)

. KpaTKOBpeMeHHO HaxmuTe perynartop «e-Drive» @

® Bribepute nyHKT «Show Duty Info» («0To6pa3uTb MHAOPMALIMIO O PEXMME 3KCTyaTauumn») B MeHto «Setup»
(<YcTaHoBKM»), NOBEPHYB perynﬂTop «e-Drive» @ 11 KPATKOBPEMEHHO HaXaB ero Q

e [oBepHuTe perynsTop «e-Drive» @ anq Bblbopa merto «Day Distance» («DakTYECKOe NMOKPLITOE paccTos-
HWE») N KDAaTKOBPEMEHHO HAXXMUTE perynsTop «e-Drive»

e Korfia Ha Aucnnee 0TobpasnTCsl CUMBOS CHETHMKA Lmcna 4acoB paboThl . NOATBEPANUTE BbIGOP, HAXAB
perynsatop «e-Drive» Q

e 3HayeHve (DaKTVI‘ieCKOQI'DO MOKPLITOr0 PACCTOAHNA YAANEHO.

® B pexume (yHKumoHanbHoro gucnnes (33) nosepHute perynsrop «e-Drive» @ 1 BbIGEPUTE CUMBON
BO3BpaTa K padoyemy aucnner m

z3au L 1 1 1 1 L 23y L L L L 1 1 23y L 1 1 1 z3eu 1 1

L L
@ 0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info
- min
40| |Standby ¥ |Hours Drive th| | HoursDrive 1h
@ 25 °or Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 Advanced Mode (1 ) Hours Machine 17h Hours Machine 17h

Show Duty Info M Day Distance 26 il Day Distance z6m

0 N Show General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
>

B N Ss @B O

bnokupoBKa KnasuLu

BrokvpoBKa KnaBiLL aKTUBMPYETCS W OTKMIOYAETCS OIHOBPEMEHHBIM HaXaTheM KHOMOK «BBepx» W «BHU3»
(27/28) v yaepxxaH1em nx HKATbIMK B TEHEHNE MUHUMYM 2 CEKYH,

Bbi6op npochuns

e B GEOSTAR ycTaHoBNEHbI AECATb NPOW3BOSLHO 33aBaeMblx NPOUNeN.

e [pu BbIGOpE CUMBONA Ha (hyHKuMoHanbHOM aucnnee (33) oTKpbiBaeTCs MeHto «Select Profile» («Bbibop
npocpunsi»). Mpotuam MoXHO BbIGPATb C MOMOLLBID KHOMOK «BBepx» u «BHU3» (27/28) v noATBepauTh WX
HaxaTuem perynatopa «e-Drive» @

o £Cnn 3aaaHHble 3Havenns (npoduni 2—10) MEHAIOTCA B NPOLECCE PaboTbl, OHK He ByAyT COXpaHeHb! B npodure.

© 3HaueHus, 3afaHHble B Npodinne, 6yayT 0TOOpaXaTbCs KX/bIA Pa3 Npu BKIOYEHWM 1 BbIKIKOYEHWM annapara.

© TekyLLMiA BbIOpaHHbIA Npodunb BiaEH CNeBa Ha aucnnee coctosHus «06nactb 1» (35).

e Ecnn HeobxomyMOo 1Cnonb3oBaTh NOCNEAHNE 3aAaHHbIE 3HAYEHIS MPK 04YEPEaHOM BKIHOYEHWM annapata, Heob-
X0AMMO BbIGPaTh Mot «BASIC» («BA30BbI).

e Ecnm BbibpaH npocunb «BASIC», oH He ByaeT oTobpaxaTbes B «06nactn 1» gucnnes coctosHua (35), a

BMECTO Hero 6yfeT Yka3aHo HanpsbxeHie, NofaBaeMoe Ha annapar. Jvicnneii ¢ MHanKaumed
Wma npochuns HanpshkeHus
35— ! L 35 —— =

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF
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BBop umeH 1 naponen

B pexwme paboTbl KnaBmaTypbl MOXHO 3a[jaBaTb MMEHa WK BBOAUTL NAPONN, He NPEBbILLALLME 12 3HAKOB.

Knasuarypa

Bbi6op 3Hakos (37)

Bbi6op cumsonos (38)

«e-Drive» (32)

HanpasJieHUn

@ @ Bepx (27) Bbi6op 3HaKOB B BEPTUKANbHOM
- BHu3 (28) HanpasneHui
Mosopot
perynsitopa BbIOOp 3HAK0B B rOpWU30HTANIbHOM | Bbi6Op CMMBONOB B MOPU30OHTaMb-

HOM HanpaBneHnn

Haxatue
perynsitopa
«e-Drive» (32)

MonTeepxaeHMe BbIGPaHHBIX
3HaKoB

MonTeepxaeHne BbIGPaHHBIX
CUMBOJI0B

0
EEEE 7

3apasaemble npocunu

lepekioyeHne Mexay BEPXHUM W HXHAM PETUCTPOM

[TepemelLgHmne Kypcopa Ha ums

Bctaska npobena

YaneHue 0fiHOro 3Haka (cnesa ot Kypcopa)

[ 8[| [

BbibepuTe 3TOT CUMBOJ, 4TOOLI NEPENTH Ha
(hyHKUMOHaNbHbIN gucnneii (33)

B meHio «Save Profile» («CoxpaHnTb npotunb») MOXHO COXPaHsTb 3afiaHHble NMapameTpbl Ans TeMneparypbl 1
CKOPOCTY BMECTE C BbIGPaHHbIM MMEHEM (CM. pasaen «BBof umeH v naponeit»).
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3apasaemble npodunun

Co3zpaHue HOBOro npocunns:

. Bfgewuvle pa6ouyero gucnnes (34) seeante TpebyeMble 3ajaHHbIE 3HAYEHVS C NOMOLLLIO perynsatopa «e-Drive»
@' P

e B pexviMe yHKUMoHanbHoro gucnnes (33) ¢ nomolLpto perynaropa «e-Drive» @ BbibepuTe MeHto Settings
(YcraHoBKu) 11 MOATBEPANTE BbIOOP HAXATNEM perynsTopa «e-Drive» @

© B meHto «Setup» (<HacTpolikin») BoibepiTe napameTp «Save Profile» («CoxpaHuTb Npodiib»), UCMOMb3ys PEryASTop
«e-Drive» @ , W NOATBEPANTE BbIOOP HaXKaTIEM perynsTopa «e-Drive» @J

® Bribepute npocunb «User-defined» («3aaaBaemblii N0Nb30BATENEM>») C MOMOLLBIO perynstopa «e-Drive» /@ 7
NOATBEPANTE BLIOOP HaXaTeM perynsTopa «e-Drive» Q@ .

e Perynstopom «e-Drive» @ BbIGEPUTE CUMBOJT U3MEHEHUS BbIOPAHHOIO NleMeHTa Ha (PYHKLMOHAIbHOM
Aucnnee (33) 1 NOATBEPANTE BbIOOP HAXKATUEM perynsatopa «e-Drive» @

e Beeaute HyxHoe UM mpoduns (cM. pasmen «BBoA MMEH M maponei»), a 3aTeM MOATBEPANTE BBOL, BbiOpaB
CUMBON W HaXXaB perynsTop «e-Drive» @ .

B pexume dhyHKLMOHanbHoro gucnnes (33) BbiGepuTe BblaeneHHbIi CUMBON COXPaHEHUs , MoBepHyB pery-
natop «e-Drive» @ 11 NOATBEPAMTE BLIGOP HaXXaTWeM perynsTopa «e-Drive» @ Mpounb YCMELIHO COXPaHEH.

2 200, 0 2w L )
Save Profile Save Profile AEC ABC
7
User-defined @ @

0 e
Lo e — I = |

B O B Sie B S

W3meHeHue cywiecTBytowero npocuns

* B pexuve pabovero gucnnes (34) sBeante TpebyeMble 3a[aHHbIE 3HAYEHS C MOMOLLbIO perynatopa «e-Dri-
ve» @ . —

* B pexume (hyHKuMoHanbHoro aucnnest (33) ¢ nomollblo perynsropa «e-Drive» @ Bbl6EPUTE MEHI0
Settings (YcTaHoBK) 11 NOATBEPANTE BbIOOP HAXATIEM perynsTopa «e-Drive» qu .

© B meHI0 «Setup» (<HacTpoliku») BolbepuTe napameTp «Save Profile» («<CoxpaHuTsb npodunb»), UCMNonbays peryns-
TOp «e-Drive» /@ W NOATBEPAUTE BLIOOP HaXXaTUeM perynsatopa «e-Drive» @w

 BhibepuTe Mpotnib, KOTOPBIA HYXHO U3MEHWUTB, HaXaB perynatop «e-Drive» @

e B pexuve pyHKUmMoHanbHoro aucnnes (33), BoloepuTe CUMBON U3MEHEHUS t'|3J|:|6pa|-||-|oro afnemeHTa %\ "
NoATBEPANTE BbIOOP HAXKaTNEM perynsatopa «e-Drive» @

e BBeyTe HyXHOE 1M Npoduns (CM. pasaen «Beoa MMeH 1 naponeii»), a 3aTeM ¢ NoMOLLb perynsTopa «e-Dri-
ve» @ BbIOEPUTE CUMBON 11 NOATBEPAUTE BbIBOP HAXATIEM perynsTopa «e-Drive» qu

© B pexume hyHKumoHanbHoro gucnnes (33) noateepanTe BbIGPaHHbIA CUMBOM COXpaHEHUs! HaxkaTnem
perynsatopa «e-Drive» @ Mpodunb YCMEeWwHO COXPaHEeH.

| REC REC

Ly L
Save Profile Save Profile
User-defined user-defined

Wemos Ce@si

95



OdomumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
lMepepbiB aNeKTPOCHAGKEHMS

UTENbHOCTb CocTosiHue annapara
CocTosiHMe annapara o nepepbia B ﬁ'gp epbiBa NOCAE Nepepbis apB nogase
n 4 KTPpONUTaHUAa
OAa4e neKTponuTa 3NEKTPOCHAOKEHNS 3NEKTPONUTAHUS

Annapat npofiomkaeT paboTath 6e3
3aWMTHI NPY NOBTOPHOM 3anycke ¢
<5¢C TEMU Xe napameTpamu, KOTopble
ObinM  3adaHbl [0 NepepbiBa B
nofiaye 3NeKTPONUTaHNS.

Mp1BOA M HarpeB BKMHOYEHbI
(npouiecc ceapkm).

Mp1BOZ M HArpes BKMIOYEHb! Annapat 3anyckaeTcs 1 Ha gucnnee

<b¢

(Npougecc ceapkw). 0TOOPaXXaeTCs HaYanbHbIA SKPaH.
Annapar He B ) Annapat 3anyckaeTcs 1 Ha fucnnee
PEXMME CBAPKU. 0TOBPAXKAETCS HAYaSbHbIN 3KPAH.

PerynupoBka BbICOTbI XO/I0BOr0 PONNKa

BbIcoTy Wwaccy MOXHO YBENMYMBATL WM YMEHbLLIATL NYTEM PETYIMPOBKM OMOPHbIX ponukos crnepeau (18) u

c3agm (12).

A. OTBUHTUTE M yaaNUTe LMAUHAPUYECKME
BUHTbI (39) TOPLIOBbIM rae4HbIM KIHOHOM
(pasmep Kioya 5 mwm).

¥— |

B. YctaHoBuTe pAepxatenb  MepeaHero
ponuka (40) u pepxartenb 3agHero
ponuka (41) Ha Tpebyemyto BbICOTY.

40

C. 3araHuTe UMAMHAPUYECKME BUHTDI (39)
TOPLIOBBIM FAEYHbIM KITI04YOM (pasMep Kioya
5 Mm).
39

\
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PerynupoBka 3y64aToro Koneca nepekoyeHnsi Kopooku CKopocTen

Hun3kas ckopocTb

Bbicokasi CKopocTb

Ha cTtyneHun peaykropa «6bicTpo» (fast) npeaapuTenbHas Tara MawmHbl cnabee
(MEeHbLLNI KPYTALLMIA MOMEHT).

A. OTBMHTUTE BMHTbI C  MOTaHOM
roNnoBKOM (42) C NOMOLLbIO TOPLIOBOrO
raeyHOro KtoYa (pasmep Koya 3 Mm) 1
CHUMITE KPBbILIKY KOPOOKM CKOPOCTEN
(43).

B. OTBUHTMTE UMAMHAPUYECKUE BUHTBI
(44) c nomoLlbt0 TOPLOBOTO raev-
HOr0 KNtoya (pasmep Knya 4 Mm) 1
13BnexknTe wanobbl (45). CHumuTe
Manyl 3Be3f04Ky (46) 1 6oMbLLYO
3Be3J04Ky (47) BMeCTe C uenbto (48)
C BaJI0B.

C. NosepHuTe GoNbLUYIO 3BE3A04KY (47)
11 Manyto 3Be3A04KY (46) ¢ uenbto (48)
Ha 180° 1 BCTaBbTE 06PATHO HA Babl.
CmoHTUpyiiTe LMNMHAPUYECKHUE
BUHTbI (44) ¢ wanbamm (45) v 3aTaHN-
TE UX C MOMEHTOM 3aTKKK 6 H-M.

44 |
45 —
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PerynupoBka 3y64aToro Koneca nepekoyeHnsi Kopooku CKopocTen

D. CMOHTUpYWTE  KpbIWKY  KOPOOKM
cKopocTen (43) ¢ NOMOLLbI BUHTOB C
NoTanHoMN roNoBKoM (42).

E. HacTtpoiika nepeaaTo4yHoro yucna

*B  pexume  (DYHKUMOHASILHOIO
naucnnes (33) ¢ nomoLLbo perynsgropa
«e-Drive» BbibepuTe W NoATBERAUTE
napametp ] @ Haxatnem C§\

e 3aTtem BblOEpUTE NyHKT «Gear Ratio
Drive» («[lepeaaTto4Hoe 4ncno»), nosep-
HyB perynartop «e-Drive», u noateep-
JQmTe BbIOOP Haxxatuem L}

© [loBepHuTE pErynsTop «g-Drive»

1 BblbEpUTE NYHKT «Slow» (<HW3Kas
CKOPOCTb») MK «fast» («BbICOKAs CKO-
POCTb»), @ 3aTem MOATBEPAUTE BbIOOP
Haxxatuem perynsropa «e-Drive» Ly .

*B  pexume (I)yHKLl,I/IOHaHbﬁ(ﬁ)FO
Aucnnes (33) ¢_OMOLLbtO perynsTo-
pa «e-Drive» ? BbIGEPUTE CUMBON
BO3Bpara K paboyemy aucnneto m

43

238y 1 1 1 1 1 L

0w

Setup
Save Profile »

standby 3

Advanced Mode

2

PerynupoBka HKHEro nNpWwxUMHOro ponmka

B 3aBOACKMX HACTPOVKaX HVDKHWA BepyLAN
NPYKUMHON PONKK (17) CMeLLIEH Ha 2 MM.
HWKHWIA BEOYLLMIA POMMK MOMXHO CBWHYTb MO
rOPM3OHTANM, YTOObI KOMMEHCUpOBaTb Nofoe
CMELLIBHME BEPXHErO BELYLLETO PONMKA OTHOCK-
TeNbHO HIDKHErO.

Ecrnv BO Bpemst BbINOSHEHMS MPOGHBIX CBAPHBIX
LLIBOB OGHAPY)XXUTCS CMELLIEHIE BEPXHUX Harnas-
NEHHbIX BA/MKOB OTHOCUTENBHO HWKHIX (CM.
PUCYHOK CripaBa), 3Ty MOrpeLLHocTb HeobXoau-
MO KOMMEHCMpOBaTb MYyTEM CABWra HVDKHEro
BEAyLLEro NPYWXUMHOro ponuka (17)

e OTBMHTATE  YCTAHOBOYHbIA BWUHT C
WEeCTUrPaHHbIM  yry6neHneM  nop
KJ1104 (49) C NMOMOLLIbIO TOPLIOBOO raeyHo-
ro Knoya (pasmep Knova 3 MM) no LeH-
TPy HUKHEro BEAYLIero NPWXMMHOMO
ponuka (17).

e CNBUHbTE HYKHUI BeAyLLMN
NPWKUMHOIA ponuk (17) Ha TO e 3Ha-
YeHue, KOTOpOe ObiN0 OMPEAENeHo npu
CMELLIEHN POl Ka BO BPEMS BbINOMHEHWS
MPOBHbIX CBAPHbIX LLIBOB.

® 3aTAHMTE  YCTAHOBOYHbIN  BUHT C
LIECTUrPaHHbIM Yriy6neHnem nog, Koy
(49) HwxHero Bepywlero MPUXUMHOIO
ponuka (17).

16
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3ameHa npUXUMHbIX PONUKOB

B 3aBMCMMOCTY OT MPUMEHEHUSA MOTYT BbITb MCMOMb30BaHbI PA3HbIE BEAYLLME MPVXKUMHBIE POSIMKW (CM. pasgen
«[TprHALNEXHOCTUY).

JleMOHTaX HUXHEro BefyLero NPYXXUMHOro
ponuka (17):

MopsnoK BoinonHeHus 1-3

MOHTaX HUXXHEr0 BEAYLLEr0 NPUKUMHOI0
ponuka (17):

MopsifoK BbINOMHEHUs 3—1

1. YCTaHOBOYHbIA BUHT C LUECTUMPAHHBIM
yrny6reH1em nop Koy

2. TpyKUMHOR PONNK

3. LLnonka

JleMOHTaX BEPXHEro BeAyLLero NPUXUMHOr0
ponuka (16):

MopsifoK BbINOMHEHUS 1-8

MoHTaX BEPXHEro BeAyLLEero NPUXUMHOr0
ponuka (16):

MopsnoK BbinoHeHus 8—1

1. BWHT C noTaitHoM rofnoBKoiA
. 3aWyTHas NNacTuHa, NOABVIKHAS rONOBKA
3. YCTaHOBOYHbIE BUHTbI C
LIECTUIPAHHBIM YrNYONeHNEM NOA, KoY
4. Ocb
5. YCTaHOBOYHbIA BUHT C LLECTUMPAHHbIM
yrny6neHnem nog Koy
6. TpWKNMHOI ponmnK
7. BepxHuin npuBoaHON Ban
8. LLnoHka

N
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3ameHa HarpeBaTesibHOro KjinHa

BbIKJII0YATENS (2), 11 4TO WHYP NUTAHUS OTCOEAMHEH OT CETW.

é [lepen nEMOHT@XEM HEOOXOAMMO YOEAWUTHCS, YTO annapar BbIKMKOYEH C MOMOLLBIO FNABHOrO

o mmo

[MoBEPHYTH KONbLIO Ha LUTEKEPE HarpeBaTeNnbHOro KnuHa (13) npotue 4acoBon CTPENKY [0 ynopa.
OTCOEAMHUTL WITEKEp HarpeBaTeNbHOro KnuHa (13) ot ycTpoicTsa.

OcnabuTb CTOMOPHBINA BUHT HAarpeBaTeNbHOI0 KNMUHA (24) ¢ NOMOLLbO LIECTUrPAHHOIO Ktoya
(LumpunHa 3eBa 5 MM).

OcnabuTb BUHTBI C LIMAIMHAPVYECKOI Fo10BKOIA (50) C NOMOLLbHO LUIECTUTPAHHOTO KMtoya (LLMpKUHa 3eBa 5 MM).
CHATb 610K HarpeBaTesbHOMO KuHa, NOTAHYB Ha3ag,.

BcTaBnTb HOBbII HarpeBaTenbHbIA KuH (5) B Hanpasnsowyo (51) .
3aTsHyTb CTOMOPHbIN BUHT HArpeBaTeNnbHOro KnuHa (24).
3aTsHyTb BUHTbI C LLECTMIPaHHOI ronoBkoi (50) ¢ MomeHTOM 8,8 Hw.

BcraeuTb WTekep HarpesartenibHOro KnuHa (13) B rHe3fo (54) 1 3aTsHyTb KOMbLO Ha LWITEKepe Harpesa-
TENbHOro KnmHa (13) no 4acoBoil CTpenke A0 uKcaLmm.

BHUMAHUE!
Mocne 3ameHbl HArpeBaTeNbHOro KMHa Heobxoammo B 065-
3aTeNbHOM MOPSAKE NPUMEHIUTb 3aBOACKIE HACTPOVKM (TOY-
ka A-D), cm. pasgen «3aBofckas YCTAHOBKA MOMOXEHUS
HarpeBaTeNibHOro KNnHa».
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3aBoACKas yCTaHOBKA MONIOXKEHUS HAarpeBaTeNbHOro KnmHa

B 3aBofCKMX HACTPOIIKaX A1 HAarpeBaTeNibHOro KNHa 3afaHa ToLwmMHa memopaH, coctasnstowas 2 Mm. [pu
TaKOM MOMOXKEHN HarpeBaTeNlbHOro KNnHa MOXXHO CBapyBaTh MaTepuanbl TOMLLMHOA 1-3 MM.

A. Haxmute  Ha  Onokupyowmin 11—
MEXaHU3M  32XMMHOTO  pblyara '
(10) 1 noBepHUTE 3aKUMHOW pblyar
(7) BBepx [0 (huKcaumu OnOKMPYIO-
Lero  MexaHusma. [ins BbINOmHeHWs
3TOM OnepaLun Jpyrol Pyko Kpenko
YIEPXMBalTe  aBTOMATUYECKWA  CBa-
POYHbI annapar 3a pykoaTtky (11) .
Pa36nokupyiite npeaoxpaHuTesbHble
6ontbl NpwXMMHOro ycunusa  (9),
BbITArMBaA W NOBOpayMBas WX Ha
90°. YcrtaHoBuTe npuxeat (4) Ha
MaKCUMAasbHYl0 CTENeHb OTKPbITUSA
C NMOMOLLGIO PEFYNNPOBOYHOrO KonbLia
NPWXUMHOro ycunms (8).

B. lloarotoBbTe Npo6HbIE NOSMOCKN TONLLM-

HOM 2 MM.
200
C. YcraHoBka HarpesaTesibHOro
KnvHa no septukanu: OcnabbTe ABa

LUMAMHAPUYECKNX BUHTa (55) C no- :
MOLLb0O  TOPLIOBOrO  FaeyHoro  Kmova 500
(pasmep kva 5 mm). ytem noBo-
payvBaHns PerynupoBOYHOrO BUHTA
DN HarpeBaTeNbHOr0 KNWHA no
BepTuKanu (23) ¢ MomoLLblo  TOp-
LIOBOrO  FagyHoro  Knw4a  (pasmep
KmoYa 5 MM) Perynupyetcs BbicoTa
HarpesaTenbHoro Knuua (5). [ns kop-
PEKTHON YCTAHOBKM LUAMHAPUYECKME
BUHTbI  (55)  JO/MKHbI  HAXOAWTb-
C9 MO LEHTPY npopesen. 3aTsHuTe
LUWANHAPUYECKUE BUHTLI (55) ¢ Mo-
MEHTOM 3aTshKkK 8,8 H-M..
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3aBoACKas yCTaHOBKA MONIOXKEHUS HAarpeBaTeNbHOro KnmHa

D. B pa36nokupoBaHHOM COCTOSHWN OCna-
6bTe 3anMparoLLMin BUHT (21) BEpXHEN
KOHTAKTHOW CUCTEMbI 11 3annpatoLLmi
BUHT (22) HWKHEA KOHTaKTHOM
cuctembl.  TOpLOBbIM  rae4HbIM
KMK4YoM (pasmep knwya 4 mm)
OTBEPHUTE PEryNUPOBOYHbIA  BUHT
(19) BEpXHEN KOHTAKTHON CUCTEMbI U
PEerynmpoBOYHbIN BUHT (20) HIDKHEN
KOHTAKTHOW CMCTEMbl Ha [0CTaTOuy-
HOE PaccTosHWE OT HarpeBaTeNibHOro
KnuHa (5).

E. BctaBbTe nMpOGHbIE MOMOCKM  (HUX-
HWE W BepxHMe MemOpaHbl) CBapuBa-
eMOro mMartepuana Mexzay BepXHUM
M HWKHUM BEAYLMM MPWKUMHBIM
ponukom (16/17), mexay BepxHem
N HWKHEl KOHTaKTHOW CUCTEMON
(14/15) »n HarpeBaTeNibHbIM KNUHOM
(5). Haxmute Ha OGROKMpYHOLLWIA
MEXaHU3M  32KMMHOTO  pblyara
(10) » 3akpoiTe npuxsat (4) ¢ no-
MOLLbIO  3@KUMHOr0 pblyara (7).
[N BbINONMHEHWs 3TON onepauuy of-
HOBPEMEHHO  JPYrol  PYKOW  KPenko
YAEPXMBaliTe aBTOMATUYECKWA  CBa-
POYHbIA annapar 3a pykosTky (11).
MoBepHUTE PErynnpoBOYHOE KOAbLIO
NPWXUMHOro ycunus (8) [0 nerkoro
COMPUKOCHOBEHNSI MPVKUMHBIX PONKOB
€0 CBap1BaeMbIM MaTepuanom.
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3aBoACKas yCTaHOBKA MONIOXKEHUS HAarpeBaTeNbHOro KnmHa

F. Mopkniounte GEOSTAR K cetm un
BKMIOYMTE  FNABHbIA  BbIKNOYATENb
(2). Haxmute Ha OGNOKMpYHOLLWIA
MeXaHu3M 3aXUMHOro pbiyara (10)
1 NOBEPHUTE 3AKUMHOW pbivar (7)
BBEPX [0 hukcauuy 6NOKUPYHOLLEro
MEXaHu3Ma  3aXWUMHOro  pblyara
(10). [ng BbINONHEHWS 3TOW oOnepa-
UMW IpYroi PYyKOA KPemko yaepxu-
BaliTe  aBTOMATWYECKUA  CBAPOYHbIA
annapat 3a pykostky (11) . losopa-
unBanTe  PErynupoBOYHOE  KOMbLO
NPYXUMHOro ycunus (8) 1o Tex nop,
noka He OyOeT [OOCTUrHYTO Tpebye-
MO€ MPWKUMHOE YCUIE MPK 3XKaTOM
npuxsare (4) 1 3anpasieHHbIX NPob-
HbIX Momnockax. llocne aToro 3axarble
MEMOPaHbl HY)XXHO MNIaBHO MPOBECTY MO
HarpeBaTenbHOMY KIMHY (5)Ha mMu-
HUMasbHOA CKOPOCTU MPUBM3UTESNIBHO
B TEYEHUE 2 CekyHO. Takum 06pasom
HarpeBaTenbHbliA KvH (5) NpuBoauT-
€51 B KOHEYHOE MOJIOKEHME.

BHUMAHUE!
B cnyyae npeBbileHns npu-
XUMHOro yeunmusg 1500 H mo-

TYT BOSHUKHYTb MEXaHN4ECKME
noBpeXaeHus!
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3aBoACKas yCTaHOBKA MONIOXKEHUS HAarpeBaTeNbHOro KnmHa

G. B 3axatom COCTOSHWM W npu ycTa-
HOBMEHHOM MPWXUMHOM yeu-
M CHaYana  3aTHUTE  HUXKHIO
KOHTaKTHYI0 cuctemy (15) ¢ nomoLLbo
PerynupoBoYHOro BuHTa (20) HUXKHEN
KOHTaKTHOW CMCTEMbI, a 3aTeM —
BEPXHIOI KOHTaKTHyl0 cuctemy (14)
C MOMOLLbIO PEryNMpOBOYHOr0 BUHTA
(19) BEpXHEN KOHTAKTHOI CMCTEMbI B
Hanpas/eH1N HarpeBaTeNbHOro KUHa
(5) no nerkoro 3axatns NPOGHbLIX MOSO0-
COK Ha MecTe.
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3aBoACKas yCTaHOBKA MONIOXKEHUS HAarpeBaTeNbHOro KnmHa

H. Ecnu BEepXHSIS M HWXKHSAS KOHTaKTHasi
cucrema (14/15) yctaHosneHa, octasb-
Hble MeMOpaHbl MPOMyCKaloT — 4epes
HarpeBaTenbHbIN KIKH (5) 1 Habnoaa-
10T 32 HarpesaTenbHbIM KIUHOM (5),
HE CMELLAETCS NN OH MO TOPU30HTaMN
OTHOCUTENbHO BEPXHEr0 U HIDKHEro
BeAylero  NPWKUMHOTO  PoNuKa
(16/17). Ecnm 310 TaK, TO ycunue npu-
XKIIMa BEpXHEN U HWKHEN KOHTaKTHOM
cuctembl (14/15) cauwkom  60nb-
Loe, 1 ero HeobXo4uMmo OTPErynupo-
BaTb 3aHOBO. BbIKNIOYNTE FNABHBIN
BblKSIlOYaTenb (2) » OTCOEAMHUTE
GEOSTAR ot cetn. 3atem Heobxoau-
MO 3adMKcupoBaTb PErynupoBOYHble
BUHTbI (19/20) BEpXHE U HUDKHEN
KOHTAKTHOW  CUCTEMbI C  MOMO-
b0 3anuparluyx BUHTOB (21/22)
BEPXHEM N HIDKHE KOHTaKTHOW
CUCTEMBI.

l.  Haxmure Ha GIOKMPYIOLLNIA
MEXaHu3M 3aXMMHOro pbiyara (10) u
NOBEPHUTE 3KUMHOIA pbiyar (7) BBEPX
10 hukcaumn 6NOKMPYIOLLEr0 MEXaHm3-
ma. [ng BbINOMHEHWS STOW onepan
NIPYrof  PYKOW KPEnko  yaepusante
ABTOMATWUYECKMA CBAPOYHBIA  annapar
3a pykosTky (11) . 13Bnekute NpobHbie
MOSIOCKY.

7 — T
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MpepynpexaneHus 1 coo6LeHns 06 oLmoKax

* [py HanM4KKM aKTYanbHOro NPeaynpPeaUTENbHOrO COOBLLEHMS OMepaTop MOXET NPOAOMKaThL paboTaTh. bonee noa-
POGHYI0 MHChOPMALMIO O TEKYLLIEM NPEAYNPEaUTENBHOM COOBLLIEHMA MOXXHO Y3HATb B PEXXVIME (DYHKLIMOHANBHOMO
nucnnes (33), Bbiopas nyHKT «Show Warnings» («[lokasaTb npeaynpexaeHns») B MeHto Settings (YeTaHoBkw).

o ECnv npeaynpeauTenbHoe COOOLLEHNE NOSBNSETCS B X04€ BbINOMHEHNS CBAPKM, MHCHOPMALAID O HEM MOXHO

0TOOPA3UTb C NOMOLLbHO KHOMKK  «BBepx» ﬁ?\ .

® ECNv BO3HWKAET OLUMOKA, PEXIM HarpeBa OTKII0YAETCs, U NPUBOL, ONOKMPYETCS.
o Ecnv npuBof, 3a6510KMPOBaH, BbIKMIOUMTE TNABHbINA BbIKNOYATENb (2) U 0TCOEANHIUTE WHYP nuTaHusa (1) ot

cetn. O6paTnTech B CEPBUCHBIN LiEHTP Leister.

Kop, owumoku/
Tun .
Lucnnein MpepynpegutensHoe | OnucaHue owmMo6KK
oo6LweHuns
coobLLeHne
2o Heat Cartridge Broken | HarpeBaTtenbHblil 3NeMEHT HeUcnpaBeH
—Wamings Temnepatypa oKpyXatoLLero Bosayxa
Mo Warning Ambient Temperature parypa okpy t Ay
CNNLIKOM BbICOKas
Mpeaynp- Undervoltage [ToHWXEHHOE HanpsHXeHne
exJeHne
W Overvoltage MoBbILLEHHOE HANPSXKEHNE
Max. Force Exceeded | [MpeBbllLEHO MaKCUMaIbHOE YCUME NPUXNMA
Drive Overcurrent OrpaHuyeHne Toka
230U A
A Annapar neperpencs.
Owwnbka 0001.XXXX o
Error No.00010001 [laiiTe annapary ocTbITb.
_Iil_l_l_l_l_
& [MOBbILIEHHOE UMW MOHWKEHHOE HAMPSXKEHNE
Owwmnobka Error No 00020001 0002.XXXX NUTaloLLEN CETH.
MpoBepPbTE NCTOUHUK HANPSHKEHWS.
0004 .XXXX AnnapaTtHas owuoKa
0008.XXXX Tepmonapa HeucnpaeHa
Owmobka*
Error No.00080002 0020.XXXX HarpesaTenbHblii aNEMEHT HencnpaBeH
Contact uour service center
_wdeistercon 0200.XXXX Olmbka 06MeHa AaHHbIX
0400.XXXX Owwbka npuoaa

*06paTuTech B CEPBUCHDIN LeHTP Leister
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MpuHagieXxHocTy

* JlonycKaeTCs MCroNb30BAHME TOLKO MPUHAANEXKHOCTEI (hupMbl Leister.

Kypc 06yyeHus

e Oupma Leister Technologies AG W aBTOPK30BAHHbIE MYyHKTbI TEXHWYECKOrO OOCHYXMBAHWS NpeanaralT
06y4eHne Ha Kypcax no CBapOYHOMY Ay, a TAKKe Ha BBOAHbIX MOArOTOBUTENbHBIX Kypcax. COOTBETCTBYHOLLYHO
MHOPMALMI0 MOXHO NMPOCMOTPETb Ha BEO-CTPaHuMLEe www. leister.com.

TexHnyeckoe o6CNyXuBaHve

[ng BbINONHEHNS paBoT MO TEXHUYECKOMY 0OCTY)KUBAHWIO OTCOEAMHITE annapar oT CETH.

[ainTe HarpeBaTeNbHOMY KIMHY (5) OCTbITb.

QuncTiTe HarpeBaTesbHbIA KNWMH NaTyHHO LLETKOM
QuncTuTe BeyLLME POSIMKN MPOBOSIOYHON LLETKOMN.
MpoBepbTe WHYP NUTaHKUs (1) 1 BUNKY Ha NPEAMET ANEKTPUYECKNX 11 MEXAHWYECKNX MOBPEXAEHNIA.

TexHnyeckoe 06CNyXUBAHNE N PEMOHT

PeMOHT annapata A0MKeH OCYLLIECTBNSTHLCS TONbKO B @BTOPM30BAHHbIX CEPBICHBIX LIEHTPAX. ITO ABNSETCA ra-
paHTHei 6e30LWNOOYHOT0 N HAAEXKHOTO PEMOHTA, MPOM3BOAVMMOrO 3a 24 Yaca, C UCMONb30BaHNEM OpUTUHAb-
HbIX 3aNaCHbIX YaCTel B COOTBETCTBUI CO CXEMON MOAKITIOYEHNS U NEPEYHEM 3anacHbIX
yacTen. B
Ecnm nocne BKIIOYEHMS annapata Ans CBapKy HarpeBaTembHbIM KIUHOM MOSIBMSETCS
nHamKauus «Maintenance servicing» («<CepBuUcHoe 06CnyX1BaHKe»), annapar Heobxoam-
MO JI0CTaBUTb B aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHBIN LiEHTP Leister ans nposepky. Yncno yacos )

pa6oThl Mpusoaa AocTuro 800. i
NHavkaums ncyesHeT aBToMatnyeckun dyepes 10 C; ee MOXXHO TakxKe MOATBepANTb HaxXa-  |—
Tvem perynstopa «e-Drive» @ ﬂ

lapanTus

FapaHTUs UK rapaHTUiHbIe NpaBa, NpeaocTaBnsieMble ANA 3TOro annapata nyTeM HernocpeacTBeHHOTo pac-
NpeaeneHns NapTHepPOM/NPoAaBLIOM, BCTYNatoT B CUY C AaThbl MOKYMKW. B clydae BOSHUKHOBEHMS MPETEH3WiA
M0 rapaHTUiiHbIM 0693aTeNbCTBAM (MPOBEPKa MO CHETY-(haKType Unin HaKNaaHOM) OLLUGKY M3roTOBAEHMS, AoNY-
LLIeHHbIE B NPOLIECCE NPOU3BOACTBA, MOTYT BbiTh UCMPABNEHbI TOPTOBbIM MAPTHEPOM NyTeM MOCTaBKM 0GOPY0-
BaHM AN 3aMeHbl UK BLINOSHEHIUS! PEMOHTA.

[apaHTUA He PacrpOCTPaHABTCA Ha ANEKTPUYECKMIA HArPEBATESbHbIA KIWH.

[Jlpyrie NpeTeH3um no rapaHTUiHbIM 06s13aTeNbCTBAM UCKMIOYAOTCA B PaMKax 0Gs3aTebHOro 3aKoHa.

Ha noBpeXaeHIst, BOHUKLLME B Pe3yNbTaTe eCTECTBEHHOMO 13HOCA, Ype3MEepPHbIX HArpy30K Ui HeHaZNexXalLe-
r0 CMONb30BaHMS, rapaHTUs He PacrPOCTPaHAeTCS.

[PETEH3UN MO rapaHTUiAHbIM 06si3aTeNbCTBaM B Cyyae npeo6pasoBaHus unn MoauduKaLum annapara noky-
naTenem He NpUHUMatoTCA.
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