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Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung) @

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren Verfligung aufbewahren.

Leister UNIPLAN E
Heissluft-Schweissautomat

Anwendung

Uberlapp- und Bandschweissen von Planen aus beschichtetem Gewebe, Folien und Dichtungsbahnen aus PVC-P, PE,
ECB, CSPE, EPDM, PVDF etc. sowie PE-beschichtete Bandchengewebe fir Lastwagen, Zelte, Abdeckungen Landwirt-
schaft, Baugewerbe, Biotope, Schwimmbader, Markisen, Bootplanen, aufblasbare Boote, Werbeplanen etc.
Schweissnahtbreite 20 oder 30 mm

Das Gerét soll nur in gut durchlifteten Rdumen eingesetzt werden. Bei Bedarf soll mit einer Absaugvorrichtung
oder personlicher Schutzausriistung gearbeitet werden. Achten Sie darauf, das Material beim Schweissprozess
nicht zu verbrennen. Priifen Sie mit dem Materialhersteller bezliglich gesundheitsschadigender Zusatzstoffe. Die
gesetzlichen Bestimmungen betreffend Gesundheitsschutz des Landes sind anzuwenden.

Warnung

® > >P>

Lebensgefahr beim Offnen des Gerates, da spannungsfiihrende Komponenten und
Anschllisse freigelegt werden. Vor dem Offnen des Gerates Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch von Heissluftgeraten,
besonders in der N&he von brennbaren Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizelementrohr und Diise nicht in heissem Zustand ber(ih-
ren. Gerdt abkiihlen lassen.
Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des
Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerates ist geféhrlich!
Nur Verldngerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

Vorsicht

@@

@

Nennspannung, die auf dem Gerat angegeben ist, muss mit der Netzspannung
(ibereinstimmen.

FI-Schalter beim Einsatz des Gerates auf Baustellen ist flir den Personen-
schutz dringend erforderlich.

Gerdt muss beobachtet betrieben werden.

Warme kann zu brennbaren Materialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befin-
den. Gerdt darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht
benitzt werden. Kindern ist die Benltzung génzlich untersagt.

Geréat vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.
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Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bestétigt, dass dieses Produkt in
der von uns in Verkehr gebrachten Ausflinrung die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erflillt.
Richtlinien: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmonisierte Normen: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,

EN 60335-2-45, EN 50581
Buwwo M?SQ Wil e &
Andreas Kathriner, GM

Bruno von Wyl, CTO

Kaegiswil, 27.05.2015

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden. Nur fiir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
GemaB der Européischen Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und ihrer
Umsetzung in nationales Recht missen nicht mehr gebrauchsféhige Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Technische Daten

Spannung V~ 230 % 120 % 100 *
Frequenz Hz 50/60 50/ 60 50/ 60
Leistung w 2300 1800 1500
Temperatur °C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Luftmenge (50-100%) I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Antrieb m/min. 1.0-75 1.0-7.5 1.0-7.5
Emissionspegel L,(dB) 67 65 65
Masse mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Gewicht kg 11.5 1.5 11.5
Konformitétszeichen €3 €3 C€e
Schutzklasse | D D D

% Anschlussspannung nicht umschaltbar

4 Technische Anderungen vorbehalten
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Gerate-Beschreibung Uberlapp 20/30 mm Leister UNIPLAN E
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Haupt-Komponenten

Bedienerelemente

1. Gehéduse/Fahrgestell 16. Hebel Abhebevorrichtung

2. Netzkabel 17. Hauptschalter

3. Heissluftgeblédse 18. Antriebsschalter

4. Schweissdiise 19. Potentiometer flir

5. Verbindungsschlauch Schweissgeschwindigkeit

6. Antriebs-/Andriickrolle 20. Potentiometer fiir Luftmenge

7. Niederhalteriemen 21. Potentiometer flir Lufttemperatur
8. Umlenkrolle 22. Schwenkhebel

9. Antriebsrolle

Fiihrungseinrichtung

10. Lenkrolle

11. Abhebevorrichtung 23. Hebel Fiihrungsrolle
12. Lagerbock 24. Knopf Flhrungsrolle
13. Luftfilter 25. Flhrungsrolle

14. Manueller Luftschieber Anfahrautomatik

15. Display

26. Schalterstift
27. Gewindestift
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Bedienung Leister UNIPLAN E

Betriebsbereitschaft

e Grundeinstellung der Diise kontrollieren. (Detail A)

e Anfahrautomatik
Bei Bedarf wird die Anfahrautomatik, abhéngig der Disenposition mit dem Schalterstift (26) und
Gewindestift (27) eingestellt.

e F(ihrungsrolle
Je nach Anwendung wird die Fiihrungsrolle (25) mittels Knopf Fiihrungsrolle (24) und Hebel Fiihrungsrolle
(23) auf «aktiv» oder «deaktiv» gestellt (siehe Detail B und C). Fiihrungsrolle (25) bezweckt ein Geradeaus-
laufen des Schweissautomaten zur Schweissnahtkante.

e Gerdt ans Netz anschliessen. Netzspannung muss mit Gerdtespannung Gbereinstimmen.

e Gerdt am Hauptschalter (17) einschalten. Heissluftgeblase (3) startet automatisch.

e Wichtig: Unterspannung
Wird die maximale Temperatur nicht erreicht, mittels Manueller Luftschieber (14) und Potentiometer fir Luft-
menge (20) Luftmenge reduzieren.

Arbeitshinweise

e Testschweissung gemass Schweissanleitung des Materialherstellers und nationalen Normen oder Richtlinien vor-
nehmen. Testschweissung priifen. Schweisstemperatur (Schweissparameter) nach Bedarf anpassen.

Geréatepositionierung

e Heissluftgeblase (3) mit Schwenkhebel (22) bis zum Anschlag hochschwenken.

e Abhebevorrichtung (11) mittels Hebel Abhebevorrichtung (16) betétigen, so dass Antriebs-/Andriickrolle
(6) sowie Antriebsrolle (9) im Leerlauf sind.

e \Wird mit Fiihrungsrolle (25) geschweisst, den Hebel Fiihrungsrolle (23) in Lagerbock (12) einrasten (siehe
Detail B).

e Schweissautomat auf der Uberlappung des Schweissmaterials positionieren. Dabei muss die Aussenkante der
Antriebs-/Andriickrolle (6) und die Fiihrungsrolle (25) mit der Uberlappungskante des Schweissmaterials
tbereinstimmen.

e Abhebevorrichtung (11) mittels Hebel Abhebevorrichtung (16) betdtigen, so dass der Schweissautomat fahr-
bereit ist.

Detail A Detail B Detail C

Fihrungsrolle
aktiv

Fiihrungsrolle
deaktiv

[ [
24 25
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Bedienung Leister UNIPLAN E

Schweissparameter

e Potentiometer fir Geschwindigkeit (19) auf gewlinschten Wert einstellen.

e Potentiometer fir Luftmenge (20) auf gewiinschten Wert einstellen.

e Potentiometer fir Lufttemperatur (21) auf gewiinschten Wert einstellen.

e Der Anpressdruck erfolgt durch das Eigengewicht des Heissluft-Schweissautomaten.
Bei Bedarf das Zubehor Zusatzgewicht verwenden.

(17) Hauptschalter
Display (15)
Speed m/it Temperature
Schweissgeschwindigkeit [ 100 uoo I IST-Wert Temperatur
Luftmenge 4 —53 500} SOLL-Wert Temperatur
S —.

Potentiometer fiir Schweissgeschwindigkeit (19)
Potentiometer fiir Luftmenge (20)

(18) Antriebschalter

Potentiometer fiir Lufttemperatur (21)

leoe

Speed Air-Vol % Temperature

Zubehor Zusatzgewicht

e \ontage Zusatzgewicht:
— Zusatzgewichthalter (29) mit Zylinderschraube M8x20 (28)
am Gerat UNIPLAN E befestigen. 29
— Zusatzgewicht (30) am Zusatzgewichthalter (29) einhdngen.

30

Schweissablauf

e Heissluftgebldse (3) mit Schwenkhebel (22) bis zum Anschlag einschwenken. Der Schweissvorgang wird
automatisch tber die Anfahrautomatik gestartet.

e Bei Bedarf kann das Gerét mit dem Antriebschalter (18) manuell gestartet werden.

e Schweissvorgang kontrollieren. Bei Bedarf Schweissparameter an den Potentiometern (19), (20) und (21)
korrigieren.

e Nach der Schweissung Heissluftgeblédse (3) mit Schwenkhebel (22) bis zum Anschlag hochschwenken. Der
Schweissvorgang wird automatisch gestopt.

e Nach Beendigung der Schweissarbeiten Potentiometer fiir Lufttemperatur (21) auf Null stellen, damit das
Heissluftgeblése (3) abgekihlt wird.

e(Gerdt am Hauptschalter (17) ausschalten.

e Gerét vom Netz trennen.
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Zubehor

e £ darf nur Leister-Zubehor verwendet werden.
e Zusatzgewicht mit Halterung

Schulung

e | eister Technologies AG und deren autorisierte Service-Stellen bieten kostenlos Schweisskurse und Einschulun-
gen an.
Informationen unter www.leister.com.

Wartung

e Luftfilter (13) des Gerates ist bei Verschmutzung mit einem Pinsel zu reinigen.
e Schweissdiise (4) mit Drahtbirste reinigen.
e Netzkabel (2) und Stecker auf elektrische und mechanische Beschéadigungen tberpriifen.

Service und Reparatur

e Kohlenstand der Motoren nach ca. 1‘000 Betriebsstunden durch Ihre Service-Stelle kontrollieren lassen.

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausfihren zu lassen. Diese gewahr-
leisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-Ersatzteilen
gemass Schaltpldnen und Ersatzteillisten.

Gewabhrleistung

e F{r dieses Gerdt gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkdufer gewahrten Garantie- oder Gewéhrleistungs-
rechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder
Reparatur beseitigt. Heizelemente sind von der Gewdahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

e \\eitere Garantie- oder Gewéhrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

e Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewéahrleistung ausgeschlossen.

e Keine Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche bestehen bei Geréten, die vom Kaufer umgebaut oder verandert
wurden.
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Operating Instructions (transiation of the original operating instructions)

Read the operating instructions carefully before use and
keep for future reference.

Leister UNIPLAN E
Automatic hot air welding machine

Application

Overlap and tape welding of coated fabric covers, foils and sealing membranes made of PVC-P, PE, ECB, CSPE,
EPDM, PVDF etc. as well as PE coated tape fabric for lorries, tents, agricultural covers, building trade, bio-
topes, swimming pools, marquees, boat covers, inflatable boats, advertising hoardings etc.

Welding seam width 20 or 30 mm

The device should be used only in well-ventilated rooms. If necessary, work should be carried out with a fume hood
or personal protective equipment. Take care to ensure that no material burns during the welding process. Check
with the materials manufacturer regarding additives hazardous to health. The statutory regulations regarding health
protection of the respective country are to be applied.

Warning

® B>P>

Danger! Unplug the tool before opening it, as live components and connections
are exposed.

Incorrect use of hot air tools can present a fire and explosion hazard, particularly
in the proximity of flammable materials and explosive gases.

Danger of getting burned! Do not touch the end of the heater tube and nozzle
when they are hot. Let the tool cool down. Do not point the hot air flow in the
direction of people or animals.

Connect tool to a receptacle with protective earth terminal. Any disconnection
of the protective conductor in or outside the tool is dangerous!
Only use extension lead with protective conductor.

Caution

OROXEIQ

The rated voltage stated on the tool must correspond with the mains voltage.

For personal protection, we strongly recommend the tool to be connected to an
RCCB (Residual Current Circuit Breaker) before using it on construction sites.

The tool must be operated under supervision.

Heat can ignite flammable materials which are not in view.

The machine may only be used by qualified specialists or under their supervisi-
on. Children are not authorized to use this machine.

Protect the tool from damp and wet.
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Conformity

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland confirms that this product, in the

version as brought into circulation through us, fulfils the requirements of the following EC directives.

Directives: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmonized Standards: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 ?)Ylwo wr W Z/ Cv{hﬂ\ A O

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Disposal

Power tools, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling. Only for
EC countries: Do not dispose of power tools into household waste! According to the European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and its incorporation into national law, power
tools that are no longer suitable for use must be separately collected and sent for recovery in an environ-
mental-friendly manner.

Technical data

Voltage V~ 230 % 120 % 100 %
Frequency Hz 50/ 60 50/60 50/ 60
Power consumption W 2300 1800 1500
Temperature °C 20 - 620 20 - 620 20 -620
Airflow (50-100%) I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Drive speed m/min. 1.0-75 1.0-75 1.0-75
Noise emission level L,(dB) 67 65 65
Dimensions mm 420270210 420x270x210 420x270x210
Weight kg 11.5 11.5 1.5
Mark of conformity €4 C€ €
Protection class | D D ()

% Mains voltage is not reversible
10 Technical data and specifications are subject to change without prior notice
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Tool description Overlap 20/30 mm Leister UNIPLAN E
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Main components

1. Housing/chassis
. Mains cable
. Hot air blower
. Welding nozzle
. Connection hose
. Drive/pressure roller
. Pressure belt
. Guide roller

9. Drive roller
10. Steering roller
11. Lifting device
12. Support bracket
13. Air filter
14. Manual air vane
15. Display

O N O wN

Operating components

16. Lifting device lever

17. Main switch

18. Drive switch

19. Potentiometer for welding speed
20. Potentiometer for air flow

21. Potentiometer for air temperature
22. Swivel lever

Steering equipment

23. Guide roller lever
24. Guide roller knob
25. Guide roller

Automatic drive

26. Switch pin
27. Set screw

11
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Operation Leister UNIPLAN E

Operational condition

e Check the nozzle’s basic setting. (Detail A)

e Automatic drive
Automatic drive is adjusted as required, depending on nozzle position by means of switch pin (26) and set
screw (27).

e Guide roller
According to the application, the guide roller (25) is set to ,active“ (operational) or ,,deactive® (non-operational)
by means of guide roller knob (24) and guide roller lever (23) (see Details B and C). The guide roller (25)
causes the automatic welding machine to carry out a straight run to the edge of the welding seam.

e Connect tool to the mains. Mains voltage must correspond with the voltage rating stated on the tool.

e Switch on tool using main switch (17). Hot air blower (3) starts automatically.

e Important: undervoltage
In case the maximum temperature is not reached, reduce air volume by means of manuel air vane (14) and
potentiometer for air flow (20).

Operating Instructions

e Perform a test welding according to the welding instructions of the material manufacturer and the national stan-
dards or guidelines. Check the test welding. Adapt the welding temperature (welding parameters) as required.

Tool positioning

e Swivel hot air blower (3) using swivel lever (22) up to the stop.

e Operate lifting device (11) by means of lifting device lever (16) so that drive/pressure roller (6) and drive
roller (9) are at no-load.

e |f welding is being carried out by means of guide roller (25), lock guide roller lever (23) into support bracket
(12) (see Detail B).

e Position automatic welding machine into the overlap of the material to be welded. The outside edge of drive/
pressure roller (6) and guide roller (25) must line up with the overlap edge of the material to be welded.

e Activate lifting device (11) by means of lifting device lever (16) so that the automatic welder is ready to start.

Detail A Detail B Detail C

Guide roller

non-opera-
24 25 tionalp

Guide roller ope-
rational 23
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Operation Leister UNIPLAN E

Welding parameters

e Set potentiometer for welding speed (19) to required value.

o Set potentiometer for air flow (20) to required value.

¢ Set potentiometer for air temperature (21) to required value.

e The pressure derives from the actual weight of the automatic hot air welding machine. Use additional weight if
necessary.

(17) Main switch
Display (15)
Speed m/it Temperature
Welding speed [ 100 uoo I Temperatur ACTUAL- value
Air flow 4—50 500} Temperatur SET- value
S —.

Potentiometer for welding speed (19)
Potentiometer for air flow (20)

(18) Drive switch

Potentiometer for air temperature (21)

leoe

Speed Air-Vol % Temperature

Accessory additional weight

e Assembling additional weight
— Attach additional weight holder (29) to the UNIPLAN E tool
by means of cylindrical head screw M8x20 (28). 29
— Put additional weight (30) into additional weight holder
(29).

30

Welding process

e Swivel hot air blower (3) up to the stop using swivel lever (22). The welding process starts automatically via
automatic drive.

e |f necessary, the tool can be started manually by means of the drive switch (18).

e Check welding process. Adjust welding parameters using potentiometers (19), (20) and (21) if necessary.

e \When welding has finished, swing hot air blower (3) to the stop by means of swivel lever (22). Welding process
stops automatically.

e After completing welding work, set potentiometer for air temperature (21) to zero so that the hot air blower (3)
cools down.

eSwitch off tool at the main switch (17).

e Disconnect tool from the mains.

13
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Accessories

e Only Leister accessories should be used.
e Additional weight with holder

Training

e | eister Technologies AG and its authorised Service Centres offer free welding courses and training.
Information at www.leister.com.

Maintenance

e (lean the tools air filter (13) with a brush when dirty.
e (Clean welding nozzle (4) with wire brush.
e Check mains cable (1) and plug for electrical and mechanical damage.

Service and Repair

e Have your Service Centre check the motor brushes after about 1,000 hours of operation.

e Repairs should only be carried out by authorised Leister Service Centres. They guarantee a correct and
reliable repair service within 24 hours, using original spare parts in accordance with the circuit diagrams
and spare parts lists.

Warranty

e For this tool, the guarantee or warranty rights granted by the relevant distributor/seller shall apply. In case of gu-
arantee or warranty claims any manufacturing or workmanship defects will either be repaired or replaced by the
distributor at its discretion. Warranty or guarantee rights have to be verified by an invoice or a delivery document.
Heating elements shall be excluded from warranty or guarantee.

e Additional guarantee or warranty claims shall be excluded, subject to mandatory provisions of law.

e \Warranty or guarantee shall not apply to defects caused by normal wear and tear, overload or improper handling.

e \Warranty or guarantee claims will be rejected for tools that have been altered or changed by the purchaser.
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Instructions d’utilisation (rraduction de fa notice d'utilisation originale) ®

Leister UNIPLAN E

Instructions d'utilisation a lire trés attentivement avant mise en marche et a con-
server pour dispositions ultérieures.

Soudeuse automatique a air chaud

Application

Soudage par bandes et par recouvrement de baches en tissu enduit, feuilles plastique et d’étanchéité en
PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF etc. ainsi qu’en bandes de tissu enduit pour les poids lourds, tentes,
baches a usage agricole, pour batiment, biotope, piscine, marquise, bateaux zodiaques, publicités etc.
Largeur de la soudure 20 ou 30 mm.

L'appareil ne doit étre utilisé que dans des locaux bien ventilés. Sinécessaire, il faudra recourir a un dispositif d'as-
piration ou a du matériel de protection personnel. Veiller a ne pas briler le matériau lors du processus de soudage.
Contréler avec le fabricant de matériaux I'existence d'additifs néfastes pour la santé. Les prescriptions Iégales en
termes de protection de la santé en vigueur dans le pays doivent s'appliquer.

Avertissement

® B>

Danger mortel a I'ouverture de I'appareil, par le dégagement de composants et de
raccords conducteurs. Débrancher la fiche du secteur avant toute ouverture de I'ap-
pareil.

Risque d’incendie et d’explosion en cas d’utilisation inappropriée des appareils
aair chaud, en particulier & proximité de matieres inflammables et de gaz explosifs.

Risque de briilure! Ne pas toucher au tuyau de I'élément chauffant, ni a la buse
s'ils sont encore chauds. Laisser refroidir I'appareil. Ne pas diriger le jet d'air chaud
ni vers les personnes ou les animaux

Brancher I'appareil sur une prise pourvue d’une mise a la terre. Toute inter-
ruption du contact a la terre ayant lieu dans I'appareil ou a I'extérieur peut s’avérer
dangereuse!

En cas d’utilisation de rallonge, n’employer que des rallonges munies du
contact a la terre!

Precautions

ONOIEID)

La tension indiquée sur I'étiquette mentionnant le type de I'appareil doit corres-
pondre a la tension et a la fréquence du secteur.

En cas d’emploi de I'appareil sur des chantiers, utiliser obligatoirement un inter-
rupteur FI pour garantir la sécurité des personnes.

[’appareil doit faire I'objet d’une observation continuelle pendant son fonctionne-
ment. La chaleur peut atteindre des matiéres inflammables situées hors de la vi-
sibilité. La machine ne doit étre utilisée que par des spécialistes qualifiés ou sous
leur surveillance. Les enfants ne sont pas autorisés d'utiliser cette machine.

Protéger I'appareil de ’humidité.

15
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Conformité

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suisse confirme que ce produit correspond,

en ce qui concerne la conception et le modéle type dans la version commercialisée par notre entreprise, aux régle-

mentations figurant dans les directives européennes désignées ci-dessous

Directives: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Normes harmonisées: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

"By NBQ L/@H/’ﬂﬂﬂ 2

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 27.05.2015

Elimination de déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et emballages, doivent pouvoir suivre chacun
une voie de recyclage appropriée. Seulement pour les pays de I’'Union Européenne: Ne pas jeter
les appareils électroportatifs avec les ordures ménageres! Conformément a la directive européenne
2002/96 relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques et sa réalisation dans les
lois nationales, les outils électroportatifs dont on ne peut plus se servir doivent étre séparés et suivre
une voie de recyclage appropriée.

Caracteristiques Techniques

Tension V~ 230 % 120 % 100 %
Fréquence Hz 50/60 50/60 50/ 60
Puissance W 2300 1800 1500
Température °C 20 - 620 20 - 620 20 — 620
Débit d’air (50-100%) I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Entrainement m/min. 1.0-75 1.0-7.5 1.0-75
Niveau sonore Ly(dB) 67 65 65
Dimensions mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Poids kg 11.5 11.5 1.5
Signe de conformité ce € (€
Classe de protection | D D D

* Tension d’alimentation non réversible
16 Sous réserve de modifications techniques
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Description de I'appareil

Recouvrement 20/30 mm

Leister UNIPLAN E

17
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Composants principaux

1. Boitier/chassis
. Cable electrique
. Soufflerie d’air chaud
. Buse de soudage
. Tuyau de raccordement
. Rouleau de pression/
d’entrainement
7. Courroie
8. Rouleau d’inversion
9. Rouleau d’entrainement
10. Roulette de guidage
11. Dispositif de soulevement
12. Bloc de palier
13. Filtre a air
14. Clapet d’air manuel
15. Ecran

DO~ W

Eléments de commande

16. Levier du dispositif de soulevement

17. Interrupteur principal

18. Interrupteur d’entrainement

19. Potentiométre de la vitesse de soudage
20. Potentiometre du débit d’air

21. Potentiometre de la température de I'air
22. Levier de pivotement

Dispositif de guidage

23. Levier du rouleau de guidage
24. Bouton du rouleau de guidage
25. Rouleau de guidage
Automatisme de démarrage

26. Vis de commande
27. Vis sans téte

17
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Utilisation Leister UNIPLAN E

Préparation au fonctionnement

e Controler le réglage de base de la buse. (Détail A)

e Automatisme de démarrage
Au besoin, I'automatisme de démarrage est réglé avec la vis de commande (26) et la vis sans téte (27),
indépendamment de la position de la buse.

¢ Rouleau de guidage
En fonction de I'application, le rouleau de guidage (25) est mis en position «activé» ou «désactivé» (voir détail
B et C) au moyen du bouton du rouleau de guidage (24) et du levier (23). Le rouleau de guidage (25) permet
une marche droite de I'automate de soudage le long les bords des soudures.

e Brancher I’appareil sur le réseau. La tension du réseau doit correspondre a la tension nécessaire a I'appareil.

e Allumer I'appareil par I'interrupteur principal (17). La soufflerie d’air chaud (3) s’allume automatiquement.

¢ Important: sous-tension
Si la température maximale n’est pas atteinte, réduire le débit d'air par le clapet d’air manuel (14) et le poten-
tiometre du débit d’air (20).

Instructions de travail

o Effectuer des soudures test suivant les instructions de soudage du fabricant du matériau et suivant les normes
oudirectives nationales. Controler la soudure test. Adapter la température de soudage (parametres de soudage)
suivant les besoins.

Positionnement de I’appareil

e Monter la soufflerie d’air chaud (3) en pivotant le levier de pivotement (22) jusqu’a la butée.

e Actionner le dispositif de soulevement (11) au moyen du levier desting a cet effet (16), de fagcon a ce que le
rouleau de pression/d’entrainement (6) ainsi que le rouleau d’entrainement (9) tournent a vide.

e Sile rouleau de guidage (25) est nécessaire au soudage, encliqueter le levier du rouleau de guidage (23) dans
le bloc de palier (12) (voir détail B).

e Positionner I'automate de soudage sur le recouvrement du matériau de soudage. Le bord extérieur du rouleau
de pression/d’entrainement (6) et du rouleau de guidage (25) doit correspondre au bord de recouvrement
du matériau de soudage.

e Actionner le dispositif de soulévement (11) au moyen du levier (16), I'automate est maintenant prét a
avancer.

Détail A Détail B Détail C

| Rouleau de
25 guidage désactivé

Rouleau de
guidage activé

[
24
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Utilisation Leister UNIPLAN E

Parametres de soudage

* Régler le potentiometre de vitesse (19) a la vitesse choisi.

e Régler le potentiometre de débit de I'air (20) au valeur choisi.

e Régler le potentiometre de la température de I'air (21) a la température choisi.

e | a pression de contact résulte du poids de la soudeuse automatique a air chaud. En cas de besoin, utiliser I'ac-
cessoire poids supplementaire permettant d’alourdir la soudeuse.

(17) Interrupteur principal
Ecran (15)
Speed m/ft Temperature
Vitesse de soudage |i 100 oo |i |i Température eﬁectivg
Débit d'air H' Température de consigne
. ——

Air-Vol %

(18) Interrupteur
d’entrainement
ON

Speed Air-Vol % Temperature

Potentiometre de la vitesse de soudage (19)
Potentiometre du débit d’air (20)

Potentiometre de la température de I'air (21)

Accessoire poids
supplémentaire

¢ Montage du poids supplémentaire:
— Fixer le support du poids supplémentaire (29) sur I'appareil
UNIPLAN E avec une vis a téte cylindrique M8x20 (28). 29
— Suspendre le poids (30) au support (29).

30

Processus de soudage

e Amener la soufflerie d’air chaud (3) en pivotant le levier de pivotement (22) vers I'intérieur. Le soudage démarre
automatiquement au moyen du démarrage automatique.

e Au besoin, I'appareil peut étre démarré manuellement par 'interrupteur d’entrainement (18).

e Controler le soudage. Au besoin, rectifier les parametres de soudage au niveau des potentiométres (19), (20)
et (21).

e Quand le soudage est achevé, faire pivoter la soufflerie d’air chaud (3) vers le haut en actionnant le levier de
pivotement (22) jusqu’a la butée. Le soudage s'arréte automatiquement.

¢ Quand les travaux de soudage sont terminés, mettre le potentiométre de la température de Iair (21) a zéro,
pour permettre a la soufflerie d’air chaud (3) de refroidir.

e Fteindre I'appareil en actionnant P'interrupteur principal (17).

e Débrancher I'appareil du réseau.

19
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Accessoires

e On ne doit utiliser que des accessoires Leister.
e Poids supplémentaire avec support

Formation

e | a société Leister Technologies AG et ses points de service autorisés proposent des cours de soudage et
des formations a titre gracieux.
Informations disponibles a I'adresse : www.leister.com.

Maintenance

e En cas d’encrassement du filtre a air (12) de 'appareil, utiliser un pinceau pour le nettoyer.
o Nettoyer la buse de soudage (4) avec une brosse métallique.
e Controler le cable electrique (2) et la fiche d’alimentation contre toute détérioration mécanique et électrique.

Service et reparation

e Faire controler I'état des charbons des moteurs par votre point service apres env. 1000 heures de foncti-
onnement.

e Des réparations doivent exclusivement étre confiées a des services de réparation et de maintenance autorisés
par Leister. Ceux-ci garantissent, éventuellement en 24 heures, un service de réparation approprié et fiable,
avec des pieces de rechange d’origine selon schémas de connexions et listes de pieces détachées.

Garantie légale

e | es droits de garantie fabricant et de garantie légale accordés par le partenaire commercial ou vendeur direct
s'appliquent a cet appareil a compter de la date d'achat. En cas de recours a la garantie (justificatif par la facture
ou le bordereau de livraison), les défauts de fabrication ou d'usinage seront supprimés par le partenaire commer-
cial qui procédera a une fourniture en remplacement ou & une réparation. Les éléments chauffants sont exclus de
la garantie.

e Toute autre prétention a la garantie fabricant ou a la garantie légale dans le cadre du droit en vigueur est exclue.

e | es dommages résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge ou d'un traitement non conforme sont exclus de
la garantie.

e Aucun droit a revendication n'est accordé pour les appareils qui auront été transformés ou modifiés par I'ache-
teur.
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Instrucciones de funcionamiento @
(Traduccion del manual de instrucciones original)

Leister UNIPLAN E

Por favor, leer detenidamente las instrucciones antes del uso y guardarlas para
referencia adicional.

Maquina automatica de soldar con aire caliente

Aplicacion

La soldadura a solapa y soldadura de banda de toldos de tejido recubierto, folios y bandas de obturacion de PVC-
P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF, etc. asi como de tejido de cinta recubierto con PE para vagones de carga, tien-
das de campafia, recubnimientos para la agricultura, tejido para la construccion, biotopos, piscinas, marquesinas,
toldos para barcos, botes hinchables, toldos publicitarios, etc.

Anchura de la costura de soldadura 20 ¢ 30 mm.

Este equipo debe utilizarse inicamente en espacios con buena ventilacion. En caso necesario, se debe trabajar con
un dispositivo de aspiracion o un equipamiento de proteccion personal. Asegurese de que, durante los procesos
de soldadura, el material no se queme. Compruebe con el fabricante de materiales todo lo relativo a los aditivos
perjudiciales para la salud. Se deben aplicar las disposiciones legales relativas a la proteccion sanitaria del pais.

Advertencia

ep >

Peligro de muerte al abrir el aparato, puesto que se exponen componentes y
conexiones que conducen tension. Antes de abrir el aparato, retirar el conector de
la red fuera de la caja de enchufe.

Peligro de incendio y de explosion en caso de uso incorrecto de los aparatos de
aire caliente, especialmente en la proximidad de materiales combustibles y gases
explosivos.

Peligro de quemaduras! No tocar el tubo de la resistencia ni la tobera cuando
estén calientes. Dejar que se enfrie el aparato. No dirigir el chorro de aire caliente
hacia personas o animales.

Conectar el aparato en una caja de enchufe con conductor de proteccion. IEs
peligrosa cualquier interrupcion del conductor de proteccion dentro o fuera del
aparato!

IUtilizar solamente cable de prolongacion con conductor de proteccion!

Precaucion

ONORELD

La tension nominal est4 indicada en el aparato y debe coincidir con la tensién
de la red.

Es absolutamente necesario un conmutador-Fl cuando se utilice el aparato a
pie de obra para proteccion de las personas.

El aparato debe funcionar bajo observacion. El calor puede llegar a materia-
les combustibles, que se encuentran fuera del alcance de la vista. La maquina
solamente debera ser utilizada por especialistas adiestrados para ello, o bajo
la supervision de estos mismos. A los nifios les esta terminantemente prohibido
Su uso.

Proteger el aparato de la humedad y la lluvia.

21
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Conformidad

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suiza confirma, que este producto, conforme

ala ejecucion que comercializamos, cumple con las exigencias especificadas en las siguientes directrices de la CE.

Directrices : 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Normas armonizadas: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 ?)vwo wn ) g [/Ci/ { l/lﬂ\/l/U G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente. Sélo para paises de la UE: No arroje las herramientas
eléctricas a la basura! Conforme a la Directriz Europea 2002/96 sobre aparatos eléctricos y electronicos inser-
vibles, tras su conversion en ley nacional, deberan acumularse por separado las herramientas eléctricas para ser
sometidas a un reciclaje ecologico.

Datos técnicos

Tension V-~ 230 % 120 % 100 *
Frecuencia Hz 50/60 50/60 50/ 60
Potencia W 2300 1800 1500
Temperatura 20 20 - 620 20 — 620 20 - 620
Caudal de aire

(50-100%) I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Avance m/min. 1,0-7,5 1,0-75 1,0-75
Nivel de emision Lpa(dB) 67 65 65
Medidas mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Peso kg 11,5 11,5 11,5
Simbolos de prueba C€ C€ C€
Clase de proteccion | D D D

* La tension de conexion no es conmutable
20 Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas
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Descripcion del aparato Solapa 20/30 mm Leister UNIPLAN E
3 21 17
N 20 1 1 16
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Componentes principales

1.
. Cable de la red

. Soplante de aire caliente
. Tobera de soldar

. Manguera de empalme

. Rodillo de avance/presion
. Correa de sujecion

. Rodillo de desviacion

. Rodillo de avance

10.
11.
12.
13.
14,
15.

O N O W

Carcasa/bastidor

Rodillo de direccion
Dispositivo elevador
Caballete de soporte
Filtro de aire

Regulador manual de aire
Pantalla

Elementos de mando

16. Palanca dispositivo elevador

17. Conmutador principal

18. Conmutador de accionamiento

19. Potencidmetro para la velocidad de soldadura
20. Potencidmetro para el caudal del aire

21. Potenciémetro para la temperatura del aire
22. Palanca giratoria

Dispositivo de guia

23. Palanca de rodillo de guia
24. Boton del rodillo de guia
25. Rodillo de guia

Automatica de arranque

26. Pasador del conmutador
27. Pasador roscado

23
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Manejo Leister UNIPLAN E

Disponibilidad para el servicio

e Controlar la posicion basica de la tobera (Detalle A)

¢ Automatica de arranque
En caso necesario, se ajusta la automatica de arranque en funcion de la posicion de la tobera con el pasador de
conmutador (26) y el pasador roscado (27).

e Rodillo de gula
Segtin la aplicacion, se coloca el rodillo de guia (25) por medio del botén del rodillo de guia (24) y de la palanca
del rodillo de guia (23) en “activado” o “desactivado” (ver Detalles B y C). El rodillo de gufa tiene la finalidad
de alinear la maquina automatica de soldar con el canto de la costura de soldadura.

e Conectar el aparato a la red. La tension de la red debe coincidir con la tension del aparato.

e Conectar el aparato en el conmutador principal (17). El soplante de aire caliente (3) arranca automaticamente.

e Importante: Caida de tension
IEn caso de no alcanzar la temperatura maxima, reducir el volumen de aire en la ventana de aspiracion (14) y
el potenciémetro regulador de caudal (20).

Instrucciones para la operacion

e Efectuar una soldadura de prueba segun las instrucciones de soldadura del fabricante y la normativa o directrices
nacionales. Examinar la soldadura de prueba. Adaptar la temperatura de soldadura (parametros de soldadura) si
fuese preciso.

Colocacion del aparato
e Girar hacia arriba el soplante de aire caliente (3) con la palanca giratoria (22) hasta el tope.

e Activar el dispositivo elevador (11) por medio de la palanca del dispositivo elevador (16), para que el
rodillo de avance/presion (6) asi como el rodillo de avance (9) marchen en ralenti.

e Si se suelda con rodillo de guia (25), encajar la palanca del rodillo de guia (23) en el caballete de soporte
(12) (ver Detalle B).

e Colocar la maquina automética de soldar sobre la solapa del material a soldar. En este caso, el canto exterior del
rodillo de avance/presion (6) y el rodillo de guia (25) deben coincidir con el canto de solapa del material a
soldar.

e Activar el dispositivo elevador (11) por medio de la palanca del dispositivo elevador (16), para que la
maquina automatica de soldar esté preparada para funcionar.

Detalle A Detalle B Detalle C

Rodillo de guia

|
activado 23

Rodillo de guia
desactivado

[ [
24 25
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Manejo Leister UNIPLAN E

Parametros de soldadura

e Ajustar el potencidmetro para la velocidad (19) al valor deseado.

e Ajustar el potencidmetro para la cantidad de aire (20) al valor deseado.

e Ajustar el potencidmetro para la temperatura del aire (21) al valor deseado.

e | a presion de apriete se realiza a través del peso propio de la maquina automat-ica de soldar con aire caliente.
En caso necesario, utilizar peso adicional.

(17) conmutador principal
Pantalla (15)
Velocidad de soldadu-
ram/pie Temperatura
Velocidad de soldadqra [ 100 uoo I Temperatura valor REAL
Volumen de aire 4—50 500} Temperatura valor TEGRICO

S —.
—_—

Potenciémetro para la velocidad (19)
Potenciémetro para la cantidad de aire (20)

Potenciémetro para la temperatura del aire (21)

(18) interruptor de arranque —~E|
ON

Speed % vol.are Temperatura

Contrapeso adicional

e Ensamblaje del contrapeso adicional
— Fijacion del soporte del contrapeso adicional (29) en la méaqui-
na uniplan mediante el tornillo de cabeza cilindrica de M8x20 29
(28)
— Conectar el contrapeso adicional (30) en el soporte del cont-
rapeso (29).

30

Ciclo de soldadura

e Girar hacia dentro del soplante de aire caliente (3) con la palanca giratoria (22) hasta el tope. El proceso de
soldadura se inicia automaticamente a través de la automatica de arranque.

e £ caso necesario, el aparato se puede arrancar manualmente con el conmutador de accionamiento (18).

e Controlar el proceso de soldadura. En caso necesario, corregir los paralnetros de soldadura en los potenciome-
tros (19), (20) y (21).

e Cuando la soldadura ha finalizado, retirar el soplante de aire caliente (3) por medio de la palanca giratoria
(22). El proceso de soldadura finaliza automaticamente.

¢ Antes de apagar la maquina, maniobrar en el potenciémetro de temperatura (21) hasta la posicion cero del
calentador de aire (3) para bajar la temperatura.

e Desconectar el aparato en el conmutador principal (17).

e Desconectar la maquina de la red.

25
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Accesorios

e Solamente se pueden utilizar accesorios Leister.
e Peso adicional con soporte.

Entrenamiento

o | eister Technologies AG asi como sus Centros de Servicio autorizados ofrecen cursos gratuitos en el campo de
las aplicaciones.
Mas informacion en www.leister.com.

Mantenimiento

o El filtro de aire (13) del aparato debe limpiarse con un pincel cuando esté sucio.
e | impiar la tobera de soldar (4) con cepillo de alambre.
e Verificar si estan rotos y si tienen dafos eléctricos y mecanicos el cable de la red (2) y el conector.

Servicio y reparacion

e Mande controlar el estado de las escobillas de carbon de los motores después de aprox. 1000 horas de servicio
a través de su Centro de Servicio.

e Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente por Centros de Servicio Leister autorizados. Estos
garantizan un Servicio de Reparacion especializado y fiable en 24 horas con piezas de repuesto originales
segun los esquemas de conexiones y las listas de piezas.

Garantia

e Para este dispositivo tienen validez los derechos de garantia comercial o legal concedidos por el socio de distri-
bucion directo/el vendedor a partir de la fecha de compra. En caso de que exista derecho de garantia comercial
0 legal (certificacion mediante factura o albaran de entrega), el socio de distribucion subsanara los dafios de
fabricacion o tratamiento con una entrega de reposicién o una reparacion. Las resistencias estan excluidas de la
garantia.

e Cualquier otro derecho de garantia comercial o legal se excluird en el marco del derecho imperativo.

e | 0s darios provocados por el desgaste natural del equipo, sobrecarga o manejos inadecuados quedan excluidos
de la garantia.

¢ No habra ningtin derecho de garantia comercial o legal en el caso de los dispositivos que hayan sido alterados o
modificados por el comprador.



OdmumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru

Instrucoes de funcionamento ©)
(Tradug@o do manual de instrugdes original)

Leister UNIPLAN E

Por favor leia cuidadosamente este manual de instruges antes de utilizar o equipamento
e guarde-o para futuras consultas.

Maquina automatica de soldagem por ar quente

Utilizagao

La soldadura a solapa y soldadura de banda de toldos de tejido recubierto, folios y bandas de obturacion de PVC-
P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF, etc. asi como de tejido de cinta recubierto con PE para vagones de carga, tien-
das de campafia, recubnimientos para la agricultura, tejido para la construccion, biotopos, piscinas, marquesinas,
toldos para barcos, botes hinchables, toldos publicitarios, etc.

Anchura de la costura de soldadura 20 6 30 mm.

0 aparelho somente deve ser usado em espacos bem ventilados. Se necessario, deve trabalhar-se com um
dispositivo de aspiragdo ou com equipamento de protecdo pessoal. Tenha atengdo para o material ndo queimar
durante o processo de soldagem. Verifique os aditivos prejudiciais a saide com o fabricante do material. Devem
ser aplicados o0s regulamentos legais relativos a protecéo sanitaria do pais.

> >P>:

Perigo! — Desligue a maquina antes de a abrir, pois componentes moveis e
ligagdes eléctricas ficardo expostos.

0 uso incorrecto das maquinas de ar quente aumenta o perigo de fogo ou
explosdo, especialmente na proximidade de materiais inflamaveis e gases explo-
Sivos.

Perigo de queimaduras! N&o toque no tubo de aguecimento e no terminal quan-

do estdo quentes. Deixe a maquina arrefecer. Nao dirija o jacto de ar quente em
direccdo a pessoas ou animais.

Ligue a maquina a uma ficha com condutor de proteccéo terra. Qualquer
ligacdo da maquina sem condutor de proteccéo terra, pode ser perigoso para
com o interior ou exterior da maquina.

Utilize apenas extensées com eléctricas condutor de proteccéo terra.

Atencao

OROXE])

A medida de tensao indicada na maquina corresponde a sua tensdo de alimen-
tagéo.

Para proteccdo pessoal recomendamos vivamente a ligagdo da maquina através
de um RCCB (Circuito de corte de Corrente Residual), antes de a utilizar nos
locais de construgéo.

A maquina deve funcionar sob supervisao.

Ocalorpode atingirmateriais combustiveis que se encontramforado campo de visdoime-
diato. Amdquina s6 deve ser utilizada por especialistas formados e sob vigilancia.
A utilizagdo por criangas é absolutamente proibida.

Proteja a ferramenta da chuva e da humidade.
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Conformidade

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suiga confirma que este produto, deste

modelo, posto em circulagdo por nds, cumpre as exigéncias das seguintes directivas CE.

Directivas: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Normas conciliadas: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswi, 27.05.2015 e M% L/ @’Mﬂ\ G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Eliminacao
Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens devem ser enviados a uma reciclagem ecoldgica de
matérias primas. S6 paises da Unido Europeia: Nao deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a directiva européia 2002/96/para aparelhos eléctricos e electronicos velhos,

e comas respectivas realizagdes nas leis nacionais, as ferramentas eléctricas que nao servem mais
para a utilizagdo, devem ser enviadas separadamente a uma reciclagem ecoldgica.

Dados Técnicos

Voltagem V~ 230 % 120 % 100 %
Frequéncia Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Capacidade W 2300 1800 1500
Temperatura °C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Caudal de ar I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Nivel de Ruido m/min. 1.0-75 1.0-75 1.0-75
Velocidade de tracgao LpA(dB) 67 65 65
Dimensions mm 420x270%x210 420x270x210 420x270x210
Peso kg 11.5 11.5 115
Marca de conformidade C€ € C€
Classe de proteccéo | D D D

% A tensdo de funcionamento ndo é reversivel.
o8 Reservam-se os direitos a alteragdes técnicas.
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Descri¢do da maquina Sobreposicéo 20/30 mm Leister UNIPLAN E
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Componentes Basicos

1.
. Cabo de alimentagao

. Soprador de ar quente

. Terminal de soldagem

. Mangueira de ligagéo

. Rolo de presséo/ tracgéo
. Correia de pressédo

. Rolo Guia

. Rolo de tracgéo

10.
11.
12.
13.
14,
15.

O N O~ W

Chassis

Roda direccional
Dispositivo de elevagao
Brago de suporte

Filtro de ar

Vélvula de ar manual
Visor

Componentes de Operagao

16. Alavanca do dispositivo de elevagéo

17. Interruptor principal

18. Interruptor do motor

19. Potencidmetro para velocidade de soldagem
20. Potencidmetro para o caudal do ar

21. Potenciémetro para a temperatura do ar
22. Alavanca giratdria

Equipamento de traccao

23. Alavanca do rolo guia
24. Puxador do rolo guia
25. Rolo Guia

Traccao automatica

26. Perno do interruptor
27. Parafuso de ajuete

29
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Funcionamento Leister UNIPLAN E

Condigbes de Funcionamento

e Verifique a posi¢do normal do terminal (Detalhe A)

e Traccéo automética
A traccdo automatica é ajustavel quando necessario dependendo da posicdo do terminal através do perno do
interruptor (26) e do Parafuso de ajuete (27).

¢ Equipamento de traccao
De acordo com a aplicacdo, o Rolo guia (25) define-se “activo” (operacional) ou “desactivo” (ndo operacional)
através do Puxador do rolo guia (24) e da Alavanca do rolo guia (23) (Detalhes B e C). O Rolo guia (25) faz
com que a maquina automética de soldar execute uma linha recta paralela a jungéo de solda.

e Ligue a maquina a alimentacdo. A tensdo tem que corresponder a da maquina.

e |igue a maquina utilizando o Interruptor principal (17). 0 Soprador de ar quente (3) comega automaticamen-
te.

e Importante: sob voltagem
No caso da temperatura maxima néo ser atingida, reduza o volume do ar através da Vélvula de ar manual (14).

Indicacgdes de trabalho

e Executar soldaduras de ensaio conforme a instrugdo de soldadura do fabricante do material e as normas oudirec-
tivas. Controlar a soldadura de ensaio. Adaptar a temperatura de soldadura (pardmetros de soldadura) conforme
as necessidades.

Posicionamento da maquina

* Rode o Soprador de ar quente (3) utilizando a Alavanca giratdria (22) até ao stop.

e Use o Dispositivo de elevagdo (11) com a Alavanca do dispositivo de elevagao (16) de modo a que o Rolo
de pressao/traccéo (6) e o Rolo de tracgéo (9) ndo estejam a exercer resisténcia.

e Se a soldagem estiver sendo realizada com o Rolo guia (25), tranque a Alavanca do rolo guia (23) ao Suporte
(12). (Detalhe B).

e Cologue a maquina automatica de soldar na sobreposicdo do material a ser soldado. A borda exterior do Rolo de
presséo/traccao (6) e do Rolo guia (25) tém de estar alinhados com a borda do material de sobreposicdo a ser
soldado.

e Accione o Dispositivo de elevagdo (11) através a Alavanca do dispositivo de elevacéo (16) de modo a que
a soldagem automdtica esteja pronta a comecar.

Detalhe A Detalhe B Detalhe C

Rollo Guia
«Desactivo»

[ [
24 25

. ] |
Rollo Guia «Activo»
23
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Funcionamento Leister UNIPLAN E

Parametros de soldagem

e Posicione o Potencidmetro para velocidade de soldagem (19) no valor desejado.

e Posicione o Potencidmetro para o caudal do ar (20) no valor desejado.

e Posicione o Potencidmetro para a temperatura do ar (21) no valor desejado.

e A pressao deriva do peso real da maquina automatica de soldar por ar quente. Utilize peso adicional se
necessario.

Interruptor principal (17) —
Visor (15)
Speed m/it Temperature
Velocidade de soldagem [ 100 uoo I Temperatura Actual - Valor
Caudal do ar 4—50 500} Temperatura Definida - Valor
S —.
—_—

Potenciémetro para velocidade
de soldagem (19)

Potentiometer for air flow (20)

Potenciémetro para a temperatura do ar (21)

Interruptor do motor (18) —ﬂ @ @ ‘
ON

Speed Air-Vol % Temperature

Peso adicional (acessorio)

e Montagem de peso adicional
— Fixe 0 suporte de peso adicional (29) a Maquina UNIPLAN
E com um parafuso de cabeca cilindrica M8x20. 29
— Cologue o peso adicional (30) no Suporte do peso adici-
onal (29)

30

Procedimentos de soldagem

¢ Rode o Soprador de ar quente (3) até ao stop utilizando a Alavanca giratdria (22). O procedimento de soldagem
comega automaticamente via Tracgao automatica.

e Se necessario, a maquina pode ser ligada manualmente através do Interruptor do motor (18).

o Verifique processo de soldadura. Ajuste os parametros de soldagem utilizando os potenciémetros (19), (20) e
(21) se necessario.

¢ Quando a soldagem terminar, retorne 0 Soprador de ar quente (3) até ao stop com a Alavanca giratdria (22).
0 procedimento de soldagem para automaticamente.

 Depois de terminar o trabalho de soldagem, posicione o Potenciémetro para a temperatura do ar (21) no zero,
de modo a que o Soprador de ar quente (3) arrefeca.

eDesligue a maquina no Interruptor principal (17).

e Desligue a maquina da alimentagao.

31
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Acessorios

e Somente acessorios da Leister podem ser utilizados.
e Peso adicional com suporte.

Instrucoes

e |eister Technologies AG e seu Centro técnico Leister oferecem cursos de soldagem e instrugGes gratuitos.
Mais informagdes em www.leister.com.

Manutencéo

e Limpar o Filtro do ar (13) com uma escova quando estiver sujo.
e |impar o Terminal de soldagem (4) com a escova de arame.
e Verifique o cabo de alimentagdo (1) e a tomada para com avarias eléctricas e mecanicas.

Servico e reparacgao
e Devera verificar no seu Centro Técnico as escovas do motor apds 1000 horas de funcionamento.

¢ As reparagdes s0 podem ser efectuadas pelo Centro Técnico Leister. Estes garantem, em 24 horas, um servigo de
reparagdo correcto e seguro utilizando pegas de substituigdes originais, de acordo com os diagramas de
circuito e as listas de pegas de substituigdes.

Garantia legal

e Para este aparelho sdo validos os direitos de garantia e de garantia adicional assegurados diretamente pelo dis-
tribuidor/vendedor, a partir da data de compra. No caso de uma reivindicagio de garantia ou garantia adicional
(comprovacdo através de nota fiscal ou nota de entrega) as falhas do fabricante ou de montagem do distribuidor
sdo corrigidas com o fornecimento de pecas de reposicao ou reparo. As resisténcias estdo excluidas da garantia
ou garantia adicional.

e Qutras pretensdes de garantia ou garantia adicional ficam excluidas, no ambito do direito imperativo.

e Danos causados por desgaste natural, sobrecarga ou manuseio incorreto estao excluidos da garantia.

e Ndo existe direito a reclamagcéo ao abrigo da garantia ou garantia adicional em casos em que os aparelhos te-
nham sido reformados ou modificados pelo comprador.
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Istruzioni d’uso (traduzione del manuale di istruzioni originale) @

Prima della messa in funzione leggere attentamente queste istruzioni d'uso e
tenerle a disposizione per la consultazione

Leister UNIPLAN E
Apparecchio automatico per saldatura ad aria calda

Applicazione

saldatura a sovrapposizione e saldatura di nastri per teloni in tessuto spalmato, foglie e manti per isolamento
in PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF ecc...e nastri in tessuto spalmato con PE per camion, tende, per
coperture agricole, per edilizia, per culture biologiche, piscine, tende per coperture per barche, gommoni,
teli pubblicitari, ecc...

Larghezza della saldatura: 20 oppure 30 mm.

L’apparecchio e progettato per essere utilizzato esclusivamente all’interno di locali ben aerati. Ove necessario,
durante le fasi operative € richiesto I'impiego di impianti di aspirazione o di dispositivi di protezione individuale. Pre-
stare attenzione a non bruciare il materiale durante il processo di saldatura. Verificare con il produttore del materiale
I'eventuale presenza di additivi nocivi per la salute. Si applicano le disposizioni normative relative alla protezione
della salute del Paese in cui viene utilizzato il prodotto.

Avvertenza

Pericolo letale: I'apparecchio contiene componenti sotto tensione. Prima di aprire
|‘apparecchio, togliere la spina.

Pericolo d‘incendio e di esplosione in caso di uso improprio degli apparecchi ad
aria calda, specialmente in prossimita di materiali infiammabili e di gas esplosivi.

Attenzione alle scottature! Non toccare il tubo contenente I‘elemento riscaldante
e I'ugello quando sono ancora caldi. lasciare raffreddare I‘apparecchio. Non dirige-
re il getto di aria calda verso persone o animali.

Allacciare |'apparecchio ad una presa prowvista di messa a terra. Qualsiasi inter-
ruzione della messa a terra, interna od esterna allo apparecchio, & pericolosa.
Utilizzare solamente cavi di prolunga con filo di messa a terra.

O >>

Attenzione

La tensione nominale indicata sull‘apparecchio deve corrispondere alla ten-
sione di rete.

Interruttore Fl (salvavita) ¢ assolutamente necessario quando |'apparecchio
viene usato in cantiere.

Sorvegliare sempre |‘apparecchio durante I‘uso.

Il calore pud raggiungere materiali infiammabili che si trovano oltre il campo
visivo. La macchina deve essere utilizzata esclusivamente da personale spe-
cializzato addestrato oppure sotto il controllo dello stesso.

E assolutamente vietato I'impiego da parte di bambini.

Proteggere |‘apparecchio dall‘umidita e dal bagnato.

@ @O
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Dichiarazione di conformita

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svizzera conferma che questo prodotto da
noi introdotto sul mercato soddisfa tutti i requisiti richiesti dalle seguenti direttive della CE.

Direttive: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Norme armonizzate: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,

EN 60335-2-45, EN 50581
S Wl Watho o &
Andreas Kathriner, GM

Bruno von Wyl, CTO

Kaegiswil, 27.05.2015

Smaltimento

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dis-
messi. Solo per i Paesi della CE: Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici! Con-
formemente alla norma della direttiva CE 2002/96 sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE) ed all'attuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati
inservibili devono essere raccolti separatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Dati tecnici

Tensione V-~ 230 % 120 % 100 %
Frequenza Hz 50/ 60 50/60 50/ 60
Potenza W 2300 1800 1500
Temperatura °C 20 — 620 20 - 620 20 — 620
Quantita aria (50-100%) I/min. mass. 300 mass. 250 mass. 250
Avanzamento m/min. 1,0-75 1,0-75 1,0-7,5
Emissione sonora Lpa(dB) 67 65 65
Dimensioni L x | x H mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Peso kg 11,5 11,5 11,5
Marchio di omologazione e € C€
Classe di protezione | D D D

% Tensione di allacciamento non commutabile
34 Ci riserviamo modifiche tecniche
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Descrizione dell‘apparecchio Sovrapposizione da 20/30 mm  Leister UNIPLAN E
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Componenti principali

1.
. Cavo collegamento rete

. Soffiante aria calda

. Ugello di saldatura

. Cavo di collegamento

. Rullo di pressione/azionamento
. Cinghia premitelo

. Rullo di rinvio

. Rullo di traino

10.
11.
12.
13.
14.
15.

O N OB wN

Carter/telaio

Rullo di guida apparecchio
Dispositivo di sollevamento
Supporto cuscinetto

Filtro aria soffiante
Serranda manuale dell‘aria
Display

Elementi di servizio

16. Leva del dispositivo di sollevamento

17. Interruttore principale

18. Interruttore per I‘azionamento

19. Potenziometro per la velocita di saldatura

20. Potenziometro per la quantita dell'aria
21. Potenziometro per la temperatura dell‘aria

22. Leva di posizionamento

Accessori per la guida della saldatura
23. Leva del rullino di guida saldatura
24. Bottone del rullino di guida saldatura
25. Rullino di guida saldatura
Automatismo per la partenza

26. Perno di innesto partenza
27. Grano filettato
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Condizioni di utilizzo Leister UNIPLAN E

Parametri di preparazione

e Controllare il posizionamento dell‘ugello di saldatura (4) come da detteglio A

e Partenza automatica
Se necessario si puo regolare |‘automatismo di partenza secondo la posizione dell‘ugello (4) tramite il perno di
innesto partenza (26) e il grano filettato (27).

e Rullino di guida
In funzione dell‘applicazione, il rullino di guida (25), tramite il bottone (24) e la leva del rullino di guida (23)
viene messo in posizione ,attivato“ e/o ,disattivato“ (vedi dettaglioB/C). Il rullino di guida (25) costringe
I'apparecchio automatico a seguire perfettamente diritto, il bordo del telo.

e Allacciare |'apparecchio alla rete elettrica. La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sull‘apparec-
chio.

e |nserire I‘interruttore principale (17). Il soffiante dell‘aria calda (3) parte automaticamente.

e Importante : Tensione di rete insufficiente.
Qualora non si raggiunga la massima temperatura, tramite la serranda manuale dell‘aria (14) e il potenzio-
metro per la quantita dell‘aria (20) ridurre la portata dell‘aria.

Indicazioni operative

e Fsequire saldature di prova operando secondo le istruzioni di saldatura messe a disposizione dal produttore del
materiale da saldare ed attenendosi sempre alle norme nazionali o direttive vigenti. Controllare la saldatura di
prova. Adattare la temperatura di saldatura (parametri di saldatura) alle esigenze.

Posizionamento dell‘apparecchio.

e Sollevare il soffiante aria calda (3) tramite Ia leva di posizionamento (22) fino al fermo.

e |nserire il dispositivo di sollevamento (11) mediante I‘apposita leva (16), di conseguenza sia il rullo di pres-
sione/azionamento (6) che il rullo di traino (9) sono ora liberi.

e Affinche il rullino di guida (25) si trovi in posizione di saldatura, occorre posizionare |‘apposita leva (23) nel
supporto del cuscinetto (12) (vedi dettaglio B).

e Posizionare ora |‘apparecchio automatico sui due lembi da saldare. il bordo esterno del rullo di pressione/
azionamento (6) e il rullino di guida (25) devono corrispondere esattamente al bordo del telo da saldare.

e Mediante la leva del dispositivo di sollevamento (16) I‘apparecchio viene liberato ed € ora pronto per saldare.

Dettaglio A Dettaglio B Dettaglio C

rullino di guida
disattivato

[ [
24 25

rullino di guida
attivato
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Condizioni di utilizzo Leister UNIPLAN E

Parametri di saldatura

e Inserire il valore desiderato al potenziometro per la velocita di saldatura (19).

e |nserire il valore desiderato al potenziometro per la quantita dell‘aria (20).

e |nserire il valore desiderato al potenziometro per la temperatura dell‘aria (21).

e | a pressione sulla saldatura avviene tramite il peso dell‘apparecchio automatico stesso. Se necessario utilizzare

i pesi aggiuntivi opzionali.

(17) interruttore principale
Display (15)
Speed m/it Temperature
Velocita di saldatura [ 100 uoo I Valore rilevato temperatura
Quantita aria  —Tt] 600¢ Valore impostato temperatura
S —.
—_—
Air-Vol %
Potenziometro per velocita saldatura (19)
Potenziometro per quantita aria (20)
(18) Interruttore azionamento —
Potenziometro per temperatura aria (21)
ON Speed Air-Vol % Temperature

Accessorio pesi aggiuntivi

¢ Montaggio peso aggiuntivo :
— Tramite le viti cilindriche M8x20 (28), fissare UNIPLAN E il
supporto peso aggiuntivo (29). 29
— Appendere il peso aggiuntivo (30) all‘apposito supporto (29).

30

Andamento della saldatura

e Azionando la leva per il posizionamento del soffiante (22) abbassare il soffiante ad aria calda (3) fino all‘ar-
resto. La saldatura parte automaticamente.

e Se necessario, |‘apparecchio puo partire inserendo I‘interruttore dell‘azionamento (18).

e Controllare I'‘andamento della saldatura. Se necessario, correggere i parametri di saldatura tramite i potenzio-
metri (19), (20), (21).

e Fseguita la saldatura sganciare la leva di posizionamento del soffiante (22) e ruotare verso I'alto il soffiante
aria calda (3) fino al fermo. La saldatura viene automaticamente interrotta.

¢ Terminata la saldatura, portare il potenziometro della temperatura dell‘aria (21) a zero, cossiché il riscalda-
tore dell‘aria (3) si puo raffreddare.

e Tramite I'interruttore principale (17) disinserire I'apparecchio.

e Staccare |'apparecchio dalla rete elettrica.
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Accessori

e Devono essere Utilizzati unicamente accessori Leister.
e Zusatzgewicht mit Halterung

Corsi di addestramento

e L a Leister Technologies AG e i propri punti di servizio autorizzati, offrono ai clienti corsi gratuiti di addestra-
mento alla saldatura.
Per informazioni visitare www.leister.com.

Manutenzione

e Filtro aria soffiante (13) del dispositivo € da pulire con una spazzola.
e Pulire ugello di saldatura (4) con una spazzola metallica.
e Controllare sempre che il cavo di alimentazione (2) e la spina non abbiano danni meccanici ed elettrici.

Assistenza e riparazioni

e | ‘apparecchio deve essere controllato presso i punti di assistenza autorizzati Leister, Dopo 1.000 ore di esercizio,
i carboncini devono essere controllatei dai punti assistenza Leister.

e | e riparazioni devono essere eseguite esclusivamente presso i punti assistenza autorizzati Leister. Questi sono
in grado di garantire riparazioni sicure e affidabili con ricambi secondo le liste di ricambio e gli schemi elettrici
originali in 24 ore.

Garanzia legale

e A questo prodotto si applicano i diritti previsti per la garanzia concessi dal partner di distribuzione/rivenditore di-
retto, a partire dalla data di acquisto. In caso di ricorso alla garanzia (fanno fede la fattura o la bolla di consegna),
sono previste la fornitura sostitutiva o la riparazione di difetti di fabbricazione o di lavorazione a cura del partner
di distribuzione. La garanzia non si applica agli elementi riscaldanti.

o [ esclusa qualsiasi ulteriore garanzia non espressamente prevista dalle vigenti norme di diritto cogente.

e Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili alla naturale usura, al sovraccarico o alla scorretta manipolazione.

e || ricorso alla garanzia decade per gli apparecchi sottoposti a modifiche o alterazioni da parte dell’acquirente.
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Gebruiksaanwijzing (Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing) @

Leister UNIPLAN E

@l Gebruiksaanwijzing voor ingebruikname, zorgvuldig lezen en als naslag bewaren.

Hetelucht-lasautomaat

Toepassing

Overlaplassen van banen van gecoate weefsels, folies van PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF etc., PE-weefsels
voor tenten, landbouw, bouw, kassen, zwembaden en zonweringen, dekzeilen voor boten, opblaasbare boten,

reclamedoeken, etc.
Lasnaadbreedte 20 of 30 mm

Gebruik het apparaat uitsluitend in goed geventileerde ruimten. Indien nodig moet met een afzuiginstallatie of
persoonlijke beschermuitrusting worden gewerkt. Let erop dat het materiaal tijdens het lassen niet verbrandt. Con-
troleer met de producent van het materiaal of het materiaal schadelijke additieven bevat. De wettelijke bepalingen
met betrekking tot de gezondheid, die in het specifiek land geldig zijn, moeten worden toegepast.

Waarschuwingen

: O P>

OXOISID

=]

Levensgevaar bij het openen van het apparaat, omdat onderdelen bloot komen te
liggen die onder spanning kunnen staan. Haal eerst de stekker uit het stopcontact
voor het openen van het apparaat.

Brand- en explosiegevaar bij verkeerd gebruik van het apparaat. Voornamelijk in
de buurt van brandbare/explosieve gassen.

Raak de behuizing van het element en het mondstuk niet aan wanneer zij heet
ziin. Dit kan ernstige verbrandingen tot gevolg hebben. Laat het apparaat afkoelen.
Richt de heteluchtstraal niet op personen en dieren.

Apparaat alleen op een geaard stopcontact aansluiten. Elke onderbreking van de
aarding, binnen of buiten de machine, is gevaarlijk.
Alleen geaarde verlengkabels gebruiken.

Netspanning die op het apparaat staat vermeld moet overeen komen met de net-
spanning.

Aardlekschakelaar toepassen wanneer het apparaat gebruikt wordt op een bouwplaats.

Het apparaat in de gaten houden tijdens het gebruik. De hitte kan brandbare mate-
rialen bereiken die niet in het zicht staan. Het gereedschap mag alleen worden
gebruikt door of onder toezicht van een bevoegd vakman. Kinderen mogen het
gereedschap niet gebruiken.

Apparaat beschermen tegen water en vocht.
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Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switserland bevestigt dat dit product in de
door ons inomloop gebrachte uitvoering voldoet aan de eisen van de volgende EG-richtlijnen.

Richtlijnen: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Geharmoniseerde normen: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 R Mgﬁ L/ @’Mf’\ G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen moeten op een voor het milieu verant-
woordewijze worden hergebruikt. Alleen voor landen van de EU: Gooi elekirische gereedschappen
niet bij hethuisvuil. Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over elektrische en elektronische oude
apparaten ende omzetting van de richtlijn in nationaal recht moeten niet meer bruikbare elekt-
rische gereedschappenapart worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Technische specificaties

Spanning V~ 230 % 120 % 100 *
Frequentie Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Vermogen ] 2300 1800 1500
Temperatuur € 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Luchthoeveelheid

(50-100%) I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Snelheid m/min. 1.0-75 1.0-75 1.0-75
Geluidsniveau Lpa(dB) 67 65 65
Afmeting mm 420x270x210 420x270x210 420x270%x210
Gewicht kg 11.5 115 11.5
Conformiteitsverklaring Ce €3 €
Beschermklasse | D D D

% Aansluitspanning is niet omschakelbaar
20 Technische wijzigingen voorbehouden
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Apparaatbeschrijving Overlap 20/30 mm Leister UNIPLAN E
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Hoofdcomponenten

1. Behuizing / onderstel
. Aansluitsnoer
. Heteluchtfohn
. Lasmondstuk
. Kabelslang
. Aandrijf- en aandrukrol
. Aandrukriem
. Snaarwiel
9. Aandrijfrol
10. Zwenkwiel
11. Hefinrichting
12. Féhnhouder
13. Luchtfilter
14. Luchtschuif
15. Display

O N O wN

Bedieningsgedeelte

16. Hefboom hefinrichting

17. Hoofdschakelaar

18. Aandrijfschakelaar

19. Potmeter voor de lassnelheid

20. Potmeter voor de luchthoeveelheid
21. Potmeter voor de luchttemperatuur
22. Zwenkhefboom

Geleideinrichting

23. Hefboom geleiderol
24. Knop geleiderol
25. Geleiderol

Startautomaat

26. Stiftschakelaar
27. Draadstift
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Bediening Leister UNIPLAN E

Bedrijfsklaar maken.

e Basisinstelling van het lasmondstuk controleren. (Detail A)

e Startautomaat
Naar behoefte de startautomaat, afhankelijk van de positie van het lasmondstuk met de stiftschakelaar (26) en
draadstift (27) afstellen.

e Geleiderol
Afhankelijk van de toepassing wordt de geleiderol (25) met knop geleiderol (24) en hefboom geleiderol (23)
op actief of non-actief gezet (zie detail B en C). Geleiderol (25) garandeert het volgen van de foliekant door de
lasmachine.

e Steek de stekker in het stopcontact. De netspanning en de spanning vermeld op het apparaat moeten overeens-
temmen.

e Apparaat met hoofdschakelaar (17) aanzetten. Heteluchtfohn (3) start auto-matisch.

o Let op:
indien de maximale temperatuur niet wordt bereikt; de luchthoeveelheid reduceren met behulp van de lucht-
schuif (14) en potmeter voor de luchthoeveelheid (20).

Tips voor de werkzaamheden

e Voer een testlas uit volgens het lasvoorschrift van de fabrikant van het materiaal en nationale normen of richt-
liji-nen. Controleer de testlas. Pas de lastemperatuur (lasparameters) naar behoefte aan.

Positionering van het apparaat.

e Heteluchtféhn (3) met zwenkhefboom (22) tot de aanslag omhoog zetten.

¢ Met hefboom hefinrichting (16) de hefinrichting (11) omhoog zetten zodat de aandrijf- en aandrukrol (6) en
aandrijfrol (9) vrij kunnen draaien.

e Indien er met geleiderol (25) gelast wordt; de hefboom geleiderol (23) in de féhnhouder (12) plaatsen (zie
detail B).

e | asautomaat op de overlapping van de te lassen banen plaatsen zodat de buitenkant van aandrijf- en aan-
drukrol (6) en de geleiderol (25) in lijn ligt met de rand van de te lassen banen.

¢ Met hefboom hefinrichting (16) de lasautomaat neerzetten zodat deze rijklaar is.

Detail A Detail B Detail C

Geleiderol actief

Geleiderol
non-actief

[ [
24 25
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Bediening Leister UNIPLAN E

Lasparameters

e Potmeter voor de lassnelheid (19) op gewenste waarde instellen.

e Potmeter voor de luchthoeveelheid (20) op gewenste waarde instellen.

e Potmeter voor de luchttemperatuur (21) op gewenste waarde instellen.

e Het gewicht van de lasautomaat zelf is tevens aandrukgewicht. Naar behoefte extra gewicht bijzetten.

(17) Hoofdschakelaar
Display (15)
Speed m/it Temperature
Lassnelheid [ .00 oo I Werkelijke temperatuur
Luchthoeveelheid 4 —53 500} Ingestelde temperatuur
S —.
—_—

Potmeter voor de lassnelheid (19)
Potmeter voor de lucht hoeveelheid (20)

Potmeter voor de lucht temperatuur (21)

(18) Startschakelaar motor —~E| @ @ ‘
ON

Speed Air-Vol % Temperature

Toebehoren extra gewicht

¢ Montage extra gewicht
— Gewichthouder (29) met 2 x cilinderschroef M8 x 20 (28) op
lasautomaat monteren. 29
— Extra gewicht (30) aan gewichthouder (29) hangen.

30

Lasproces beginnen

e Heteluchtféhn (3) met zwenkhefboom (22) neerkantelen en tot de aanslag inschuiven. Het lassen start
automatisch door de startautomaat.

e |ndien gewenst kan er ook met startschakelaar motor (18) handmatig gestart worden.

e | as controleren. Eventueel lasparameters met potmeters (19), (20) en (21) aanpassen.

e Na het lassen heteluchtfohn (3) met zwenkhefboom (22) uitschuiven en tot de aanslag omhoog klappen. Het

lassen wordt automatisch gestopt.
¢ Na de laswerkzaamheden de potmeter voor de luchttemperatuur (21) op nul zetten zodat de heteluchtféhn

(3) kan afkoelen.
e Hoofdschakelaar (17) uitschakelen.

o Stekken uit stopcontact halen.
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Toebehoren

e Ermogen uitsluitend Leister toebehoren gebruikt worden.
e Extra gewicht met houder.

Scholing

e De firma Leister biedt evenals zijn vertegenwoordigers gratis een lascursus aan.
Meer informatie treft u aan op de internetsite: www.leister.com.

Onderhoud

e Luchtfilter (13) reinigen.
e Lasmondstuk (4) met een messing borstel reinigen.
e Aansluitkabel (2) op breuk en mechanische beschadigingen controleren.

Service en reparatie

e Koolborstels van de motoren na 1000 werkuren door erkend Servicecentrum/ Dealer laten controleren.

e Reparaties mogen uitsluitend uitgevoerd worden door de erkende LEISTER reparatiecentra. Binnen 24 uur met
originele onderdelen overeenkomstig de originele tekeningen en onderdelenlijsten.

Wettelijke garantie

e Voor dit apparaat gelden de door de directe salespartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op garantie
vanaf de datum van aankoop. Bij een garantie of aanspraak op garantie (bewezen door de factuur of leverings-
bewijs) de worden productie- of verwerkingfouten hersteld door de salespartner door middel van levering van
vervangende onderdelen of reparatie. Verwarmingselementen zijn uitgesloten van de garantie of aanspraak op
garantie.

e Verdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van het dwingende recht uitgesloten.

e Schade als gevolg van normale slijtage, overbelasting of onachtzaam gebruik, is van de garantie uitgesloten.

e (Geen garantie of aanspraak op garantie wordt verleend bij apparaten die door de koper zijn omgebouwd of veran-
derd.
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Bruksanvisning (Oversattning av original driftanvisning) @

Las noga igenom bruksanvisningen innan automaten anvands for forsta gangen och tag
vara pé den i fortséttningen.

Leister UNIPLAN E
svetsautomat med varmluft

Tillampning

For overlapp- och bandsvetsning av presenningar av plastoverdragen vév, foller och tdckfoller av, PVC-P, PE,
ECB, CSPE, EMM, PVDF m.m. samt PE-Gverdragna vévband for lastbilar, talt, membran inom byggbranschen och
jordbruket, biotoper, simbassénger, markiser, béatkapell, uppblasbara batar, fasadreklam osv.

Svetsbredd 20 eller 30 mm.

Apparaten bor endast anvéndas i vélventilerade utrymmen. Om det dr nddvéndigt, bor arbetet utféras med ett
dragskap eller personlig skyddsutrustning. Var noga med att se till att inget material brinner under svetsprocessen.
Kontrollera med materialtillverkaren om tillsatser hélsofarliga. De lagstadgade regler om skydd av respektive lands
hélsa ska tilldmpas.

Varning

Livsfara att ta isar natansluten automat p& grund av strémférande anslutningar
och delar. Drag forst ut stickproppen ur vdggkontakten.

Brandfara och explosionsrisk vid ofdrsiktig anvandning av varmluftsapparater,
framfor allt i ndrheten av antdndbara material och explosiva gaser.

Risk for brannskador vid berdring av driftvarm varmeelementhylsa och munsty-
cke. Lat apparaten forst kallna. Blés inte varmluft i niktining mot manniskor eller
djur.

Anslut automaten till jordad kon@_akt. Brott i skyddsledaren utanpa eller inuti auto-
maten innebar en sakerhetsrisk. Aven forlangningssladdar maste vara jordade!

Viktigt

Markspénningen pa automaten maste vara samma som natspanningen.

Jordfelshrytare krévs ovillkorligen som personskydd vid anvandning ute pa
arbetsplatser.

Hall automaten under uppsikt vid anvandning. Varmluften kan antidnda brannbart
material som ligger utom synhall.
Maskinen far endast anvindas av eller under uppsikt av utbildad yrkespersonal.
Barn fér inte anvdnda maskinen.

Automaten fér inte utséttas for véta och fukt.

O @O
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Overensstammelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz forsdkrar att denna produkt i det

utférande vihar levererat produkten éverensstammer med kraven i foljande EG-direktiv.

Direktiv: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmoniserande normer: EN12100,EN 55014-1,EN55014-2,EN61000-3-2,EN 61000-3-3,EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 &Wm W NKQ L/ @’Mﬂ\ A G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Avfallshantering

Elverktyg, tilloehér och forpackning ska omhandertas pa miljovénligt sétt fér atervinning. Endast for
EU-lander: Slang inte elverktyg i hushéllsavfall! Enligt europeiska direktivet 2002/96/EG for
elektriska ochelektroniska apparater och dess modifiering till nationell ratt maste obrukbara elverk-
tyg omhandertas sepa-rat och pa miljévanligt sétt lamnas in for &tervinning.

Tekniska data

Spénning V~ 230 % 120 % 100 *
Frekvens Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Effekt w 2300 1800 1500
Temperatur a0 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Luftflode (50-100%) I/min max. 300 max. 250 max. 250
Hastighet m/min 1,0-7,5 1,0-75 10-75
Ljudtrycksniva Lpa(dB) 67 65 65
Matt mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Vikt kg 11,5 15 115
Konformitetsmérkning e ce C€
Skyddsklass | D D o)

% Spénning ej omkopplingsbar
46 Reservation for andringar i konstruktion och utfrande.
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Beskrivning

Overlappsvetsning 20/30 mm

Leister UNIPLAN E
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Huvudkomponenter Manéverorgan

1. K?pa 16. Spak for lyftanordning

2. Nétkabel 17. Huvudstrombrytare

3. Varmluftsapparat 18. Startstrombrytare

4. Svetsmunstycke 19. Potentiometer for svetshastighet

5. Slang 20. Potentiometer for luftflode

6. Drag/tryckrulle 21. Potentiometer for lufttemperatur

7. Spénnrem 22. Spak for lyftanordning

8. Remrulle .

9. Drivrulle Styranordning
10. Stodhjul 23. Styrrullearm

11. Lyftanordning
12. Spindelstéd

13. Luftfilter

14. Manuellt luftspjall
15. Display

24, Styrrulleknapp
25. Styrrulle
Startautomatik

26. Kopplingsspindel
27. Lasskruv
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Bruksanvisning Leister UNIPLAN E

Forberedelser

e Kontrollera munstyckets grundinstélining. (Skiss A)

e Startautomatiken
Vid behov, beroende pa munstyckets lage, stélls startautomatiken in med kopplingsspindeln (26) och lasskru-
ven (27).

e Styrrullen
Med styrrulleknappen (24) och styrrullearmen (23) falls vid behov styrrullen (25) ned eller upp (se skiss B och
C). Styrrullen (25) gor att automaten foljer svetskanten.

e Anslut automaten till elnétet. Kontrollera att nétspénningen ar samma som automatens markspénning.

e Starta automaten med huvudstrémbrytaren (17). Varmluftsapparaten (3) startar automatiskt.

o Viktigt vid for Iag natspanning
Minska luftflodet med det manuella luftspjéllet (14) och potentiometern for luftflodet (20) om inte max.
temperatur uppnas.

Arbetsanvisningar

e Testsvetsa enligt materialtillverkarens svetsanvisning och nationella standarder eller direktiv. Kontroll av tests-
vetsning. Anpassa svetstemperaturen (svetsparametrar) om sé& behovs.

Rikta in automaten i arbetslage

e F&ll med lyftspaken (22) upp varmluftsapparaten (3) till &ndldget.

e Frikoppla drag/tryckrullen (6) och drivrullen (9) med lyftanordningens (11) spak (16).

e Svetsas med styrrullen (25) nedfélld, ska styrrullearmen (23) sndppa in i sparrlage i spindelstodet (12). (Se
skiss B)

e Rikta in automaten i plastens Gverlappning. Utsidan av drag/tryckrullen (6) och styrrullen (25) riktas in l&ngs
plastens dverlappningskant.

¢ Med spaken (16) for lyftanordningen (11) stélls automaten i kérklart 1&ge.

Skiss A Skiss B Skiss C

[ [ :
Styrrullen uppfalld
24 25 TR

Styrullen
nedflld
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Bruksanvisning Leister UNIPLAN E

Svetsparametrar

e Stéll in 6nskad svetshastighet med potentiometern (19).

e Stéll in dnskat luftflode med potentiometern (20).

e Stéll in 6nskad svetslufttemperatur med potentiometern (21).

e Presskraften bestdms av automatens vikt. Vid behov kan extravikt monteras (tillbehdr).

(17) Huvudstrombrytare

Display (15)

Speed m/it Temperature

Svetshastighet [ .00 oo I Uppnadd temperatur
Luffldde  —Tt] 600¢ Instélld temperatur
S —.

Air-Vol %
Potentiometer for svetshastighet (19)
Potentiometer for luftflode (20)

(18) Startstrombrytare
Potentiorneter for lufttemperatur (21)
ON Speed Air-Vol % Temperature

Extravikt (tillbehdr)

e Montering av extravikt
— Fast extravikthallaren (29) med skruvarna M8x20 (28) i
svetsautomaten. 29
— Fast extravikten (30) i hallaren (29).

30

Svetsning

o Fall med spaken (22) ned varmluftsapparaten (3) helt i arbetslage. Svetsningen startas d& automatiskt av
startautomatiken.

o Viid behov kan svetsningen ocksa startas manuellt med startstrombrytaren (18).

e Kontrollera svetsresultatet. Korrigera vid behov svetsparametrarna med potentiometrarna (19), (20) och (21).

e Stoppa svetsningen genom att med spaken (22) falla upp varmluftsapparaten (3) &nda till dndldget. Svetsnin-
gen stoppas da automatiskt.

e Avsluta med att stalla in lufttemperaturens potentiometer (21) pé noll. D kyls varmluftsapparaten (3) med
kall luft.

eStdng av autornaten med huvudstrombrytaren (18).

eDrag ut nitkabelns stickkontakt.
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Tillbehor

e Endast originaltillbehdr fran Leister far anvandas.
e Extravikt med hallare.

Utbildning

e Efter féregdende anmalan anordnar Leisters auktoriserade serviceverkstider halvdagskurser inom plasts-
vetsning.
Mer information under www.leister.com.

Underhall

e Rengor luftfiltret (13) med pensel.
 Rengor svetsmunstycket (4) med stélborste.
e Kontrollera att ndtkabeln (2) och stickkontakten inte &r kortslutna eller skadade.

Service och reparationer

e Efter ca 1000 drifttimmar ska kolen i motorerna kontrolleras av en av Leister auktoriserad serviceverkstad.

e Reparationer far endast utforas av auktoriserad Leister-service som omgaende atgérdar insdnda apparater och
garanterar en fackmassig och tillforlitlig service med originaldelar i dverensstimmelse med kopplingsscheman
och reservdelslistor.

Garanti

e For den hér enheten géller den direkta distributionspartnerns/férséljarens garantivillkor frdn och med kdpda-
tumet. Vid garantiansprak (styrks med faktura eller féljesedel) atgérdar distributionspartnern tillverknings- eller
bearbetningsfel genom tillhandahallande av reservdelar eller reparation. Garantin omfattar inte virmeelement.

o Viterligare garantiansprak utesluts inom ramen for bindande lagstiftning.

e Skador till foljd av normalt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering técks inte av garantin.

e Garantiansprak géller inte for enheter som har manipulerats eller andrats av koparen.
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Bruksanvisning (Oversettelse av den originale bruksanvisningen) ®

Leister UNIPLAN E
Sveiseautomat

Seknad

@J Ta vare pa bruksanvisningen og les den ngye for apparatet tas i bruk.

Overlapp og bandsveising av armerte presenninger, folier og membraner i PVC-P, PE, ECB, EPDM, PVDF etc. for
lastebilkapell, telt, landbruk, byggeplass, basseng, markiser, bét ,bil osv.

Sveisebredde 20 eller 30 mm.

Gebruik het apparaat uitsluitend in goed geventileerde ruimten. Indien nodig moet met een afzuiginstallatie of
persoonlijke beschermuitrusting worden gewerkt. Let erop dat het materiaal tijdens het lassen niet verbrandt. Con-
troleer met de producent van het materiaal of het materiaal schadelijke additieven bevat. De wettelijke bepalingen
met betrekking tot de gezondheid, die in het specifiek land geldig zijn, moeten worden toegepast.

Advarsel

ORONEIOERCHE

Det er livsfarlig 4 &pne apparatet da dette frilegger stramfgrende komponenter og
koblinger. Ta alltid ut kontakten fgr apparatet apnes.

Brann og eksplosjonsfare ved uforsiktig bruk av automaten, spesielt i nsrheten
av brennbare materialer og eksplosive gasser.

Risk for brannskader! Rar ikke dyse i varm tilstand. Avkjgl apparatet etter bruk.

Automaten ma tilkobles jordet kontakt. Enhver jordfeil innen eller utenfor auto-
maten er farlig.
Bruk kun jordet kabel.

Apparatets spenning mé vsre den samme som nettspenningen.

Som personbeskyttelse pa arbeidsplassen ma apparatet kobles til en jordfeils-
bryter.

Hold apparatet under oppsikt ved bruk og inntil det har kjginet. Maskinen ma
kun brukes av utdannede fagfolk eller under oppsyn av fagfolk. Det er strengt
forbudt for barn & bruke maskinen.

Beskytt apparatet mot regn og fukt.
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Samsvarserklsring

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bekrefter at denne modellen av vart
solgte pro-dukt oppfyller kravene i falgende EF-direktiver.
Direktivene: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmoniserte standarder: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 Riomo o NBQ L/ @’N/’ﬂ\ 1w G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje mé leveres inn til miljgvennlig gjenvinning. Kun for EU-land:
Elektroverktpy mé ikke kastes i vanlig seppel! Jf. det europeiske direktivet 2002/96/EF vedr. gamle elekt-
riske 0g elektroniske apparater og tilpassingen til nasjonale lover ma gammelt elektroverktgy som ikke
lenger kan brukes samles inn og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Tekniske data

Spenning V~ 230 % 120 % 100 %
Frekvens Hz 50/60 50/60 50/ 60
Effekt w 2300 1800 1500
Temperatur °C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Luftmengde (50-100%) I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Hastighet m/min. 1.0-75 1.0-7.5 1.0-75
Lydniva Lpa(dB) 67 65 65
Mal mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Vekt kg 11.5 11.5 11.5
Merket €3 €3 €3
Beskyttelseklasse | D D D

% Spenning ikke omkoblingshar
5o Der tages forbehold for tekniske sndringer.
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Beskrivelse Overlapp 20/30 mm Leister UNIPLAN E
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Hoved komponenter Innstillinger

1. Hus/understell
Kabel
. Varmluftsapparat
Dyse
. Kabelslange
. Driv/trykkhjul
. Trykkbelte
Hjul

9. Drivhjul
10. Hjul
11. Frihjulskobling
12. Aksling
13. Filter
14. Spjeld
15. Display

N U WN

16. Spak for frihjulskobling
17. Hovedbryter

18. Fremdriftsbryter

19. Pot. mtr. for hastighet
20. Pot. mtr. for luftmengde
21. Pot. mtr. for temperatur
22. Spak

Styrehjul

23. Arm styrehjul
24. Handtak styrehjul
25. Styrehjul

Fremdriftsautomatikk

26. Autostart bryter
27. Innstillingsskrue
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Anvendelse Leister UNIPLAN E

Forberedelser

e Kontroller innstilling av dyse. (Bilde A)

e Autostart
Far bruk stilles autostart inn med autostartbryter (26) og innstillingsskrue (27), avhengig av dyseposisjon.

e Styrehjul
For bruk, sett styrehjul (25) i gnsket posisjon, <aktiv> eller <deaktiv>, med handtak (24) og arm (23) ( se
bilde B og C). Styrehjulet (25) sgrger for at automaten falger overlappskanten.

e Sett i kontakten. Nettspenningen ma vsre den samme som apparatets.

e Sl4 pa hovedbryter (17). Varmluftsapparatet (3) starter automatisk.

e Viktig: Underspenning
Hvis ikke max. temperatur oppnas, reduser luftmengde med spjeld (14) og pot. mtr. (20).

Arbeidsanvisninger

e Testsveis i henhold til materialprodusentenes sveiseanvisninger og til nasjonale normeringer og forskrifter.
Kon-troller testsveisingene. Tilpass sveisetemperaturen (sveiseparametre) til det behov som foreligger.

Automat plassering

e Hev apparatet (3) med spak (22).

e Hev automat med frihjulskobling (11) og spak(16), slik at trykkhjul (6) og drivhjul (9) frigjeres.

e Hvis det sveises med styrehjul (25), las arm (23) i aksling (12), (Bilde B).

e Plasser automaten pé overlappen slik at ytterkanten til trykkhjul (6) og styrehjul (25) stemmer overens med
overlappskanten.

e Senk automat med spak (16) og frihjulskobling (11).

Bilde A Bilde B Bilde C

Styrehjul
deaktiv
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Anvendelse Leister UNIPLAN E

Sveise innstillinger

e Still pot. mtr. for hastighet (19) til nsket verdi.

o Still pot. mtr. for luftmengde (20) til ensket verdi.

e Still pot. mtr. for temperatur (21) til gnsket verdi.

o Trykket kommer som fglge av automatens egenvekt. Det kan settes pé ekstra vekt.

(17) Hovedbryter

Display (15)

Speed m/it Temperature

Hastighet [ 100 uoo I Reel temperatur
Luftmengde 4 —53 500} Innstilt temperatur
S —.

Air-Vol %
Pot. mtr. for hastighet (19)
Pot. mtr. for luftmengde (20)

(18) Fremdriftsbryter
Pot. mtr. for temperatur (21)
ON Speed Air-Vol % Temperature

Tilbehgr ekstravekt

¢ Montering av ekstravekt
— Fest holder (29) med skrue M8x20 (28) pa apparat UNIPLAN
E. 29
— Heng ekstravekt (30) pa holder (29).

30

Sveisingen

e Senk apparat (3) med spak (22) og sving dyse inn i overlappen. Fremdriften starter automatisk.

e Fremdriften kan 0gsa startes med fremdriftsbryter (18).

e Kontroller sveisen. Korriger event. sveiseparametere med pot. mtr. (19), (20) og (21).

e \ed slutten av sveisen, sving apparat (3) ut og opp med spak (22), fremdriften stopper automatisk.
e Avkjgl apparat (3) ved &stille pot. mtr. (21) pa null.

514 av automat med hovedbryter (17).

e Trekk ut kontakten.

55



56

OdmumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
Tilbehor

e Bruk kun Leisters orginaltilbeher.
e Fkstravekt med holder

Opplsring

e | eisters representant ordner etter avtale opplsring i bruken av maskinen.
Informasjon pa www.leister.com.

Vedlikehold

e Luftfilter (13) rengjgres med en pensel.
* Dyse (4) rengjeres med stélbgrste.
e Kontroller kabel (1) og kontakt for skader.

Service og reparasjoner

e Automaten skal senest etter 1000 t. drift sjekkes av et autorisert verksted.

e Service og reparasjoner skal kun utfgres med orginale reservedeler av autoriserte Leister verksteder. Apparater
levert til Leisters representant blir omgaende reparert.

Reklamasjonsrett

e for dette apparatet gjelder de garantirettigheter som er gitt av den direkte salgsrepresentanten/selgeren fra
kjgpsdato. Ved et garantikrav (pavises med faktura eller falgebrev) blir produksjons- eller bearbeidingsfeil utbedret
av salgsrepresentanten med ny levering eller reparasjon. Varmeelementer dekkes ikke av garantien.

e Yiterligere garantikrav utelukkes i rammen av ufravikelige rettsregler.

e Skader som oppstar pa grunn av naturlig slitasje, overbelastning eller ufagmessig behandling dekkes ikke av
garantien.

e Det kan ikke fremlegges garantikrav for apparater som er bygget om eller endret av kjgperen.
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Kullanma Klavuzu (orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Cihazi ¢alistirmadan 6nce kullanma klavuzunu dikkatle okuyunuz ve
muhafaza ediniz.

Leister UNIPLAN E
Otomatik Kamali Kaynak Makinasi

PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF v.s. tiirii kaplamali branda érttilerinin, folyolarin, sizdirmaziik membranlarinin,
ayrica PE dokulu tir bantlaninin, cadir, tarimsal értller, insaat ortileri, biyotoplar yizme havuzu kaplamalari, stor
malzemeleri, tekne drtleri, sisme botlar, reklam panolari v.s. gibi malzemelerin bindirme ve bant kaynag igin.

Kaynak dikis genisligi 20 ve 30 mm

Kullanim

PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF v.s. tiirii kaplamali branda ortilerinin, folyolarin, sizdirmaziik membranlarinin,
ayrica PE dokulu tir bantlaninin, cadir, tanmsal értller, insaat ortileri, biyotoplar yizme havuzu kaplamalari, stor
malzemeleri, tekne értleri, sisme botlar, reklam panolari v.s. gibi malzemelerin bindirme ve bant kaynag igin.
Kaynak dikis genisligi 20 ve 30 mm

Cihaz sadece iyi havalandirian odalarda kullaniimalidir. Gerekirse bir emme cihazi veya kisisel koruyucu donanim
ile calismalisiniz. Kaynak prosesi esnasinda malzemeyi yakmamaya dikkat edin. Sagliga zararli katki maddeleri
konusunda malzeme {reticisine bagvurun. Ulkenin saglik politikasi hakkindaki kanun hilkiimleri gecerlidir.

Uyarilar

Hayati Tehlike! Cihaz elektrige bagli iken iginin agilmasi tehlikelidir. Cizahin
icini agmadan Gnce prizden ¢ikartin.

Cihazin yanici ve patlayici maddelerin yakininda yanhs kullaniimasi yangin veya
patlamaya sebep olabilir.

Cihaz sicakken rezistans muhafazasi veya sicak hava (fleme nozuluna dokun-
mayin.Cihazi kullandiktan sonra sogutun. Sicak hava akimini insan veya hay-
vanlarin (izerine yonlendirmeyin.

Cihaz! toprakli prize baglayin. Koruyucu kondiiktor kesintisi cihazin iginde veya
disinda olsun tehlike yaratabilir. Priz/ana kablolar toprakl olmaldir.

Gl g

Dikkat

Cihaz lizerindeki voltaj degeri sebekedeki voltaj dederine esit olmalidir.

Kullananin gtivenligi agisindan cihazin insaat sahasinda RCCB (Birikmis Akim
Devre Kesici) devresine baglanmasini dnemle oneririz.

Cihaz uzman gozetimi altinda kullanilmahdir. Cihazin isisi gézle gériilmeyen
parlayici malzemeleri atesleyebilir.

Bu makine sadece egitimli uzmanlar tarafindan veya onlarin gozetiminde
kullanilabilir. Gocuklarin bu makineyi kullanmalari kesinlikle yasaktir.

Cihazi nem ve sudan koruyunuz.

OROIEIY
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Uygunluk beyani

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bu rlin(in piyasaya sundugumuz haliyle
asagidaki EG yonetmeligi hiikiimlerine uygunlugunu beyan eder.

Yonetmelikler: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Birlesik normlar: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 "B NKQ L/ CVH///”‘ M G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner GM

Tasfiye (atma)

Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj malzemesi gevreye zarar vermeyecek bicimde yeniden kazan-
Im islemine tabi tutulmalidir. Sadece AB iiyesi tlkeler igin: Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin icine
atmayin! Kullanim 6mriinti tamamlamis elektrikli ve elektronik aletlere ait Avrupa yonergeleri
2002/96/AT ve bunlarin ulusal yasalara uygulanmasi uyarinca artik kullaniimasi mimkin
olmayan elektrikli el aletleri ayri ayr toplanmak ve gevreye zarar vermeyecek yontemlerle tekrar
kazanilmak zorundadir.

Teknik ozellikler

Voltaj V~ 230 % 120 % 100 %
Frekans Hz 50/ 60 50/60 50/60
Giig tilketimi ] 2300 1800 1500
Isi °C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Hava debisi (50/100) It/dk max. 300 max. 250 max. 250
Kaynak hizi mt/dk 1.0-7.5 1.0-75 1.0-75
Noise emission level Loa(dB) 67 65 65
Olgiileri mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Agirhk kg 11.5 11.5 11.5
Uygunluk belgesi €3 €3 €3
Koruma sinifi | () D D

% Sebeke voltajl degistirilemez
5g Teknik veriier ve ozellikler onceden uyan yapiimaksizin degistirilebilir.
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Cihazin dis parcalari Bindirme 20 / 30 mm Leister UNIPLAN E
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Ana Parcalar

1. Govde / Sasi
. Ana kablo
. Sicak Hava Bloveri
. Kaynak Nozulu
. Baglanti kablosu
. Yiriitme / baski merdanesi
. Basing Kayisi
. Klavuz merdanesi
9. Yiirlitme merdanesi
10. YOon merdanesi
11. Kaldirma aparati
12. Tasima bilezigi
13. Hava filitresi
14. Manuel hava klapesi
15. Gosterge

O N OB W

isletme pargalari

16. Kaldirma aparati kolu

17. Ana svig

18. Yirlitme svigi

19. Kaynak hiz potansiyometresi
20. Hava debisi potansiyometresi
21. Isi potansiyometresi

22. Mafsalli kol

Yon aparati

23. Klavuz tekerlek kolu
24, Klavuz tekerlek butonu
25. Klavuz tekerlek

Otomatik Yiiriitme

26. Sensor pimi
27. Sensor ayar vidasi
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Calistirma Leister UNIPLAN E

Calistirma sartlari

e Nozul temel ayarlarini kontrol edin. (Sekil A)

e Otomatik siiriis
Otomatik stirlis, nozulun pozisyonuna bagl olarak sensér pimi (26) ve sensor ayar vidasi (27) ile ayarlan-
abilir.

e Klavuz tekerlek
Uygulamaya bagli olarak, klavuz tekerlek (25) klavuz tekerlek butonu (24) ve klavuz tekerlek kolu (23) ile
islevsel veya devre digi birakilabilir. (Bkz. Sekil B ve C). Klavuz tekerlek (25) kaynak dikisi dis kenari boyunca
otomatik makinanin diiz hat (izerinde sapmadan yiriimesini saglar.

e Cihazi sebeke ceyranina baglayin. Cihazin (izerindeki voltaj dederi sebeke ceyrani voltaj degerine esit
olmalidir.

e Cihazi ana svicle (17) agin. Sicak hava bloveri (3) otomatik olarak devreye gire-cektir.

e Onemli : Diisiik voltaj
Maksimum kaynak Isisina erisilemiyorsa, hava debisini hava klepesini (14) ve hava debisi potansiyometresi
(20) ile azaltin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

e Malzeme dreticisinin kaynak yapma talimatina uyarak test kaynag yapin ve ulusal norm veya yonetmeliklere uyun.
Test kaynagini kontrol edin. (Kaynak parametreleri) kaynak sicakligini yaptiginiz ise uyarlayin.

Cihazin ayarlanmasi

e Mafsalli kol (22) ile sicak hava bloverini (3) durana kadar yukari kaldirin.

e Kaldirma aparati kolu (16) ile kaldirma aparatini (11) yukari kaldinn. Bu durumda yiiriitme / baski mer-
danesi (6) ve yiiriitme merdanesi (9) zemine degmeyecektir.

e Eder kaynak klavuz tekerlek (25) yardimi ile yapilacaksa, klavuz tekerlek kolunu (23) tasima bilezigine
(12) kilitleyin. (Bkz. Sekil B)

e Otomatik kaynak makinasini kaynatilacak bindirilmis malzemelerin arasinda konumlayin. Yiriitme /
baski merdanesi (6) ve klavuz tekerlek (25) kaynatilacak malzemenin bindirme hatti ile ayni dogrultuda
olmaldir.

e Kaldirma aparatini (11) kaldirma aparat kolu (16) ile kaynatilacak malzemenin (izerine indirin. Makine
kaynaga hazirdr.

Sekil A Sekil B Sekil C

Klavuz tekerlek
devre digi

[ [
24 25

l
Klavuz tekerlek kolu
devrede 23
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Calistirma Leister UNIPLAN E

Kaynak parametreleri

e Kaynak hiz potansiyometresini (19) istenilen degere ayarlayin.

e Hava debisi potansiyometresini (20) istenilen degere ayarlayin.

e Isi ayar potansiyometresini (21) istenilen dedere ayarlayin.

e Malzeme (izerindeki basing otomatik makinanin kendi agirlgidir. Gerektiginde ilave agirlik kullanin.

(17) Ana svi¢
Gosterge (15)
Speed m/it Temperature
Kaynak hizi | 200 400 Isi FilLi degeri
Hava debisi 4—50 500} Isi AYAR degeri
S —.

Hiz ayar potansiyometresi (19)
Hava debiis potansiyometresi (20)

(18) Ydirtitme svici

IsI potansiyometresi (21)

leoe

Speed Air-Vol % Temperature

Aksesuar ilave agirlik

* ilave agirliklarin montaj
— llave agirlik tutucusunu (29) UNIPLAN E'yve M8x20 silindir

bagl civatalarla (28) tutturun. 29
— llave agirh@i (30) agirlik tutucusunun (29) iizerine yerlesti-
rin.
30

Kaynak prosesi

e Sicak hava bloverini (3) mafsalli kol ile (22) kaynatilacak malzeme icine sona kadar itin. Kaynak otomatik
olarak baslayacakr.

e Gerektiginde, cihazin yiiriitme svicine (18) basarak manuel olarak start verilebilir.

e Kaynak prosesini kontrol edin. Gerektiginde potansiyometreler ile (19) (20) (21) kaynak parametrelerini ayar-
layin.

e Kaynak sona erdiginde mafsalli kol ile (22) sicak hava bloverini (3) disari ¢ikartin. Kaynak prosesi otomatik
olarak duracaktir.

e Kaynak islemi tamamlandiktan sonra isi ayar potansiyometresini (21) 0 kademesine getirip sicak hava blo-
verini (3) sogutun.

e (Cihaz ana svicini (17) kapatin.

e Cihazi sebeke ceyranindan gikarin.
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Aksesuarlar

e QOrijinal Leister aksesuarlarini kullaniniz.
e Tutucu baslik dahil ilave agirlik.

Egitim

e Leister ve yetkili servis merkezleri diinya genelinde bedelsiz egitim kurslan vermektedir.
Bilgi igin www.leister.com adresine gidin.

Bakim

e Cihazin hava filitresini (13) kirlendiginde firca ile temizleyin.
e Kaynak nozulunu (4) tel firca ile temizleyin.
e Ana kabo (1) ve elektrik fisinde mekanik ve elektronik hasar denetimi yapin.

Servis ve tamir

e Motor kémdirleri 1000 saat kullanimdan sonra yetkili servis tarafindan kontrol edilmelidir.

e Tamiratlar yanlizca yetkili Leister servisleri tarafindan yapiimaldir. Bu servisier, 24 saat icinde orijinal Leister
yedek parcalan kullkanilarak servis garantisi vermektedir.

Garanti

e Bu cihaz igin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklari satis tarihinden itibaren
gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendirilmis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde tretim veya
isleme hatalari distribiitor tarafindan, cihazi yenisi ile degdistirme veya onarma suretiyle giderilir. Isitma elemanlari
teminat veya garanti kapsami digindadir.

e £k teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami digindadir.

e Normal asinma, agir yiklenme veya yanlis kullanim nedeniyle olugan hasarlar garanti kapsami digindadir.

o Uzerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapiimis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami disinda-
dir.
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Instrukcja obsiugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Leister UNIPLAN E

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytag instrukcje obstugi oraz
zachowag jg dla pdzniejszego uzytkowania.

Automat spawalniczy na gorgce powietrze

Zastosowanie

Zgrzewanie na zaktadke i tasSma ptaszczyzn z tkanin powlekanych, folii oraz pap izolacyjnych z PVC-P, PE, ECB,
CSPE, PDF itp., jak rowniez tkanin powlekanych PE na plandeki, namioty, pokrycia rolnicze, dla przemystu budowla-
nego, na biotopy, baseny, zastony, todzie, pontony, plandeki reklamowe itd.

Szerokosg spoiny 20 lub 30 mm

Urzadzenia wolno uzywac¢ wytgcznie w pomieszczeniach z bardzo dobrg wentylacja. W razie potrzeby nalezy za-
stosowac urzadzenie odsysajace lub korzystac ze srodkéw ochrony osobistej. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas
procesu spawania nie przepali¢ materiatu. U producenta nalezy sprawdzic, czy materiaty nie zawierajg szkodliwych
dla zdrowia dodatkéw. Nalezy przestrzega¢ ustawowych przepiséw dotyczacych ochrony zdrowia, obowigzujgcych

w danym kraju.

Ostrzezenie

Gl d e

Zagrozenie Zycia przy otwieraniu urzadzenia, z uwagi na odstonigte, przewodzace
prad elementy i zigcza. Przed otwarciem urzadzenia wyciagnac wtyczke z gniazdka.

Niebezpieczelistwo pozaru i eksplozji w przypadku niewla-Sciwego uzytkowania
dmuchaw goracego powietrza, w szczegdinosci w poblizu tatwopalnych materiatow
i gazow wybuchowych.

Niebezpieczelistwo poparzenia! Nie dotykac grzatki ani dyszy, gdy s3 gorace.
Odczekag, az urzadzenie wystygnie. Nie kierowag strumienia goracego powietrza
na osoby lub zwierzeta.

Urzadzenie moze byg podtgczane tylko do gniazdka z przewodem ochronnym.
Jakiekolwiek przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz, lub na zewnatrz urzad-
zenia jest niebezpieczne!

Uzywag wytacznie przedtuzaczy z przewodem ochronnym!

Uwaga

ONOISS

Podtaczone napigcie musi odpowiadag napieciu naniesionemu na urzadzeniu.

Wytacznik przeciwporazeniowy jest niezbedny dla ochrony oséb w przypadku
zastosowania urzadzenia na budowach.

Urzadzenie musi pracowag pod nadzorem. Ciepto moze przedostag sie do tatwo-
palnych materiatow, znajdujgcych sie poza zasiegiem wzroku. Urzadzenie moze byg
uzywane tylko przez odpowiednio przeszkolony personel lub pod jego nadzo-
rem. Uzywanie urzadzenia przez dzieci jest catkowicie wzbronione.

Urzadzenie nalezy chronig przed wilgocia.
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Oswiadczenie o zgodnosci

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz poswiadcza, ze produkt w tym wykonaniu

handlowym spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw UE.

Dyrektywy: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmonisierte Normen: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 "o Ngq Z/ @’H//ﬂ\ M G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Usuwanie odpadoéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzig do ponownego uzytkowania zgodnego z zasa-
dami ochrony Srodowiska. Tylko dla pafistw nalezacych do UE: Nie nalezy wyrzucag elektro-
narzedzi do odpadéw domowych! Zgodnie z europejska wytyczng 2002/96/EG o starych,
zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych i jej stosowania w prawie krajowym, wyeli-
minowane niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbierag osobno i doprowadzig do ponowne-
go uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Dane techniczne

Napiecie V~ 230 % 120 % 100 *
Czestotliwosg Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Moc ] 2300 1800 1500
Temperatura S 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Przeptyw powietrza

(50-100%) I/min. maks. 300 maks. 250 maks. 250
Naped m/min. 1.0-75 1.0-7.5 1.0-7.5
Hatas L,a(dB) 67 65 65
Wymiary mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Waga kg 11.5 11.5 115
Znak zgodnosci Ce Ce C€
Klasa ochrony | D D D

% Napiecie zasilajace nie jest przetaczalne
64 Zastrzegamy prawo do zmian technicznych bez wezesnigjszego powiadomienia.
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Opis urzadzenia zaktadka 20/30 mm Leister UNIPLAN E
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Elementy gtowne

1. Obudowa/podwozie
. Przewdd zasilania
. Dmuchawa gorgcego powietrza
. Dysza zgrzewajaca
Waz
. Rolka napgdowa/dociskowa
. Pasek przyduszajacy
. Rolka kierujaca
9. Rolka napedowa
10. Rolka kierujaca
11. Mechanizm podnoszacy
12. Koziot tozyskowy
13. Filtr powietrza
14. Reczna dzwignia regulacji przeptywu
powietrza
15. Wyswietlacz

0N U WN

Elementy sterujace

16. Dzwignia mechanizmu podnoszgcego
17. Wytacznik gtowny

18. Wyfgcznik napedu

19. Regulator predkos$ci zgrzewania

20. Regulator przeptywu powietrza

21. Regulator temperatury powietrza

22. Dzwignia opuszczajaca

Mechanizm prowadzacy

23. Dzwignia rolki prowadzacej
24. Gatka rolki prowadzacej
25. Rolka prowadzaca

Mechanizm najazdowy

26. Trzpien uruchamiajacy
27. Trzpien gwintowany
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Obstuga Leister UNIPLAN E

Przygotowanie do pracy

e Skontrolowag potozenie dyszy (rysunek A).

e Automatyczny mechanizm najazdowy
W razie potrzeby mechanizm najazdowy reguluje sie w zalezno$ci od potozenia dyszy trzpieniem uruchamia-
jacym (26) oraz trzpieniem gwintowanym (27).

¢ Rolka prowadzaca
W zaleznodci od zastosowania rolke prowadzgcg (25) ustawia sie za pomocg gatki rolki (24) oraz dzwigni
rolki (25) w pozycji «aktywna» lub «nieaktywna» (patrz rysunki B i C). Rolka prowadzaca (25) ma na celu
wyrownanie toru urzadzeni do krawedzi spoiny.

e Podigczy¢ urzadzenie do zasilania. Napiecie sieci musi odpowiadag napieciu urzadzenia.

e Wigczy¢ urzadzenie wigcznikiem gtdwnym (17). Dmuchawa gorgcego powietrza (3) uruchamia sig automatycz-
nie.

e Wazne: zbyt niskie napiecie
Jesli nie uzyskano temperatury maksymalnej, za pomoca recznej dzwigni regulacyjnej (14) oraz regulatora
przeptywu powietrza (20) zmniejszyg ilosg powietrza.

Wskazéwki dotyczace uzytkowania

e Przeprowadzi¢ prébne spawanie zgodnie z istrukcja spawania producenta materiatu oraz zgodnie z krajowymi
normami lub dyrektywami. Skontrolowag prébne spawanie. Dopasowag wedtug potrzeby temperature spawa-
nia.

Pozycjonowanie urzadzenia

e Podnies¢c dmuchawe (3) za pomoca dzwigni (22) az do blokady.

e Za pomocg dzwigni podno$nika (16) przestawic mechanizm podnoszacy (11), tak, aby rolka napedowa/
dociskowa (6) oraz rolka napedowa (9) byly luzne.

e W przypadku pracy z rolkg prowadzacg (25) zablokowag dzwignie rolki (23) w kozle fozyskowym (12) (patrz
rysunek B).

e Ustawic urzadzenie nad natozonymi na siebie materiatami. Zewnetrzna krawedz rolki napedowej/dociskowej
(6) oraz rolki prowadzgcej (25) musi przylegag do krawedzi zaktadki zgrzewanych materiatow.

e Za pomoca dzwigni podno$nika (16) przestawic mechanizm podnoszacy (16), aby przygotowac urzadzenie
do pracy.

Rysunek A Rysunek B Rysunek C

Rolka prowadzaca
aktywna

Rolka prowadzacal
nieaktywnal




OdmumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
Obstuga Leister UNIPLAN E

Parametry zgrzewania

e Ustawig regulator predkosci (19) na zadang wartosg.

e Ustawic regulator przeptywu powietrza (20) na zadang wartosg.

e Ustawic regulator temperatury powietrza (21) na zadang wartosg.

e Docisk nastepuje pod wptywem masy wiasnej automatu spawalniczego.
W razie potrzeby skorzystag z dodatkowego obcigzenia.

(17) Wytacznik gtowny
tlacz (15)
Speed m/it Temperature
Predkosg zgrzewania [ 100 uoo I Aktualna temperatura
Przeptyw powietrza  —Tt] 600¢ Temperatura zadana
S —.
—_—

Regulator predkosci zgrzewania (19)
Regulator przeptywu powietrza (20)

(18) Wigcznik napedu

Regulator temperatury powietrza (21)

leoe

Speed Air-Vol % Temperature

Dodatkowe obcigzenie

¢ Montaz dodatkowego obcigzenia:

— Za pomoca $ruby z them walcowym M8x20 (28) przymo-
cowag uchwyt dodatkowego obciazenia (29) do urzadze- 29
nia.

— Zawiesi¢ dodatkowe obcigzenie (30) na
uchwycie (29). 30

Zgrzewanie

¢ \Wsuna¢ dmuchawe (3) za pomoca dzwigni (22) az do zablokowania. Zgrzewanie uruchamiane jest automaty-
cznie poprzez mechanizm najazdowy.

e \ razie potrzeby urzadzenie mozna uruchomic recznie za pomocg wigcznika napedu (18).

e Skontrolowag proces zgrzewania. W razie potrzeby poprawi¢ parametry zgrzewania regulatorami (19),
(20) i (21).

e Po zgrzaniu podnies¢ dmuchawe (3) za pomoca dzwigni (22) az do zablokowania. Zgrzewanie zostanie automa-
tycznie zatrzymane.

e Po zakoniczeniu pracy ustawic regulator temperatury powietrza (21) na zero, dzigki temu dmuchawa (3)
zostanie schtodzona.

* Wytaczyg urzadzenie przetacznikiem gtéwnym (17).

e Odtgczyc urzadzenie od sieci.

67



68

OdmumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
Akcesoria

e Stosowag mozna wytgcznie akcesoria Leister.
e Dodatkowe obcigzenie z uchwytem.

Szoklenie

e Firma Leister oraz autoryzowane punkty serwisowe oferujg darmowe kursy zgrzewania i szkolenia.
Informacje znajdujg sie na stronie www.leister.com.

Konserwacja

e Filtr powietrza (13) w razie zabrudzenia nalezy wyczyscic pedzlem.

e Dysze (4) nalezy czyscig szczotkg druciang.

e Skontrolowag przewdd zasilajgcy (2) oraz wiyczke pod katem uszkodzen
mechanicznych.

Serwis i naprawa

e Po ok. 1000 godzinach eksploatacji stan szczotek silnika powinien byg sprawdzony przez punkt serwisowy.

e Naprawy mogg byc wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe Leister. Gwarantujg one
fachowa naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen
i wykazami czg$ci zamiennych.

Rekojmia

e Ninigjsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielang przez bezposred-
niego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udokumentowanie
przez fakture lub dowod dostawy) partner handlowy ma obowigzek usuna¢ wady fabryczne lub powstate w proce-
sie przetwarzania poprzez wymiang lub naprawe. Elementy grzewcze nie sg objete rekojmig ani gwarancja.

e Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji sg w ramach bezwzglednie obowigzujgcych przepisow prawa
wykluczone.

e Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznacze-
niem nie podlegajg gwarancji.

e \Wyklucza sie roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktdre zostaty przez Kupujgcego
przebudowane lub zmodyfikowane.
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Hasznalati utasitas (A eredeti haszndlati utasités forditasa) ®

Leister UNIPLAN E

@J A hasznalati utasitast (izembevétel el6tt gondosan olvassa el és 6rizze meg.

Holégfuvds — hegesztoautomata

Alkalmazas

Szbveterdsitett ponyvak, PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF sth. anyagu félidk, szigetel6anyagok, valamint
teherautokhoz PE-bevonatos szovetfolidk, satrak, mez6gazdasagi épit6-ipari takarok, napfényteték, meden-
cék, kerti tavak, felfujhatd csonakok, reklam-ponyvak stb. dtlapolt ill. szalaggal torténé hegesztéséhez.
Varratszélesség: 20 vagy 30 mm

Akésziiléket Ugy kell haszndini Csak jol szell6z6 helyiségben. Ha sziikséges, a munkat el kell végezni fiistelszivoban

vagy az egyéni véddeszkozok. Ugyelien arra, hogy semmilyen anyag ég a hegesztés soran. Egyeztessen anyag
gyarto, ami adalékok veszélyes az egészségre. A torvényi eldirasok figyelembevételével egészségvédelem az adott

orszag kell alkalmazni.

Fligyelmeztetés

/A
A\
A\
D

Eletveszélyes a késziilék burkolatat felnyitni, mert feszilltség alatti alkatrészek és
kotések valnak igy szabadda. A burkolat felnyitdsa el6tt a késztilék csatlakozd dugo-
jat az aljzatbdl minden esetben ki kell huzni.

Tiiz és robbanasveszély 4ll fenn, ha a forrélevegds késziiléket szakszer(itleniil, kilo-
ndsen éghetd anyagok és robbanasveszélyes gazok kozelében hasznaljuk.

Egésveszély! A fiitSbetét vezets és a fivoka forrd llapotban vald megérintését
keriilni. A késziléket hasznalat utan mindig vissza kell hiiteni. A forrd leveg6 suga-
rat nem szabad személyere, vagy &llatokra iranyitani.

A késziiléket csak véddfoldeléssel ellatott aljzathoz csatlakoz-tassuk. Minden
véddfoldvezeték-megszakitds a késziiléken beliil vagy kiviil veszélyes!
Csak foldelt hosszabhit6t hasznaljon!

Vigyazat

O @O

Fesziiltségadatok, amelyek a késziiléken fel vannak tiintetve, mindig egyeznitik
kell a rendelkezésre dllo halozat adataival.

FI-véddkapcsold alkalmazésa az épitkezéseken valé hasznalatkor kételez6, a dol-
gozok védelme érdekében.

A gépet feliigyelet nélkil hagyni, és gy tUzemeltetni tilos, mert a forrolevegd az
éghetd anyagokat meggyuijthatja.

A gépet csak kiképzett szakemberek, vagy egyeb személyek kiképzett szakemberek
felligyelete alatt haszndlhatjak.

A gépet gyerekeknek haszndlni tilos.

A készilléket nedvességtol és paratol ovni kell.
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Megfeleldség

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz gazolja, hogy ez a termék az ltalunk
forgalomba hozott kiviteloen megfelel az aldbbi EK-irdnyelvek kovetelményeinek.

Iranyelvek: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Harmonizélt szabvanyok: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 "o l,\\gﬁ Z/ @’{hﬂ\ A G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Hulladékkezelés

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a kdrnyezetvédelmi szem-
pontoknak megfeleléen kell Ujrafelhasznalasra leadni. Csak az EU-tagorszagok szamara: Ne
dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és
elektronikus berendezésekre vonatkozé 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a megfeleld orszagos
torvényekbe valo atiiltetésének megfeleléen a mar nem hasznalhatd elektromos kéziszerszamo-
kat kiilén dssze kell gy(jteni és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak megfelelGen kell djrafel-
hasznalasra leadni.

Miiszaki adatok

Fesziiltség V~ 230 % 120 % 100 *
Frekvencia Hz 50/ 60 50/60 50/ 60
Teljesitmény ] 2300 1800 1500
Homérseéklet S0 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Légmennyiség (50-100%) I/perc max. 300 max. 250 max. 250
Hajtas sebesség m/min. 1.0-7.5 1.0-75 1.0-75
Uzemi zajszint Lpa(dB) 67 65 65
Méretek mm 420x270x210 420x270x210 420x270%x210
Tomeg kg 1.5 11.5 115
Konformitas jel e C€ €

| védelmi osztaly D D D

% Csatlakozasi feszilltség nem &tallithato
A miiszaki valtoztatasok jogat fennttartjuk.
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Késziilék - Leiras Atlapol6 20/30 mm Leister UNIPLAN E
17
3 21 15 ]
N 20 16
19
3 18 2
9 \
22
A
"0
o
6
7
3
27 26| |24 23 2512 16 11
F6 egységek KezelGegységek

1. Haz / hajtas

. Hélégfuvo
. Hegeszt6fivoka
. Osszekstécsd
. Hajto- / lenyomdgérgd
. Leszoritoszij
. Vezet6gorgd
9. Hajtogorgd
10. Vezet6gorgd
11. Kiemel§ szerkezet
12. Csapagyhaz
13. Levegdsz(irg
14. Toldretesz
15. Kijelz6

O N O wN

. Haldzati csatlakoz6 kabel

16. KiemelGszerkezet foganty
17. Hajtaskapcsold
18. F6kapcsold a hélégfivohoz
19. Sebességallitd potenciéméter
20. Légmennyiség allitd

potenciéméter
21. Hémérsékletallitd potenciométer
22. Kiemel6kar a hélégfivohoz

VezetGegységek

23. Vezet6gorgd kiemeld

24. Vezet6gorgd gomb
25. Vezet6glirgd

Inditéautomatika

26. Allitostift
27. Menetes stift
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Uzemkész allapot

e Fllendrizze a fuvoka alapbedllitasait (lasd az A képen)

¢ Inditéautomatika
Szlikség esetén az inditdautomatika a flvoka pozicidjanak megfeleléen az allitostifttel (26) és a menetes
stifttel (27) ker(l bedllitasra.

¢ Vezetdgorgo
Az alkalmazasnak megfelel6en a vezetfgorgd (25) a vezetdgorgd gomb (24) és a vezetdgorgd kiemeld (23)
segitségével «aktiv» vagy «inaktiv» allasha helyezni (lasd B és C kép).
A vezet6gorg0 (25) biztositja a hegesztéautomata varratélen torténd egyenes futasat.

e (satlakoztassa a készliléket az elektromos halézathoz. A haldzati feszilltségnek egyeznie kell a készilléken feltiin-
tetett fesziiltségi értékkel.

o A késziiléket a fokapcsoldval (17) bekapcsolni. A hélégfivo (3) automatikusan indul.

e Fontos: Alacsony fesziiltség
Ha a készlilék a maximéalis hémérsékletet nem éri el, akkor a légmennyiséget a toloretesszel (14) és a Ilégmen-
nyiség allité potenciométerrel (20) csokkenteni kell.

A munkavégzésre vonatkozd utmutatasok

e \/égezzen probahegesztést az anyag gyartéjanak hegesztési Utmutatdja valamint az orszagos szabvanyok és ira-
nyelvek szerint. Ellendrizze a probahegesztést. Szikkség esetén madositsa a hegesztési hdmérsékletet (a hegesztési
paramétereket).

Késziilék-pozicionalas

A holégfivot (3) a kiemeldkarral (22) (itkzésig felemelni.

o A kiemeldszerkezetet (11) a kiemeldszerkezet fogantyu (16) segitségével felemelni, gy hogy a hajté- /
lenyomagorgd (6) valamint a hajtégorgd (9) szabadon futhassanak.

* Ha a vezetdgorgdvel (25) hegesztiink, akkor a vezetdgorgd kiemeldt (23) a csapagyhazba (12) betolni (1asd
B kép).

A hegesztGautomatat a hegesztendd anyag atlapolasara pozicionaini. Ekdzben a hajté- / lenyomadgorgd (6) és a
vezetdgorgo (25) kiils élének a hegesztendd anyag atlapoldsanak élével egy sfkban kell lennie.

o Kiemeldszerkezet (11) a kiemeldszerkezet fogantyd (16) segitségével lehajtani, hogy a hegeszt6 auto-
mata menetkész legyen.

Akép B kép C kép

Vezetogdrgo

- T
Vezetogdrgo
23 iizemen kiviil

aktiv

[ [
24 25
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Hegesztési paraméterek

A sebhességallité potenciométert (19) a kivant értékre allitani.

o A légmennyiség allitd potenciométert (20) a kivant értékre allitani.

¢ A hdmérsékletallito potenciométert (21) a kivant értékre allitani.

e Az Bsszenyomder6t a holégfuvos-hegesztbautomata sajat sulya biztositja. Sziikség esetén a kiegészit6 potsulyt
alkalmazni.

(17) Fokapcsold
Kijelzo (15)
Speed m/it Temperature
Hegesztési sebesség [ .00 oo [ Tényleges homérséklet
Légmennyiség 450 500 Bedllitott homérséklet
S —.
—_—

Hegesztési sebesség bedllitas (19)
Légmennyiseg bedllitas (20)

(18) Hajtés kapcsold

Levego homérséklet bedllitas (21)

leoe

Speed Air-Vol % Temperature

Tartozék: pétsuly

e Potstily rogzitése:
— A pétstlytartot (29) cilinderfejii csavarral
M8 x 20 (28) az UNIPLAN E késziilékhez rogzitjik. 29
— Pétstilyt (30) felakasztjuk a pétstlytartora (29).

30

A hegesztés folyamata

¢ A hélégfivot (3) a kiemeldkarral (22) (itkdzésig leengedni. A hegesztési folyamatot az inditd automatika auto-
matikusan inditja.

o Szilkség esetén a késziilléket a hajtaskapcsoldval (18) manualisan is bekapcsolhatjuk.

o A hegesztési folyamatot ellendrizni. Szilkség esetén a hegesztési paramétereket a potenciométerekkel
(19), (20) és (21) korrigalni.

o A hegesztés utan a hélégfavot (3) a kiemeldkarral (22) iitkizésig felemelni. A hegesztési folyamat automatikusan
megszakad.

o A hegesztési munkdlatok befejezése utdn a hémérsékletallité potenciométert (21) nulléra allitani, hogy a
hdlégfuava (3) vissza tudjon hilni.

o Akészliléket a hélégflive fokapcsoldjaval (17) kikapcsolni.

o A készliléket a csatlakozd aljzathdl kihtzni.
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Tartozékok

o A készlilékhez kizardlag csak LEISTER-tartozékok hasznalhatok.
e Potsily tartdval

Oktatas

e \/egyen részt a Leister cég és képviseletei, valamint szervizallomasai dltal szervezett hegesztétanfolyamokon
és oktatasokon.
Tovabbi informaciokeért keresse fel a www.leister.com weboldalt.

Karbantartas

o A készlilék levegdsziirdjét (13) szennyez6dés esetén egy ecsettel megtisztitani.

e A hegesztoflivokat (4) drétkefével tisztitani.

e A halézati kabelt (2) és a csatlakozd dugokat ellendrizni, hogy azokon nincsenek-e elektromos és mechanikus
sérlilések.

Szervizelés és javitas

e A motor szénkeféinek allapotat kb. 1000 tizemora utdn a szervizzel ellendriztetni kell.
o A készlilékeket csak a hivatalos Leister- képviselet és szerviz javithatja. A szerviz az eldirasoknak megfeleld
eredeti Leister alkatrészekkel torténd, ill. 24 éran beliili javitast biztosit Onnek.

Szavatossag

o Akészlilékre a kozvetlen értékesitési partner/elado dltal biztositott garancialis és szavatossagi jogok vonatkoznak,
a vasarlas idépontjatol kezdve. Garancidlis vagy szavatossagi igény esetén (igazolas szamlaval vagy szallitélevéllel)
az értékesitési partner cserekésziilékkel vagy javitassal haritja el a gyartasi vagy megmunkaldsi hibakat. A szava-
tosséag vagy garancia a f(itéelemekre nem vonatkozik.

o Az ezen tdlmend garancidlis vagy szavatossagi igényeket a hatalyos jog keretein belil kizarjuk.

o A természetes elhasznalodasra, tulterhelésre vagy szakszerlitlen kezelésre visszavezetheté karokra a garancia
nem vonatkozik.

o A vasarld altal atépitett vagy modositott készlilékre vonatkozolag semmiféle garancidlis vagy szavatossagi igény
nem érvényesithetd.
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WNHCTPYKLMA No aKcnnyaTauum

(MepeBop, opuUrnHANbHOM VHCTPYKLMI N0 3KcnayaTawm)

lepep BBOLOM B 3KCMyaTaLyto BHUMATENHO MPOYTITE MHCTPYKLAKO MO 3KCMiyaTaumm
1 COXpaHWTe ee AN AaNbHENLLIEro NCnob3oBaHns.

YHUNNAH E ot Leister
CBapoy4HbIN aBTOMAT ANA CBAPKW ropsiyumM BO3AYXOM

Wcnonb3oBaHue

CBapka BHaxnecT W HaBapka NeHTbl Ans 6pe3eHTa U3 TKaHe! C MOKPbITUEM, MAEHKM W FUAPON30NALMOHHOTO
matepuana ua lBX, M3, 3Cb, XCM3, 3MAK, NBA® 1 T.4., a TakKe 6aHEPHON TKAHM C NONN3TANEHOBbIM MOKPLITUEM
INsl MPOM3BOACTBA ABTOTEHTOB, MABWIbOHOB, YKPbIBHBIX MAEHOK NSt CENbCKOr0 X035CTBA U CTPOUTENbCTBRA,
61OTOMNOB, 6ACCENHOB, MPOMbILLNEHHBIX 3aBEC, YKPbIBHbIX TEHTOB 1S NErKWX CYA0B, HAZlyBHbIX CYA0B, PEKNAMHBIX
0aHepoB 1 T.4.

WnpuHa wsa 20 niv 30 MM

[laHHOe YCTPOIACTBO [J0MYCKABTCS MCMOb30BATb TOSbKO B XOPOLLO BEHTUAMPYEMbIX MOMELLEHIsX. pu Heooxo-
AVMOCTY NP 9KCTINyaTaLui CRedyeT UCNoNb30BaTh BbITAXHOE YCTPONCTBO WM HOCUTb JINYHOE 3aLLUTHOE CHApSA-
XeHue. CneauTb 3a Tem, YToObl BO BpeMst CBAPKIA MaTepuan He Cropen. BbiicHITb Y M3roToBUTeNs Matepuana,
ABNAIOTCA N NPUCAZKA BPEOHbIMU 19 3[0p0Bbs. HEoGX0aMMo CobMioaaTh HaLMoHaSbHbIE 3aKOHOAATEMbHbIE
npeanucaHns no 3a4paBooxpaHeHuIo.

MpepynpexpeHue

OTKpbITBAHME annapaTa OMACHO JISl KM3HW, T.K. HAXOASALMECS NOZ HarpsKeHuem
KOMOHEHTbI M COBAMHEHNS PacKpbiTh. Tlepes TeM Kak OTKDbIBaTb MPUG0p, BbITAHITE
LUTEKEPHbIA PA3bEM 13 PO3ETKN.

OnacHoCTb BO3rOpaHMs W B3pblBa MNP HEHAZNEXalleM MCMoMb30BaHWN
annapaToB ropsivero BO3myxa, 0COBEHHO BOMM3M BOCTNAMEHSIOLLVXCS MaTepuanos
11 B3PbIBOONACHIX ra30B.

OrHeonacHocTb! He kacantech Tpybbl HArpeBaTeNbHOrO aneMeHTa U conna B
ropsyemM cocTosiHnW. [laiTe annapary OCTbiTb. He HanpaBnsiTe NOTOK ropsivero
BO3/Iyxa Ha NtOMEN W XKUBOTHBIX.

MoakntoyeHie npréopa K PO3ETKe C 3aLLMTHBIM NPOBOAOM. JT060i1 pa3pbiB 3aLLMTHOMO
MPOBO/A BHYTPI WK BHE annapata onaceH!

Wcnonb30Bath TONLKO YASIMHHUTENbHDINA KAGenb C 3aLyTHbIM NpoBogom!

e > P>

0CTOPOXHO

YKasaHHoe Ha nprobope HOMUHANBHOE HaNpPSHXKEHUe, [OMKHO COOTBETCTBOBATL
Hanps»XeHnto B CETU.

Mpn pabote ¢ NpPMOOPOM Ha CTPOVKax B Liensx 6e30MacHOCT HEOoBXOAMMO
1CMONb30BaTh BbIKNOYATENb C AU depeHLUanbHON 3aWmUTOoN.

Mpu 3KCMyaTaLm NprGop BOSMKEH HAX0ANTLCS NOA HAGMIOAEHNEM.

Tenno MOXeT [J0CTUYb BO3ropaemble MaTepuasnbl, HaxoAslMecs BHE mnons
3peHns. Mpubop MOXET WCMONb30BaATHCA TOMbKO KBANMGULMPOBAHHBIMU
cneunanucTamy UnM Nof UX KOHTPONeM. Mcnonb3oBaHie annapata [eTbMu
CTPOro BOCMPELLABTC.

bepeyb npu6op OT BRAru 1 CbIPOCTU.

®» @O

75



OdmumanbHble nocTaBkn www.mikst.ru
KoHtopmMHOCTb

Komnarus Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLIBeiiLapus nofTBepXaaeT, 4To laHHoe
13nenne B UCTONHEHUW, BbINYLLEHHOM Hami, YA0BNETBOPSIET TPeBOBaAHMAM CEAyOLLMX 06LLEEBPONENCKIX HOPM.

[VpexTuBbI: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

[apMOHM3MPOBAHHbIE CTAHAAPTHI: EN12100,EN 55014-1,EN55014-2,EN61000-3-2,EN 61000-3-3,EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

" 3aper, 27.05.2015 3‘“’“0 - NKQ Z/@{hﬂw ”

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Ytunusauus

INEKTPOVUHCTPYMEHT, MPUHAMNEXHOCTA U YNaKoBKA [OMKHbI ObiTb OTAAHbI HA NepepaboTky s
3KOMOMMYECKM LIeNecoobpasHoro BTOPUYHOMO WCMoNb3oBaHKs. ToAbKO AN CTpaH-uneHoB EC
He BbIGPacbIBTb 3NEKTPONHCTPYMEHT B IOMALLHME OTXOAbI! B COOTBETCTBUM C 06LUEEBPONECKON
avpekTyBoii 2002/96/EG 06 yTuam3aumm 3neKTponpubopoB U 3NEKTPOHHOMO  060PYa0BaHMS
W ee BOMMOLIEHMM B MNPaBOBbIX HOPMAaX CTPaH-YNEHOB, HEMPUIOAHbIE K WCMOMb30BAHMI
3NEKTPOUHCTPYMEHTbI  [IOMKHbI  ObITb  CenapaTtHO cobpaHbl 1 OTAaHbl Ha nepepaboTky ans
3KOMOMYECKI LIeNecoobpasHoro BTOPUYHOTO UCMONb30BaHNS.

TexHU4ecKue XapakTepucTuKu

Hanpsxenue B~ 230 % 120 % 100 *
YacToTta Iy 50/ 60 50/ 60 50/ 60
MoLuHocTb BTt 2300 1800 1500
Temnepatypa rpaa. C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Pacxop Bo3ayxa

(50-100%) N/MUH max. 300 max. 250 max. 250
CKOpOCTb CBapKu M/MUH 1.0-7.5 1.0-75 1HO=75
YpoBeHb Luyma Loa(8B) 67 65 65
Pa3mepbl MM 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Bec Kr 11.5 1.5 1.5
3HaK COOTBETCTBUA C€ € C€
Knacc sawubi | D D (@)

* [10[BONMOE HANPSKEHNE He NepeKnioyaeTcs
CoxpaHaeTCs MPaBo Ha TeXHUYECKNE 13MEHEHUS
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OnucaHue npnbopa

Haxnect 20/30 Mm

Leister YHUJIAH E

4®

22

7 26

21 17 15
20 1
19
18

16

6

11

OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI

1. OcToB/Tenexka
. Kabenb ceTeBoro nutaHus
. TepmodeH
. CBapoyHoe comno
. CoeMHMTENbHbIV pyKaB
. Beaywmit / npuxUMHOI ponmk
. TIpYXMMHOI pemeHb
. Hanpasnswowmin ponnk
9. Beaywunin ponuk
10. MoBOPOTHbINA PONNK
11. MogbeMHoe YCTPOICTBO
12. CToiKa NoALIMNHUKA
13. BosayLwHbliA uabTp
14, Py4yHoi BO3AYLLUHBIA PETUCTP
15. ucnnei
3N1eMeHTbl ynpaBneHns

16. PykosiTKa NOABEMHOIO YCTPOACTBA
17. TnaBHbIA BbIKNKOYATENb

O N O~

18. lMepekntoyaTens npusoga

19. TToTeHUMOMETP CKOPOCTU CBAPKK
20. MoTeHUMOMETp pacxoia Bo3fyxa
21. ToTeHUoMEeTp TeMNEpaTypbl BO3AyXa
22. banaHcup

HanpasnsitoLLee ycTpoicTBo

23. PyKosiTKa HanpaenstoLLero ponvka
24, KHoMKa HanpasnstoLLero ponnka
25. HanpaBnsoLwmi ponnk

ABTOMATUYECKMIN MYCK

26. LLTndT nepeknoyeHns
27. YCTaHOBOYHbIN BUHT
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Jkcnnyarayms Leister YHUTNIAH E

['OTOBHOCTb K 3KCMTyaTauum

© [IpoBepuTh 6a30BYyt0 NO3WLKIO conna. (deTanb A)

© ABTOMATMYECKUIA MYCK
o He06X0AMMOCTYI aBTOMATUYECKII MYCK YCTaHABMBAETCA B 3aBUCKMOCTIA OT MO3MLIMM COMIa C MOMOLLIbHO WiTndta
nepexsIo4eHust (26) 11 yCTaHOBOYHOO BUHTA (27).

¢ Hanpasnstowit ponuk
B 3aBuCKMOCTY OT MPUMEHEHIAS HAMPABASIOLMAN PONMK (25) NEepeBoanTCS C MOMOLLbIO KHOMKK «Hanpaensiowmii
ponuK» (24) 1 pyKosTKK «Hanpasnstowmin ponk» (23) B Mo3NLMIO «aKTUBUPOBAH» U «AeaKTUBMPOBAH» (CM.
[letanb B 1 C). HanpaBnarowwin ponuk (25) CnyxiuT B LENAX NPMONMHENHOrO ABVDKEHUS! CBAPOYHOrO aBToMaTta K
CBApP1BAEMOI KPOMKE.

© [oACoeaNHUTS YCTPOICTBO K CETV NiUTaHIS. CETEBOE HaMpPshKeHUE JOMKHO COOTBETCTBOBATH HAMPSHKEHUIO anmnapara.
© BKNIOYMTB YCTPOCTBO C MOMOLLO FIABHOrO BbiKitouartens (17). TepmodeH (3) BKoYaeTCs aBTOMATYECKI.

© BaxHo: MOHMXEHHOE HanpshkeHne

Ecmn MakcumanbHas Temneparypa He IOCTUreTCs, YMEHbLLITB PACXOZ BO3LyXa C MOMOLLIGIO PYYHOr0 BO3AYLLHOIO perucTpa
(14) v noTeHuMoMeTpa pacxopa Bosayxa (20).

YkasaHus no akcniyaraumm

® [POBECTV [IEMOHCTPALIMOHHYIO CBAPKY B COOTBETCTBIM C MHCTPYKTVBHBIMIA YKA3aHUSIMU 1O CBAPKE MPOU3BOAMTENS
Mareprana, a Take HauyoHaIbHbIM HopMam Wi aypexTviBam. NpoBepUTh IEMOHCTPALMOHHYIO CBapKy. Cornacosarb
TeMMeparypy CBapKi (MapameTpbl PeXiMa CBapKm) C MOTPEOHOCTAMM.

Mo3MLMOHNPOBaHME YCTAHOBKM

e ( nomMoLLbto 6anaHcumpa (22) passepHiite TepmocpeH (3) 1o yriopa BBEPX.

* ocpencTBOM PYKOSITKM NOABEMHOO YCTpOiCETBa (16) NpyBeCTY nogbeMHoe YCTPoiAcTBO (11) B feiicTBIE TaKiM
06pasom, 4Tobl BeyLUmiA / NPWKUMHON PONKK (6), a Takxe BeayLmiA ponmK (9) paboTany BXOMOCTyO.

© [lpyi cBapKe Mpu NOMOLL HAaNPaBASIOLLEro PoNKKa (25) PYKOSITKA HaNpaBnsoLLEro PonmnKa (23) JomkHa Kpenko
CIOETH B Nasy CTONKM nopwmnHuka (12) (cv. [etans B).

® YCTaHOBUTb CBAPOYHbIA aBTOMAT Ha HaxecTb CBAPUBAEMbIX MaTepuanos. [pu 9TOM BHELLHWIA kpaii BepyLero /
NPYXUMHOIO ponmnka (6) 11 HanpaBnSOLLEro ponuka (25) fOMKEH COBMafarb ¢ HAXJIECTOM CBapvBaemoro
marepuana.

e [ocpeACcTBOM PYKOATKU NOABLEMHOr0 ycTpoicTaa (16) npreecTv nogbeMHoe YCTponceTao (11) B AelCTBYE TakM
06pa3om, 4T00bl CBAPOYHbIA aBTOMAT Obl1 FOTOB K IEACTBUIO.

Detanb A Detanb B Detanb C

Hanpasnsiowmi
ponuK
aKTUBUPOBaH

Hanpasnsiowmi

5 ponuK
AEaKTMBUPOBAH

23

b
o 6
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dkcnnyarauus Leister YHUTNIAH E

MapameTpbl pexuma cBapku

© YCTaHOBMTb MOTEHLMOMETP CKOPOCTM cBapku (19) Ha enaemoe 3Ha4eHue.

® YCTaHOBMTb NOTEHLMOMETP pacxoga Bosayxa (20) Ha xeflaemoe 3HayeHue.

© YCTaHOBWTL NOTEHLMOMETP TEMNepaTypbl BO3ayxa (21) Ha Kenaemoe 3HayeHue.

e JlaBfieHne HaXnma NpoMCXoAUT BCNeACTBIE COOCTBEHHOM MACChl CBAPOYHOIrO aBToMaTa Ans CBapKu
ropsyM Bo3ayxoM. 10 HeOBXO4MMOCTY UCMONb30BATh
KOMMNEKTYIOLLYK 00aBOYHbIN py3.

(17) MnasHbIN BbIKMOYATEND

[vcnneii (15)

Speed m/t Temperature

DaKTU4ECKOE 3HAYEHIE TEMMEPaTYPbI
CKOPOCTb CBAPKN | ] 400 paryp
Pacxoa Bo3ayxa S8 500° 3a1aHHOE 3HavEH/E TeMnepaTypbl
-
—————— -
Air-Vol %

MoTeHumromeTp ckopocTy cBapky (19)

[NoTeHUMOMETP CKOpOCTY pacxofa Bosayxa (20)
(@ ‘ MoTeHuomeTp Temnepatypbl Bo3ayxa (21)

Speed Air-Vol % Temperature

(18) Mepeknioyatens npusoja:

KomnnexTytoLuas 106aB0o4HbIN rpy3

e MoHTaX 4,06aBOYHOr0 rpysa:

- YCTaHOBUTL AepXaTenb f06aBo4YHOro rpysa (29) ¢ noMoLLbio
6onTa ¢ LMNMHAPMYECKoi ronoBkoi M8x20 (28) Ha nprbope 29
YHAMNAH E.

— HaBecuTb  AOMOMHUTENbHbIA rpy3 (30) Ha [epxartenb
LOMNOJHUTENBHOTO rpy3a (29). 30

Mpouecc ceapku

e C nomouLplo 6anaHcupa (22) nosepHute TepmodeH (3) Lo ynopa. ABTOMATUYECKUMIA NMYCK aBTOMATUYECKN
Ha4YMHAET NPOLLECC CBAPKMU.

® [10 Heo6XOAMMOCTY NPUBOP MOXHO 3aMyCTTL BPY4HYIO NPV NOMOLLY Nepekntoyatens npusoga (18).

© KOHTPONMPOBATb NPOLIECC CBAPKYA. 10 HEOOXOAMMOCTM OTKOPPEKTUPOBATL NapamMeTPbl peXuma CBapkn Ha
noteHuyuomeTtpax (19), (20) u (21).

e C nomoLlbto 6anaHcupa (22) passepHute TepmocheH (3) 10 ynopa BeepX. [1poLEecC CBApKM aBTOMATUYECKM
npekpaLlaeTcs.

® 1o OKOHYaHWM CBAPOYHbLIX PAGOT YCTAHOBWTL NOTEHLMOMETP TeMnepaTypbl Bo3gyxa (21) Ha HOMb B LENsX
oxnaxaeHns Tepmodpena (3).

© BLiK/I04NTb YCTPOMCTBO C MOMOLLBIO FIABHOrO BbiKJoyarens (17).

e OTCOEANHUTDL YCTPONCTBO OT CETU NUTAHUS.
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KomnnekTytowme

® [Icnonb3ynTe NCKNOYUTENbHO KOMMNEKTYOLWWE MupmMbl Leister.
® J106aBOYHbIV Py3 C KpenieHuem

06y4yeHmne

e KomnaHus Leister Technologies AG 1 ee aBTOpr3NpOBaHHble CEPBUCHbIE OTAENEHWS NpeajaratoT 6ecnnarTHble
KYPCbl CBApKM 11 MHCTPYKTaX.
COOTBETCTBYHOLLYH MHCOPMALIIO MOXXHO MPOCMOTPETb Ha BeG-CTpaHuLe wWww.leister.com.

TexHu4yeckoe o6CnyXuBaHue

e [pu 3arps3HeHNM QYNCTUTb BO3AYLUHbINA (unbTp (13) C NOMOLLBIO KICTOYKM.
© Q4nCTUTL CBAPOYHOE CONMO (4) C NOMOLLBIO NPOBONOYHON LLETKIA.
e [IpoBepuTb Kabesib CETEBOro NUTAHUA (2) 1 LUITEKEP HA 3NEKTPUYECKME 11 MEXAHWYECKIE NOBPEXIEHUS.

CepBuUC N peMOHT

e [locne npumepHo 1.000 YacoB akcnyataln Bat napTHep No Cepaucy A0MKEH MPOBEPUTH COCTOSAHUE YTOfbHbIX
LLIETOK MOTOPOB.

© PEMOHT MOXET NPON3BOAUTLCS UCKIOYNTENBHO B ABTOPU3MPOBAHHBIX CEPBUCHbBIX 0TAENEHNAX KOMMAHUM
Leister. Ha npoTsikeHun 24 4acoB OHM FOTOBbI BbINOMHUTL TEXHWUYECKM NPABUMbHbIE U HAAEXHbIE
PEMOHTHbIe paboTbl C OPUrMHAbHBIMU 3aMacHbIMU YaCTAMI COTTACHO MOHTXHBIM CXEMaM 1 NePeyHsIM
3anacHblx yacTei.

lapaHTus

© Ha naHHoe YCTPOMCTBO, Ha4MHas C AaTbl MOKYNKM, PACPOCTPAHSIIOTCS rapaHTUiAHbIe 0693aTenbCTBa Uk nopy-
YNTENLCTBO NPSMOr0 ANCTPMOLIOTOPA/NpoAaBLa. Mpu NOAYYeHNN NPETEH3NIA NO rapaHTUV UMK NOPYYUTENLCTBY
(c NpeoCTaBNEHNEM CHETa UMK KBUTAHLMY O NOCTABKE) NPOV3BOACTBEHHbIE AeEKTLI MK AedeKTbl 06paboTKM
YCTPaHSIOTCS MOCPeACTBOM PEMOHTHBIX PAabOT UM 3aMeHbl YCTPOCTBA. [laHHas rapaHTus U nopyYnTeNnbCTBO
He pacnpoCTPaHSIETCs HA HarpeBaTenbHbIe 3NEMEHTbI.

e [lpyrvie NpeTeH3un No rapaHTn Unn 0653aTenbCTBY MCKMKOYAIOTCS HA OCHOBAHWUN UMMEPATVBHbIX NPABOBbIX
HOPM.

e [laHHas rapaHTis He PacnpOCTPaHAETCs Ha HEMONaKy, BO3HUKLLNE B Pe3yNbTaTe eCTECTBEHHOrO M3HOCA, Ne-
PErPy3KN NNV HEHAZEXKALLIErO MCNOMb30BAHMS.

 [apaHT1s UNK NOPYYUTENLCTBO TEPSIET CBOK CUY, ECAM MOKynaTenb NepeobopyaoBan YCTPOMCTBO UK BHEC B
HEro N3MeHeHMsI.
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Navod k obsluze (Prekiad origindlniho navodu k obsluze) (D)

Leister UNIPLAN E

Pred prvnim uvedenim do provozu si pozorné prectéte
navod k obsluze a uschovejte jej pro dalSi poutiti.

Horkovzdu$ny svarovaci automat

Pouziti

Svarovani nasledujicich materidlli preplatovanim nebo paskou: plachet z povlakovanych tkanin, félii a tés-
nicich pasti z PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF atd., jakoZ i paskovych tkanin s povlakem PE pro nakladni
automobily, stany, kryci materidly pro zemédelstvi, stavebnictvi, biotopy, plovarny, markyzy, lodni plachty,
nafukovaci ¢luny, reklamni plachty atd. Sitka svaru 20 nebo 30 mm.

Zafizeni se smi pouzivat pouze v dobfe vétranych prostorech. V pfipadé potfeby se musi pracovat s odsavacim
zafizenim nebo s osobnimi ochrannymi prostredky. Davejte pozor na to, abyste materidl pfi procesu svafovani ne-
spalili. Provedte s vyrobcem materidlu zkousku na obsah zdravi Skodlivych pfidavnych latek. Musi se pouzit zakonna
ustanoveni tykajici se ochrany zdravi pfislu$né zeme.

Varovani

® B>>p

Pozor

OROI&LS)

Nebezpedi ohroZeni Zivota pfi otevidani pfistroje z dlvodu odkryti soucasti a
obvodii pod napétim. Pfed otevfenim pfistroje odpojte privodni kabel ze zasuvky.

Nebezpedi poZaru a exploze pfi neodborném pouziti horkovzdusnych pfistrojd,
predevsim v blizkosti hoflavjch materialli a vybusnych plynd.

Nebezpedi popaleni! Nedotykejte se trubky topného télesa a trysky v horkém
stavu. Pristroj nechejte vychladnout.
Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby a zvifata.

Pfistroj pfipojte k zasuvce s ochrannym vodiem. Kazdé prerueni ochranného
vodice v pfistroji @ mimo pfistroj je nebezpecné!
Pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodi¢em!

Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.

Pri pouZiti pfistroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodminecné nutné
pouzivat proudovy chranic FI.

Pfistroj musi byt provozovan pod dohledem.

Teplo se mlZe rozsifit i k hoflavym materidltim, které jsou mimo dohlednou
vzddlenost. Pfistroj smi byt pouZivan vyhradné vy$kolenymi odborniky anebo
pod jejich dohledem. Détem je pouZiti pristroje zcela zakazano.

Chrafite pfistroj pied vihkosti a mokrem.
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Shoda

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, e tento vyrobek
v provedeni nami uvedeném na trh spliiuje pozadavky nasledujicich smérnic ES.

Smérnice: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 27.05.2015 Twmo v W) L\/ Ct’[hﬂ\ G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Likvidace odpadu

Elektrickd naradi, prisluSenstvi a obaly odevzdejte k recyklaci. Jen pro staty EU: Nevyhazujte
elektricka naradi do domovniho odpadu! Podle evropské smérnice 2002/96 o opotfebovanych
elektrickych a elektronickych pfistrojich a jejiho uplatnéni v narodnim pravu musi byt dale neu-
potfebitelna elektricka naradi shromazdovana oddélené a odevzdana k recyklaci.

Technické udaje

Napéti V~ 230 * 120 % 100 %
Frekvence Hz 50/60 50/60 50/ 60
Prikon W 2300 1800 1500
Teplota R 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Priitok vzduchu (50-100%) 1/min. max. 300 max. 250 max. 250
Rychlost pojezdu m/min. 1.0-75 1.0-75 1.0-75
Hladina hluku L,a(dB) 67 65 65
Rozméry mm 420x270x210 420x270x210 420x270x210
Hmotnost kg 11.5 11.5 11.5
Znacka konformity Ce C€ C€
Tfida ochrany | D D ()

* Napdjeci napéti neni prepinatelné
8o Technické zmény vyhrazeny
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Popis pristroje

Preplatovani 20/30 mm

Leister UNIPLAN E

70

22

27 26

17
21 1045
20 1 16
19
18 2
A
"0}
6
8 7 4
3
6 11

Hlavni soucasti

1.
. Sitovy kabel

. Horkovzdu$né dmychadlo
. Svarovaci tryska

. Spojovaci hadice

. Hnaci/pfitlacné kolo

. Pritlaény femen

. Vodici kolo

. Pojezdové kolo

10.
11.
12.
13.
14.
15.

O N O wN

Kryt

Ridici kole¢ko
Zdvihaci zafizeni
LoZiskovy stojan
Vzduchovy filtr

Rucné ovladané vzduchové Soupatko

Displej

Ovladaci prvky

16. Paka zdvihaciho zafizeni

17. Hlavni vypina¢

18. Vypina¢ pohonu

19. Potenciometr pro regulaci rychlosti svafovani
20. Potenciometr pro regulaci mnozstvi vzduchu
21. Potenciometr pro regulaci teploty vzduchu
22. Zakladaci paka dmychadla

Vodici zafizeni

23. Pé&cka vodiciho kolecka
24. Kolik vodiciho kolecka
25. Vodici koleCko
Automatické spusténi

26. Spinaci kolik
27. Zavitovy kolik
83
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Obsluha Leister UNIPLAN E

Pied uvedenim do provozu

e Zkontrolujte zakladni nastaveni trysky (Detail A).

¢ Automatické spusténi
V pfipadé potfeby se v zavislosti na poloze trysky pomoci spinaciho koliku (26) a zavitového
koliku (27) nastavi automatické spustén.

¢ Vodici kolecko
Podle pouZiti se vodici kole¢ko (25) nastavi pomoci koliku vodiciho kolecka (24) a packy vodiciho kole¢-
ka (23) na «aktivni» nebo «neaktivni» (viz detail B a C). Vodici kole¢ko (25) umoziuje udrzovani pfimého
sméru pohybu svafovaciho automatu vici hrané svaru.

e Pripojte pristroj k elektrické siti. Sitové napéti musi souhlasit s napétim pfistroje.

e Zapnéte pfistroj hlavnim vypinaéem (17). Automaticky se spusti horkovzdu$né dmychadlo (3).

e Diilezité: Podpéti
Neni-li dosazena maximalni teplota, snizte mnozstvi vzduchu pomoci ruéné ovladaného vzduchového
Soupatka (14) a potenciometru pro regulaci mnozstvi vzduchu (20).

ZkuSebni svar

e Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svafovani, danymi vyrobcem pouzitého materialu a
narodnimi normami ¢i smérnicemi. OdzkouSejte zkuSebni svér. V pfipadé potieby pfizplisobte svarovaci
parametry.

Nastaveni polohy pfistroje

e Pomoci zakladaci paky (22) zvednéte horkovzdu$né dmychadlo (3) dokud se nezarazi.

e Pomoci paky zdvihaciho zafizeni (16) nastavte zdvihaci zafizeni (11) tak, aby se hnaci/pfitlacné kolo (6)
i pojezdové kolo (9) mohlo volng otacet.

e Pfi svafovani s vodicim koleCkem (25) zablokujte packu vodiciho kolecka (23) v loziskovém stojanu (12)
(viz detail B).

e Umistéte svafovaci automat na prekryti svafovaného materidlu. Pfitom musi vnéj$i hrana hnaciho/pfit-
laéného kola (6) a vodiciho kolecka (25) souhlasit s okrajem prekryti svafovaného materidlu.

e Pomoci paky zdvihaciho zafizeni (16) nastavte zdvihaci zafizeni (11) tak, aby byl svafovaci automat
pfipraven k pohybu.

Detail A Detail B Detail C

Vodici valecek
neaktivni

Vodici valecek [

aktivni 23
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Parametry svaiovani

ePotenciometr pro regulaci rychlosti (19) nastavte na poZzadovanou hodnotu.
ePotenciometr pro regulaci mnozstvi vzduchu (20) nastavte na pozadovanou hodnotu.
ePotenciometr pro regulaci teploty vzduchu (21) nastavte na pozadovanou hodnotu.
ePfitlak je realizovan vlastni hmotnosti horkovzdu$ného svafovaciho automatu.

V pfipadé potfeby pouZijte pfidavné zavazi ( viz pfisluSenstvi).

(17) Hiavni vypinac¢
Displej (15)
Speed m/ft Temperature
Rychlost svafovani S o0 ano SKUTECNA hodnota teploty
MnoZstvi vzduchu | ] 500 ! POZADOVANA hodnota teploty
S —.
Air-Vol % . PR
Potenciometr pro regulaci rychlosti svafovani (19)
Potenciometr pro regulaci mnozstvi vzdu (20)
(18) Vypina¢ pohonu
Potenciometr pro regulaci teploty vzduchu (21)
ON Speed Air-Vol % Temperature

Pridavné zavazi (viz pfisluSenstvi)

¢ Montaz pridavného zavazi:
— Pomoci Sroubu s valcovou hlavou M8x20 (28) pfipevnéte
tchyt pridavného zavazi (29) k pristroji UNIPLAN E. 29
— VloZte pfidavné zavazi (30) do tichytu pfidavného zavazi (29).

30

Priibéh svarovani

e Pomoci zakladaci paky (22) zalozte horkovzdusSné dmychadlo (3) na doraz do svaru. Svafovani se auto-
maticky spusti prostfednictvim automatického spusténi

e \/ pfipadé potreby je mozné pfistroj ru¢né zapnout pomoci vypinac¢e pohonu (18).

e Kontrolujte prlibéh svarovani. V pripadé potieby upravte svafovaci parametry na potenciometrech (19),
(20) a (21).

e Po ukonceni svafovani natocte horkovzdu$né dmychadlo (3) pomoci zakladaci paky (22) k hornimu
dorazu. Svafovani se automaticky zastavi.

e Po ukonCeni svafovacich praci nastavte potenciometr pro regulaci teploty vzduchu (21) na nulu,
horkovzdu§né dmychadlo (3) nechejte bézet jeSté cca 5 min, aby vychladlo.

e \lypnéte pfistroj hlavnim vypinacem (17).

e Odpojte pristroj od sité. 85
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PfisluSenstvi

e Je povoleno pouzivat vyhradné pfisluSenstvi firmy Leister.
e Pridavné zavazi s tchytem

Skoleni

e Firma Leister Technologies AG a jeji autorizovana servisni stfediska nabizeji bezplatné svafovaci kurzy a
Skoleni.
Informace na adrese www.leister.com.

Udrzba
e Je-li vzduchovy filtr (13) pfistroje znegistén, vyCistéte jej Stétcem.
o \/yCistéte svarovaci trysku (4) draténym kartaem.
e Zkontrolujte pfipadné elektrické a mechanické poSkozeni sitového kabelu (2) a zastrcky.

Servis a opravy

 Po cca 1000 provoznich hodinach si nechejte ve Vasem servisnim stiedisku zkontrolovat stav uhlikil motor(.

e Opravy zadavejte vyhradné autorizovanym servisnim stfediskiim firmy Leister. Tato servisni stfediska
zaruCuji odborné a spolehlivé provedeni servisnich oprav béhem 24 hodin za pouZiti origindlnich nahrad-
nich dilGi podle schémat zapojeni a seznam( nahradnich dil(l.

Zaruka

e Pro tento pristroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta primym odbytovym partnerem
/ prodejcem od data koupé. V pripadé zaruéniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokdzani fakturou
nebo dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostrednic-
tvim dodavky nahradnich dili nebo opravou. Topnd télesa jsou vylouéena z odpovédnosti za vady nebo zaruky.

e Dal$i zaruéni naroky nebo naroky z odpoveédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho prava.

o Skody vzniklé pfirozenym opotfebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vyloucdeny.

e U pfistrojli, na nichZ kupuijici provedl Gpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zaruéni naroky nebo naroky z
odpovédnosti za vady.
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Your authorised Service Centre is:

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +41-41662 74 74
Fax +41-41662 74 16

www.leister.com
sales@leister.com
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