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Betjeningsvejledning (oversattelse af den originale betjeningsvejledning)
Tillykke med kabet af din FUSION 1.

Du har valgt en fersteklasses varmluftextruder.

Den er udviklet og produceret i henhold til det akutelle tekniske udviklingsniveau inden for den plastbearbejdende
industri. Der anvendes materialer af hgj kvalitet til produktionen.

Laes altid betjeningsvejledningen inden forste ibrugtagning. Opbevar altid betje-
ningsvejledningen sammen med apparatet.
Giv kun apparatet videre til andre personer sammen med betjeningsvejledningen.

Leister FUSION 1
handextruder

1. Vigtige sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske anvisninger i de enkelte kapitler i denne betjeningsvejledning
skal de efterfglgende bestemmelser overholdes.

Advarsel
Livsfare
Traek netstikket ud af stikdasen, far apparatet abnes, fordi

der er fare for bergring af spaendingsfarende komponenter og tilslutninger.

Brand- og eksplosionsfare
Brand- og eksplosionsfare ved ukorrekt anvendelse af apparatet (f.eks. overophed-
ning af materiale), iser i neerheden af breendbare materialer og eksplosive gasser.

Fare for forbraendinger

Undlad at bergre blanke metaldele og udgéende materialer, mens de er meget
varme. Lad altid apparatet afkgle ferst. Undlad at rette varmluftstralen og udgé-
ende materialer mod personer eller dyr.

Forsigtig
Den nominelle spaending, der er angivet pa apparatet, skal stemme overens

med netspendingen pa stedet. Hvis netspaendingen afbrydes, skal der slukkes
for hovedafbryderen og motoren (varmluftbleeser kgres ud).

Ved anvendelse af apparatet pa byggepladser kraeves der altid en Fl-afbryder til
beskyttelse af det arbejdende personale pa stedet.

B> B>

Apparatet ma udelukkende anvendes under opsyn. Termisk udledning kan né
frem til breendbare materialer, der befinder sig udenfor synsvidde.

Apparatet ma kun anvendes af uddannede fagfolk eller under opsyn af disse.
Apparatet ma under ingen omsteendigheder anvendes af barn.

Apparatet skal opbevares tgrt og beskyttes mod fugt.

O OO
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1.1 Korrekt anvendelse

FUSION 1 er beregnet til professionel svejsning af termoplastiske kunststoffer af PE og PP inden for omraderne

¢ beholderkonstruktion

e fremstilling af rerledninger

e fremstilling af apparater

e deponier og affaldsopbevaring
e reparationer

Anvend udelukkende originale reservedele og originalt tilbeher fra Leister, da der ellers ikke kan geres garanti- el-

ler erstatningskrav geeldende.

Svejsemetode og materialetyper

e Svejsning af termoplastiske materialer (PE, PP)

1.2 lkke korrekt anvendelse

Enhver anden eller yderligere anvendelse betragtes som ukorrekt.

2. Tekniske data

Nominel spanding V~
Nominel effekt w
Frekvens Hz
Lufttemperatur °C
Luftmeengde (20 °C) %
Plastificeret temperatur °C
Emissionsniveau LpA (dB)
Svingningsniveau ap, (m/s?)
Masse (L x B x H) mm
Vagt kg
Overensstemmelsesmarke
Beskyttelsesklasse Il

Svejsetrad ? mm
(iht. DVS 2211)

0 3; output kg/h
(middelveerdier ved 50 Hz)

0 4; output kg/h
(middelveerdier ved 50 Hz)

Forbehold for tekniske &ndringer.

FUSION 1 FUSION 1
120V 220-240V
120 230
1450 1200
50/60
ca. 180 — 350
ca. 230
maks. 300
<70dB (K=3dB)
<2,5(K=1,5m/s?
436 x 92 x 236
3,4
(q3 (q3
=] =
FUSION 1 FUSION 1
120V 220-240V
03/04+0,3 03/04+0,3

PE 0,260 — 0,480
PP 0,330 - 0,540
PE 0,330 - 0,800
PP 0,350 - 0,830

PE 0,260 — 0,450
PP 0,330 - 0,500
PE 0,330 - 0,750
PP 0,350 - 0,760
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3. Transport

Anvend udelukkende den transportkuffert, der er inkluderet i leverancen, til transport af FUSION 1.

Sgrg altid for at lade varmluftbeskyttelsesraret (9) kole tilstreekkeligt af inden
transporten.

Opbevar aldrig breendbare materialer (f.eks. plastik, tree, papir) i transportkuf-
{f} ferten.

4. FUSION 1

4.1 Typeskilt og identificering

Typebetegnelsen og seriemarket findes pé typeskiltet (5) pa FUSION 1.
Overfgr disse oplysninger til betjeningsvejledningen, og angiv altid disse i forbindelse med henvendelser til vores
forhandlere eller autoriserede Leister servicecentre.

Eksempel:

e
Lsnar Tatmsle en )
[T Sy 1

Extrusion Welder Extrusion Welder

FUSION 1 _ @ FUSION 1

50/60Hz [120V- 50/60Hz

1200W 11-\'-‘1. 1450W

1010012345 '“'““J’ 1010012345 | Wi
3 CE Article 162,799 1‘(6

4.2 Leveringsomfang (standardudstyr i kuffert)

1 x FUSION 1

1 x filtersaet motor/bleeser

1 x svejsesko CL 14

1 x unbrakonggle str. 3

1 x unbrakonggle str.

1 x original betjeningsvejledning

1 x oversattelse af original betjeningsvejledning
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4.3 Oversigt over apparatdele

©ooNa~LND

Luftindsugning drivmotor/blaeser
Svejsetrddsabninger

Potentiometer output-regulering

Handgreb (kan monteres)

Typeskilt med typebetegnelse og seriemarke
Nettilslutning

Krog til ophaengning (ekstraudstyr)

Svejsesko

Varmluftbeskyttelsesrar

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Potentiometer lufttemperatur
LCD-display

Kontrakt varmluftblaeser

Gevind til montering af handgreb
LED-belysning, status-display
Teend-/slukkontakt motor
Spandeskrue (montering af hdndgreb)
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5. Svejseforberedelse

» Monter om gnsket handgrebet (4) pa FUSION 1 (dsemetrik 13). Overhold det maksimale tilspasndingsmoment
pé& 4 Nm.

-/

o Fgribrugtagning skal nettilslutningsledningen (6) og stikket samt forleengerkablet kontrolleres for elektriske
0g mekaniske skader.
e Veer opmasrksom pé det minimale tvaersnit, hvis der anvendes et forlsengerkabel:

Lengde Min. tveersnit (ved ~230 V)
[m] [mm?]

Indtil 19 2,5

20-50 4,0

e Forlengerkablerne skal veere tilladte p& anvendelsesstedet (f.eks. udenders) og veere godkendt og maerket i
overensstemmelse hermed.

¢ \led anvendelse af et stromaggregat til energiforsyning geelder falgende for stremaggregatets nominelle effekt:
2x handextruderens nominelle effekt.

FUSION 1 ma ikke anvendes i omgivelser, hvor der er brand- eller eksplosionsfare
. Sorg for at sta sikkert under arbejdet. Tilslutningskablet og svejsetraden skal kunne beveges
frit og ma ikke forstyrre brugeren eller tredjeparter under arbejdet.

5.1 Svejsetrad

A Der ma udelukkende anvendes svejsetrad PE/PP med @ 3 eller @ 4 mm til FUSION 1.

5.2 Tilkobling

Tilslut FUSION 1 til el-nettet.

Teend for FUSION 1 pa kontakten til varmluftblaeseren (12).

Indstil varmlufttemperaturen med potentiometeret til lufttemperaturen (10). Den indstillede veerdi vises pa
LCD-displayet (11).

e Efter ca. 5 minutter er driftstemperaturen naet, og LED-lampen (14) lyser.

Startbeskyttelse

FUSION 1 er udstyret med en motoropstartsbeskyttelse. Motoren standser automatisk, hvis omdrejningstallet
er for lavt. For eksempel kan motoren ikke eller kun startes kortvarigt, hvis

materialet i snekken er utilstreekkeligt plastificeret. | sé fald eftervarmes i yderligere 2 minutter.

Der vises en countdown-teeller i statusvisningen pa LCD-displayet (11).
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Beskyttelse mod overophedning

Hvis motoren overophedes pé grund af ydre forhold eller for lav smeltetemperatur p& materialet i snekken,
frakobles motoren af den interne temperaturbeskyttelse. Pa displayet (11) vises Er 0400. Afbryd strammen til
FUSION 1, og lad den kele af.

5.3 Start af svejseproces

Montér den pagaeldende svejsesko (8), (kapitel 5.6 Udskiftning af svejsesko) efter behov.

 Nér driftstemperaturen er naet, kan svejsningen pabegyndes. Tryk pé teend-/slukknappen til motoren (15).
FUSION 1 ma kun anvendes, nér der tilfgres svejsetrad.

e For svejsetrad (kapitel 5.1 Svejsetrad) ind i en af svejsetradsabningerne (2) , og lad en smule materiale treede
ud.

VIGTIGT: For aldrig svejsetrad ind i begge svejsetradsabninger samtidigt.

e Svejsetrdden skal indfares tart og rent.

e Qutput kan &ndres via potentiometeret til output-regulering (3), afhaengigt af semgeometri og materiale-
valg. Den indstillede hastighed vises pa displayet (11) i et bjeelkediagram.

o Afbryd materialetilfgrslen med taend-/slukknappen til motoren (15).

Ret forvarmedysen (17) mod svejseomradet.

Forvarm svejseomradet med frem- og tilbagegaende beveegelser.

Saet FUSION 1 pa det forberedte svejseomréade, og tryk péa teend-/slukknappen til motoren (15).

Lav en pr@vesvejsning og analysér den.

Tilpas om ngdvendigt varmlufttemperaturen ved hjelp af potentiometeret til lufttemperaturen (10) og
output-maengden ved hjelp af potentiometeret til output-regulering (3).

o Svejsetrdden traskkes automatisk gennem svejsetradsabningen (2) efter start

Tradtilfgrslen skal kunne foregé uden modstand.

5.4 Frakobling

e Tryk pa taend-/slukknappen til motoren (15).
 Fjern svejsematerialet i svejseskoen, sé& svejseskoen ikke bliver beskadiget ved naste opstart.
o FUSION 1 mé kun leegges pa siden.

Anvend et ildfast underlag

Varmluftstralen mé ikke rettes mod perso-
ner, dyr eller genstande.

> B>

e Indstil potentiometeret til lufttemperaturen (10) p& ,0" Lad apparatet kgle af.
e Sluk pa kontakten til varmluftbleeseren (12).
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5.5 Kontrol af ekstrudatets og forvarmningsluftens temperatur

e Ekstrudatets og varmluftstralens temperatur skal kontrolleres jeevnligt i forbindelse med laengere svejsearbejde:
Til det formal skal der anvendes hurtigtvisende elektroniske temperaturmalere med egnede temperaturfelere.
Du skal male den hgjeste temperatur i varmiuftstralen mellem niveauet for dyseudgangen og en dybde pa 5
mm. Under mélingen af ekstrudatet skal malefgleren stikkes ind i midten af strengen i svejseskoen.

5.6 Udskiftning af svejseskoen
o Svejseskoen skal udskiftes, nar apparatet er driftsvarmt.

& Fare for forbraendinger

Der ma udelukkende arbejdes med varmebeskyttelseshandsker.

A Sluk for den driftsvarme FUSION 1, og afbryd stremforsyningen.

e Afmontering

— Lasn klemskruerne (18) og fiern svejseskoen (8) med svejseskoholderen (20) fra ekstruderingsdysen
(22).

— Rens ekstruderingsdysen (22) for rester af svejsemateriale, hver gang svejseskoene udskiftes, og kontrollér,
om den er skruet godt fast. Bemaerk: Venstregevind

— Fjern svejseskoen (8) fra svejseskoholderen (20)ved at Igsne befestigelsesskruerne (21).

e Montering

— Montér en svejsesko (8), der passer til svejsespmmet, pa svejseskoholderen (20) med befaestigelsesskru-
erne (21).

— Svejseskoen (8) med svejseskoholderen (20) skal spaendes godt fast med klemskruerne (18).

8 Svejsesko
18 Klemskruer
19 Forvarmningsdyse
20 Svejseskoholder
21 Befastigelsesskruer
22 Ekstruderingsdyse

5.7 Svejseretning

¢ \ed at Igsne klemskruerne (18) kan du dreje svejse-
skoen (8) trinlgst i den gnskede svejseretning.

o Derefter skal klemskruerne (18) spandes godt fast
igen.
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6. LCD-display

LCD-displayet (11) er opdelt i tre visningsomréader:

* ﬁ v — Statusvisning

a B B B °l'l — Nominel/faktisk svejsetemperatur

— - ! — Bjaelkediagram for drivmotor

6.1 Symboler i statusvisningen

BB Countdown-teeller for opvarmningsproces

* Afkglingsproces
ﬁ Indstilling af nominel veerdi spaerret

v Netspaending tilsluttet, FUSION 1 er slukket

6.2 Arbejdsdisplay

Nar FUSION 1 tilsluttes den netspaending, der er CEEEE—

angivet pa typeskiltet (5), vises den aktuel- 1 D D

le version af softwaren i ca. 2 sekunder pa -

LCD-displayet (11). e
Opstart

Hvis kontakten til varmluftbleeseren (12) er L

indstillet pa ,0° vises symbolet ,netstik” i status-

visningen pé LCD-displayet.

Indstil kontakten til varmluftblaeseren (12) -
Indstilling af nominel| pa ,1“ Nu kan lufttemperaturen indstilles med I?El D,,_
temperaturveerdi potentiometeret (10). Den aktuelle indstilling L

vises p& LCD-displayet (11). —

Nar potentiometeret (10) ikke lzengere bevee-
ges, vises den faktiske veerdi. Under opvarm-
Opvarmningsproces | ningsprocessen blinker den aktuelle temperatur
pé displayet. En pil, der peger opad, viser, at
temperaturen stiger.
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Countdown-teller

Nar temperaturen er > 180 °C, startes count-
down-teelleren. Opvarmningsprocessen fortsatter
i endnu 5 minutter

Driftsklar og indstil-
ling af output-regu-
lering

Nar opvarmningstiden er udlgbet, teendes
LED-belysningen (14). Arbejdsdisplayet viser nu
den faktiske veerdi for den indstillede temperatur
samt bjeelkediagrammet med den aktuelle indstil-
ling for output-reguleringen. Nu kan output-re-
guleringen indstilles med potentiometeret (3).
FUSION 1 er Klar til ekstrudering.

Bemeerk:

Under ekstruderingen kan temperaturen ikke
@ndres. Hvis der foretages en indstilling pa
potentiometeret (10) under ekstruderingen,
overtages den indstillede veerdi farst, nar drivmo-
toren standes med kontakten (15).

Vigtigt:
Kontrollér temperaturindstillin-
gen efter standsning af motoren

Afkglingsproces

For at kele FUSION 1 af skal du dreje poten-
tiometeret til lufttemperaturen (10) helt

il venstre pa , 0" LED-belysningen (14)
slukkes. LCD-displayet (11) viser et snefnug i
statusvisningen og en blinkende pil, der peger
nedad, samt den aktuelle veerdi for den faktiske
temperatur. N&r temperaturen er under 50 °C,
vises ,OFF* p& LCD-displayet. Nu kan FUSION 1
afbrydes fra stramforsyningen.




7. Setup-menu

Omstilling °C/°F

Lésning af
temperaturindstilling

Gem indstillinger

Software release
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Tast motor on
>28

\/

Ur E°F

A

y

Tast motor off

Tast motor on
>28

Y

A

bﬂDn

Y

Tast motor off

Tast motor on
>28

Tast motor on
<1s

-

\

Kontrakt varmluft-
blaeser on

OFFT

v

Kontrakt varmluft-
blaeser off

y
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7.1 Fastlas indstilling af nominel temperatur

FUSION 1 giver mulighed for at fastlase indstillingen af den nominelle temperatur. P4 den méde kan det forhin-
dres, at den gnskede indstilling @ndres. Denne funktion er deaktiveret fra fabrikken.

Indstilling af ensket | Indstil den gnskede temperatur med potentio-
nominel veerdi meteret til lufttemperaturen (10).

Afbryd strgmforsyningen til FUSION 1, og aktivér
Setup-menuen (kapitel 7 Setup-menu)

Aktivér (,0n") fastlasningen af den nominelle bo

veerdi under menupunktet ,bo* mn

Aktivering af Der vises en I&s i statusvisningen.

fastlasning Den netop indstillede nominelle vaerdi gemmes
permanent, og kan ikke &ndres. Du kan kegle nﬁ.,

FUSION 1 af ved at dreje potentiometeret til EE U 1':

lufttemperaturen (10) helt til venstre pa ,0" Nér s 1

du igen drejer potentiometeret mod hgjre, overta-

ges den nominelle veerdi, du netop har gemt.

Afbryd strgmforsyningen til FUSION 1, og aktivér
Setup-menuen (kapitel 7 Setup-menu)
Deaktivering af Deaktivér lasningen af den nominelle veerdi under DF F
fastlasning menupunktet ,.bo* (kapitel 7 Setup-menu ,OFF)

Nu kan den nominelle temperaturveerdi igen
indstilles.

7.2 Frakobling af luftforsyning

| bestemte situationer er det ngdvendigt at afbryde luftforsyningen kortvarigt.
FUSION 1 giver mulighed for dette.

Afbryd varmen og bleeseren med kontakten til
varmluftblaeseren (12). Der vises en count-
down-taeller i statusvisningen pa LCD-displayet
(11). Der kan ekstruderes i maksimalt 60
sekunder uden luftforsyning. Hvis varmluftblee-
seren ikke teendes igen inden for dette tidsrum,
standses extruder-motoren.

Afbrydelse af luftfor-
syning
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8. Quick Reference Guide FUSION 1

8.1 Tand/start

Kontrollér, at hovedafbryderen (12) er sldet fra.
Tilslut stikket (6) til netspandingen. o F’
SI& hovedafbryderen (12) til.

Indstil svejsetemperaturen med potentiometeret (10). a
Varmen tilkobles, displayet (11) blinker.

Vent ca. 5 minutter, indtil den gnskede temperatur er naet.
LED-lampen (14) lyser, hastigheden pa tradfremfaringen kan indstilles
med potentiometeret (3).

8. Tryk p& teend-/slukknappen til motoren (15), extruderen kerer

FUSION 1 Quick Guide

e

8.2 Frakobling LFF
1. Tryk pa teend-/slukknappen til motoren (15), drivmotoren standses a
2. Drej varmen helt tilbage pa 0 med potentiometeret (10), @

cooldown-funktionen aktiveres, LED-lampen (14) er slukket.
3. Vent, indtil afkelingsprocessen er afsluttet (ca. 6 minutter)
4. Sluk for hovedafbryderen (12)
5. Tag stikket (6) til netspaendingen af

FUSION 1 QG / Ident No. 163.452 / 09.2018

9. Advarsels- og fejlmeldinger

Advarsels- og fejimeldinger angives ved hjelp af den integrerede LED-belysning (14) eller vises pa LCD-displayet
a).

Hvis der vises en fejimelding, kan der ikke arbejdes videre. Varmen afbrydes automatisk, motoren blokeres.
Efter en overbelastning af drivmotoren skal elektronikken nulstilles (reset), inden der kan arbejdes videre. Dette
geres ved at traekke netstikket til FUSION 1 ud af stremkontakten.

9.1 Advarsler og fejlmeldinger pa LCD-displayet

Visning pa LCD-dis-

Type af melding Beskrivelse og foranstaltninger

play
o ‘mim! Termoelement defekt *
Fejl D uu B * Kontakt Leisters servicecenter
Er Varmeforsyningens overophedningsbeskyttelse er udlgst. Lad
Fejl [} DED FUSION 1 kale af, og prav igen. Kontrollér, om blaeseren kgrer
korrekt. Kontakt servicecentret, hvis fejlen stadig foreligger.

Er Overbelastning af motor, sluk for FUSION 1, treek netstikket ud
Fejl D og lad FUSION 1 kele af. Prav igen med hgjere forvarmetem-
peratur. Kontakt servicecentret, hvis fejlen stadig foreligger.

e
c2
o
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Motoren til output-reguleringen nar ikke den nominelle hastig-

Advarsel hed. Opvarmningsfasen forleenges med 2 minutter.
& Servicemelding: Drivmotoren til output-reguleringen har
Advarsel 5 E kert over 300 timer. Tryk pa kontakten til motoren (15) for at
ru annullere denne melding og feerdiggere arbejdet. F& snarest
kulbgrsterne i motoren udskiftet af dit servicecenter.
] Servicemelding: Blasermotoren har kert over 1000 timer.
Advarsel 5 E ru Tryk pa kontakten til motoren (15) for at annullere denne

melding og feerdiggare arbejdet. Fa snarest kulbgrsterne i
blaeseren udskiftet af dit servicecenter.

9.2 Advarsler og fejlmeldinger pa LED-belysningen

Type af melding

Visning med LED-belys-
ning

Beskrivelse og foranstaltninger

Statusvisning Slukket Afkgling, varme slukket, FUSION 1 ikke driftsklar
Statusvisning Iaendt Apparatet er driftsklart

Fejl

2x pr. sekund
[ XX XX XX N-¥ ]

Fejl ved bleser
Kulbgrster slidt *
Blaeser blokeret

* Kontakt Leisters servicecenter

Motorfejl:

Overbelastning af motor, sluk for FUSION 1, tag netstikket
ud, lad apparatet kele af og prav igen med hgjere forvar-
metemperatur

Fejl ved spaendingsforsyning
Netspaending >20 % -> overtemperatur varme
Netfrekvens <15 Hz eller >100 Hz
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10. Advarsler og fejlmeldinger pa LED-belysningen

Extruder varmer ikke:
e Drejeknappen til varmen stér p& ,0¢
¢ \Varmeelement defekt *

Utilfredsstillende svejseresultat:

e Kontrollér svejsehastigheden, svejsetemperaturen.

e Rens svejseskoen (8)

Efter senest 7 minutter (udvidet opvarmningsproces) er den indstillede svejsetemperatur
endnu ikke naet;

e Kontrollér netspaendingen

* Kontakt Leisters servicecenter

11. Tilbeher

Anvend udelukkende originale reservedele og originalt tilbehar fra Leister, da der ellers ikke kan gares garanti- el-
ler erstatningskrav geeldende.

Yderligere oplysninger finder du pa www.leister.com.

12. Vedligeholdelse

e Renggr luftindsugningen (1) med en pensel, hvis den er snavset. Afmontér forinden filteret: Klipsene skal
trykkes en smule sammen i siderne og tages ud oppefra.

o

e Rens ekstruderingsdysen (22) og fjern rester af svejsemateriale (kapitel 5.6 Udskiftning af svejsesko) ved
hver udskiftning af svejseskoen.
e Kontrollér netledningen og stikket for afbrydelse og mekaniske beskadigelser.

13. Service og reparation

Fa leengden pa kullene i motoren og varmiuftbleeseren kontrolleret af dit servicecenter efter ca. 300 driftstimer.
Motoren og varmluftbleeseren afbrydes automatisk, nar kullenes minimumslaengde er néet.

Driftstid: Motor ca. 300 timer (barster)

Varmluftbleeser ca. 1000 timer (barster)
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Reparationer ma udelukkende udfgres af autoriserede Leister servicecentre.

Leister servicecentre garanterer en professionel og godkendt reparationsservice med originale reservedele i
henhold stramskemaer og reservedelslister inden for 24 timer. Adressen pé dit autoriserede servicecenter finder
du pa sidste side i denne betjeningsvejledning.

Yderligere oplysninger finder du pa www.leister.com.

14. Uddannelse

Leister Technologies AG og Leisters autoriserede servicecentre tilbyder svejsekurser og undervisning.
Yderligere oplysninger finder du pa www.leister.com.

15. Garanti

e For dette apparat geelder den garanti, der gives direkte af forhandleren/salgeren, fra og med kebsdatoen.

o | tilfeelde af garantikrav (som bevis kraeves en regning eller falgeseddel) udbedres fabrikations- eller forarbejd-
ningsfejl af forhandleren, der enten leverer et nyt produkt eller reparerer det nuvaerende.

e Yderligere garantikrav er udelukket indenfor de bindende lovgivningsrammer.

e Skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning eller forkert behandling, er udelukket af garantien.

e \larmeelementer er ikke omfattet af garantien.

e Ethvert garantikrav bortfalder, hvis keber foretager konstruktionsmeessige andringer pé apparatet eller ikke
anvender originalt Leister-tilbehar.

16. Overensstemmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland bekrafter hermed, at produktet i den
af os markedsfarte version opfylder kravene i falgende EU-direktiver.
Direktiver: 2006/42, 2011/65, 2014/30, 2014/35
Harmoniserede standarder: EN IS0 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

ST N&Q d _ E%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 31-08-2018

17. Bortskaffelse

Ef El-udstyr, tiloehgr og emballage skal afleveres til genvinding. Kun EU-lande: Smid ikke el-udstyr ud

med husholdningsaffaldet!
]
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Kullanim kilavuzu (Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Bir FUSION 1 satin aldiginiz igin sizi tebrik ederiz!
Birinci sinif bir sicak hava ekstriider kaynak makinesini tercih ettiniz.

Plastik isleme sanayinin gtincel bilgilerine gore gelistirilmis ve tiretilmistir. Uretimi igin kaliteli malzemeler kullanil-
migtir.

lIk isletime almadan 6nce kullanim kilavuzunu mutlaka dikkatlice okuyun. Bu kul-
lanim kilavuzunu daima makineyle birlikte muhafaza edin.
Makineyi diger kisilere yalnizca kullanim kilavuzuyla birlikte verin.

LEISTER FUSION 1
El tipi ekstriider kaynak makinesi

1. Onemli giivenlik uyarilar

Bu kullanim kilavuzunun her bir bolimindeki gtvenlik teknikleriyle ilgili uyarilarin yani sira
asagidaki diizenlemeler de dikkate alinmalidr.

Uyar
Oliim tehlikesi
Akim taglyan bilesenler ve baglanti elemanlar serbest birakilacagindan

makinenin muhafazasini agmadan dnce elekirik fisini elektrik prizinden ayirin.

Yangin ve patlama tehlikesi

Makinenin (6rn. malzemenin agiri Isinmasiyla) amacina uygun olmayan ve ¢zellikle
yanici malzemelerin ve patlayici gazlarin yakininda kullaniimasi durumunda yangin ve
patlama tehlikesi meydana gelir.

Yanma tehlikesi

Kaplamasiz ¢iplak metal pargalara ve digari akan maddeye sicak durumdayken
temas etmeyin. Makineyi daima ilk dnce sogumaya birakin. Sicak hava akimini ve
disari akan maddeyi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin.

ikaz
Makinede belirtilen nominal gerilim kullanilan yerdeki sebeke gerilimiyle ayn

olmalidir. Sebeke gerilimi kesintisinde ana salter ve tahrik kapatimalidir (sicak
hava fani disari strdildr).

B B>

Makine ingaat alanlarinda kullanilirken orada ¢alisan personelin korunmasi igin bir
kacak akim koruma galteri zorunludur.

Makine yalnizca gozetim altinda igletilmelidir. Isi, gorlis alani diginda bulunan
yanicl malzemelere ulagabilir.

Makine yalnizca editimli uzmanlar tarafindan veya onlarin gozetimi altinda
isletilebilir. Makinenin gocuklar tarafindan kullanilmas kesinlikle yasaktr.

Makineyi nem ve islakliktan koruyun.

OJOBIT



1.1 Amaca uygun kullamim
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FUSION 1, polipropilen ve polietilenden Gretilmis termoplastik malzemelerin

e depo yapimi

e boru hattl yapimi
e aparat yapimi

L]

e onarimlar

katl atik depolama alanlari ve kontamine alanlar

icin olan bolgelerde profesyonel bigimde kaynaklanmasi igin tasarlanmistir.

Yalnizca orijinal Leister yedek pargalarini ve aksesuarlarini kullanin, aksi takdirde gtivence ve garanti talepleri

gegerli olmaz.

Kaynak yontemi ve malzeme tipleri
e Termoplastik malzemelerin (polietilen, polipropilen) kaynaklanmasi

1.2 Amaca uygun olmayan kullamim
Bunun digindaki her tlirli kullanim, amaca uygun olmayan kullanim olarak gegerlidir.

2. Teknik veriler

Nominal gerilim
Nominal gii¢
Frekans

Hava sicakhg

Hava miktari (20°C)
Plastiklesme sicakligi
Emisyon seviyesi
Salinim seviyesi
Boyutlar (U x G x Y)
Agirhk

Uygunluk isareti
Koruma sinifi Il

Kaynak teli

(DVS 2211 uyarinca)

0 3; plastik gikis miktari
(50 Hz'de ortalama degerler)
0 4; plastik ¢ikis miktari
(50 Hz'de ortalama degerler)

Teknik degisiklik hakli sakiidr.

V~

w

Hz

°C

%

°C

LpA (dB)
ap, (m/s?)
mm

kg

0 mm
kg/h

kg/h

FUSION 1 FUSION 1
120V 220-240V
120 230
1450 1200
50/60
yakl. 180 — 350
yakl. 230
maks. 300
<70dB (K=3dB)
<25 (K=1,5m/s?
436 x 92 x 236
3,4
(q3 (q3
=] =
FUSION 1 FUSION 1
120V 220-240V
03/04+0,3 03/04+0,3

Polietilen 0,260 — 0,480
Polipropilen 0,330 — 0,540
PE 0,330 - 0,800
PP 0,350 - 0,830

Polietilen 0,260 — 0,450
Polipropilen 0,330 — 0,500
Polietilen 0,330 — 0,750
PP 0,350 - 0,760
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3. Tagima

FUSION 1'in taginmast igin yalnizca teslimat kapsaminda mevcut olan tagima kutusunu kullanin.

Sicak hava koruyucu borusunu (9) tagimadan 6nce daima yeterince sogu-
maya birakin.

Yanict malzemeleri (6rn. plastik, ahsap, kagt) hichir zaman tagima kutusunda
saklamayin.

4. FUSION 1 makineniz

4.1 Tip etiketi ve tanimlama

Tip tanimi ve seri tanimi FUSION 1 makinenizin tip etiketinde (5) yer almaktadir.
Bu bilgileri kullanim kilavuzunuza aktarin ve sorulariniz oldugunda daima
temsilcimiz veya yetkili Leister servis merkezi ile irtibat kurun.

T ettt bbb R LYo L R Lot L bbb bbbttt b e b b s
RS TCT (1SS

Ornek;

LEISTER
Lsnar Tatmsle en ) Letwar Trstrakc g o ¥
[T Sy L [ S e i

Extrusion Welder Extrusion Welder

FUSION 1 _ @ FUSION 1

50/60Hz [120V- 50/60Hz

1200W 11-\'-‘1. 1450W

1010012345 '“'““J’ 1010012345 | Wi
3 CE Article 162,799 1‘(6

4.2 Teslimat kapsami (cantada standart donanim)

1 x FUSION 1

1 x Motor/fan filtre seti

1 x Kaynak pabucu CL 14

1 x Alyan anahtar boy 3

1 x Alyan anahtar boy 5

1 x Orijinal kullanim kilavuzu

1 x Orijinal kullanim kilavuzunun cevirisi
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4.3 Makine parcalarina genel bakis

©ooNa~LND

Tahrik motoru/fan hava girisi

Kaynak teli agikliklari

Plastik ¢ikis miktari ayar potansiyometresi
Tutamak (monte edilebilir)

Tip tanimi ve seri tanimini igeren tip etiketi
Sebeke baglanti kablosu

Asmak igin kanca (opsiyonel)

Kaynak pabucu

Sicak hava koruyucu borusu

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Hava sicakligi potansiyometresi
LCD ekran

Sicak hava fani salteri

Tutamak montaji igin yiv

LED aydinlatma, durum gostergesi
Tahrik agma/kapatma digmesi
Kilitleme vidas! (tutamak montaj)

23
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5. Kaynak iglemi i¢in hazirlik

e Tutamag (4) istege bagl olarak FUSION 1 (emniyet somunu 13) iizerine monte edin. Maksimum sikma torku-
nun 4 Nm olmasina dikkat edin.

-/

e isletime almadan énce sebeke baglanti kablosunu (6), fisi ve uzatma kablosunu elektriksel ve mekanik
hasarlar bakimindan kontrol edin.
o Uzatma kablosu kullanilirken kablonun asgari enine kesitine dikkat edin:

Uzunluk Asgari enine kesit (~230V igin)
[m] [mm?]

19 ve alti 2,5

20-50 4,0

e Uzatma kablolarina kurulum yeri (6rn. acik alanda) icin izin verilmis ve bu kablolar uygun bicimde isaretlenmis
olmalidr.

e Enerji beslemesi icin bir elektrik jeneratorti kullanilacagi zaman, elektrik jeneratériiniin anma gicii igin gecerli
husus: 2x El tipi ekstrlider kaynak makinesinin nominal gicu.

FUSION 1, patlama tehlikesi bulunan veya yanici ortamlarda

kullanilamaz. Galigmalar sirasinda saglam ve dengeli durmaya dikkat edin. Baglanti kablosu ve
kaynak teli serbestce hareket edebilmeli ve kullaniciyr veya iigiincii sahislar ¢aligma sirasinda
engellememelidir.

5.1 Kaynak teli

A FUSION 1 igin yalnizca 3 veya 4 mm capli, polietilen/polipropilen kaynak teli kullanin.

5.2 Agma

FUSION 1'i elektrik sebekesine baglayin.

FUSION 1'i sicak hava fani galterinden (12) acin.

¢ Sicak hava sicakligini hava sicakli§i potansiyometresi (10) ile ayarlayin. Ayarlanan deger LCD ekranda (11)
gosterilir.

e Yakl. 5 dakika sonra galisma sicakligina ulagilir ve LED (14) yanar.

Carpisma korumasi

FUSION 1, bir tahrik agin yiik korumasiyla donatiimigtir. Tahrik, devir sayisi diistik oldugunda
otomatik olarak kapanir. Ornegin helezondaki malzeme yeteri kadar plastiklestirilmemis oldugunda
tahrik baglatilamaz veya yalnizca kisa sreli baglatilabilir. Ardindan 2 dakika daha tekrar isitilir.
LCD ekranda (11) durum gdstergesinde bir geri sayim sayaci gérindr.
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Asiri Isinma korumasi

Tahrik dis etkiler veya helezonda ok dlisiik malzeme erime sicakligi nedeniyle

asir isindiginda dahili sicaklik korumasi motoru devre digi birakir. Ekranda (11) Er 0400 gériintr. FUSION 1'i
sebekeden ayirin ve sojumaya birakin.

5.3 Kaynak isleminin baglatiimasi

Gerekirse uygun kaynak pabucunu (8), (Bollim 5.6 Kaynak pabucunun degistirilmesi) monte edin.

e (alisma sicakligina ulagildijinda kaynak iglemine baslanabilir. Bunun igin tahrik agma/kapatma diigmesine
(15) basin. FUSION 1'i daima kaynak teli ile caligtirin.

o Kaynak telini (Bélim 5.1 Kaynak teli) kaynak teli agikhklarindan (2) birine itin ve biraz plastik maddenin digari
akmasini saglayin.

DIKKAT: Kaynak telini asla her iki kaynak teli agikligina ayni anda itmeyin.

e Kullanilan kaynak teli kuru ve temiz olmalidir.

e Plastik ¢cikis miktari, telin geometrisine ve malzeme segimine bagli olarak Plastik ¢ikig miktari ayar potansi-
yometresi (3) ile degistirilebilir. Ayarlanan hiz ekranda (11) bir gubuk grafikte gosterilir.

e Plastik madde beslemesini tahrik agma/kapatma diigmesine (15) basarak durdurun.

o On isitma agzini (17) kaynak bélgesine yonlendirin.

e Sallama hareketleriyle kaynak bolgesini isitin.

e FUSION 1'i artik hazirlanmig kaynak bolgesine oturtun ve tahrik agma/kapatma diigmesine (15) basin.

e Test kaynagi olusturun ve analiz edin.

e Sicak hava sicakligini hava sicakhigi potansiyometresi (10) ve plastik ¢ikig miktarini plastik cikis miktari
ayar potansiyometresi (3) ile ihtiyaca gére ayarlayin.

o Kaynak teli, calistirdiktan sonra otomatik olarak kaynak teli agikligindan (2) iceri gekilir.

Tel beslemesi direngsiz sekilde gergeklesebilmelidir.

5.4 Kapatma

e Tahrik agma/kapatma diigmesine (15) basin.

e Sonraki galigtirma iglemi sirasinda kaynak pabucunun hasar gérmemesi igin kaynak pabucunu kaynak malze-
mesinden arindirin.

e FUSION 1 artik yan tarafina birakilabilir.

& Yangina kars dayanikli bir altiik kullanin

Sicak hava akimi kisilere, hayvanlara ve
nesnelere yonlendiriimemelidir.

¢ Hava sicakligi potansiyometresini (10) "0" olarak ayarlayin. Makineyi sogumaya birakin.
e Sicak hava fani galterini (12) kapatin.

25
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5.5 Ekstriidatin ve 6n i1sitma havasi sicakliginin kontrolii

e Uzun kaynak calismalari sirasinda ekstriidatin ve sicak hava akiminin sicakligi diizenli araliklarla kontrol edilme-
lidir:
Bu amagla, uygun sicaklik sensorleri ile hizlica gosteren elektronik sicaklik élgiim cihazlan kullaniimalidir. Meme
cikis seviyesi ile 5 mm derinlik arasindaki sicak hava akiminda en yiiksek sicaklik aranir. Ekstriidat lgtimii igin
kaynak pabucu igindeki dlgiim sensorii tel demetinin ortasina yerlestirimelidir.

5.6 Kaynak pabucunun degistiriimesi
e Kaynak pabucu degisimi, makine ¢alisma sicakliginda oldugunda yapiimalidir.

& Yanma tehlikesi

m Sadece sicakliga dayanikli eldivenlerle ¢ahsin.

A Galigsma sicakligindaki FUSION 1°i devre disi birakin ve elekirik sebekesinden ayirin.

e Stkme

— Kaynak pabucunu (8) kaynak pabucu tutucusu (20) ile birlikte sikistirma civatalarini (18) ekstriider
agzindan (22) ¢ikarin.

— Her kaynak pabucu degisiminde ekstriider agzini (22) kaynak malzemesi artiklarindan arindirin ve iyice vida-
landiindan emin olun. Not: Sol taraftaki yiv

— Kaynak pabucunu (8) tespit civatalarini (21) cozerek kaynak pabucu tutucusundan (20) gikarin.

e Montaj

— Kaynak dikisine uygun bir kaynak pabucunu (8) kaynak pabucu tutucusuna (20) tespit civatalan (21) ile
monte edin.

— Kaynak pabucu (8) ve kaynak pabucu tutucusu (20) sikigtirma civatalari (18) ile ivice sikiimalidir.

8 Kaynak pabucu
18 Sikistirma civatalari
19 On Isitma agjzi
20 Kaynak pabucu tutucusu
21 Tespit civatalari
22 Ekstriizyon memesi

5.7 Kaynak yonii

e Sikistirma civatalar (18) ¢ozlilerek kaynak pabucu
(8) kademesiz olarak istenen kaynak yontne donddrti-
lebilir.

e Sikistirma civatalari (18) ardindan tekrar iyi bigimde
sikilmalidir.
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6. LCD ekran

LCD ekran (11) lic gOsterge alanina ayrimigtir:

* ﬁ v — Durum gostergesi

a B B B °l'l — Kaynak sicakligi hedef/gergek deger

— - ! — Tahrik motoru gubuk gdstergesi

6.1 Durum gostergesi sembolleri

BB Isitma iglemi igin geri sayim sayacl
* Sogutma islemi
ﬁ Hedef deder ayari bloke edildi

v Sebeke gerilimi uygulanir, FUSION 1 kapatilir

6.2 Galigma gostergesi

ekranda gincel sicaklik yanip sonerek gosterilir.
Yukari ok sicakhigin artti§ini gésterir.

FUSION 1 tip etiketi (5) (izerinde belirtilen sebe- -
ke gerilimine baglanir baglanmaz yaziimin glincel 1 DD
versiyonu LCD ekranda (11) yaklasik 2 saniye -
boyunca gorinr.  —
Baglatma

——————— =
Sicak hava fani igin salter (12) "0" pozisyo- L
nundaysa LCD ekranda durum gostergesinde
"fig" sembolli gosterilir.

. Sicak hava fani icin salteri (12) "1" pozisyo- —
Slc_akl_lk igin hedef nuna getirin. Potansiyometre (10) ile artik hava o
degeri 9 A EED r

sicakligi ayarlanabilir. Gtincel ayar LCD ekranda L
ayarlama N

(11) gosterilir,  —

Potansiyometreye (10) artik basiimazsa gergek P
Isitma iglemi deger gostergesine gecilir. Isitma islemi sirasinda ‘? 3 D,:E
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Geri sayim sayacl

Sicaklik 180°C uizerine ¢iktiginda geri sayim
sayaci caligir. Isitma islemi 5 dakika daha stirer

isletime hazir olma
ve plastik cikis
miktari ayarinin
yapilmasi

Isitma stiresi dolduktan sonra LED aydinlatma
(14) acilir. Calisma gostergesi simdi ayarla-

nan sicakligin gergek degerini ve plastik ¢ikis
miktari ayarinin giincel ayarlamasini igeren gubuk
grafigini gosterir. Potansiyometre (3) ile artik
plastik ¢ikis miktari ayari ayarlanabilir. FUSION 1
ekstrlizyon igin hazirdir.

Not:

Ekstriizyon sirasinda sicaklik ayarlanamaz.
Potansiyometrede (10) ekstriizyon sirasinda bir
ayar yapilirsa, ayarlanan bu deger ancak saltere
(15) basilip tahrik motoru durduruldugunda
gegerli olur.

Dikkat:
Tahrik durdurulduktan sonra
sicaklik ayarini kontrol edin

Sogutma iglemi

FUSION 1’in sogutulmasi icin sicak hava
potansiyometresi (10) sol dayanak noktasi "0"a
dondurdlmelidir. LED aydinlatma (14) kapatilir.
LCD ekranda (11) durum gdstergesinde bir kar
tanesi ile birlikte yanip sénen bir asagi ok ve
sicakligin gtincel gercek degeri gosterilir. Sicaklik
50°C altina diistii§inde LCD ekranda "OFF"
gortntilenir. FUSION 1 artik sebekeden ayrilabilir.




7. Ayar meniisii

°C/°F doniisimii

Sicaklik ayarini
kilitleme

Ayarlari kaydetme

Yazilim siiriimii
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7.1 Sicakhgin hedef deger ayarini sabitleme

FUSION 1, sicakhigin hedef deger ayarini sabitleme imkani sunar. Bdylece istenen ayarin degistirimesi onlenir.
Fabrika ¢ikiginda bu fonksiyon devre disi birakilmigtir.

istenen hedef degeri| Hava sicakligi potansiyometresi (10) ile
ayarlama istenen sicakligi ayarlayin.

FUSION 1'i sebekeden ayirin ve ayar mendstinii
etkinlestirin (Bolim 7 Ayar mendist)

"bo" menii 6gesinden hedef deger sabitlemesini ba
etkinlestirin ("On" mn
stirin ("On”) un
Sabitlemeyi Durum gdstergesinde bir kilit gortindr.
etkinlegtirme Onceden ayarlanmig hedef deger kalici olarak a
kaydedilir ve artik degistirilemez. Sicak hava Mo
potansiyometresini (10) sol dayanak noktasi EE L 1':
“0"a dondtirerek FUSION 1’i sogutabilirsiniz. s 1

Potansiyometreyi tekrar saga dondrdiigliniizde
onceden kaydedilen hedef deger devralinir.

FUSION 1'i sebekeden ayirin ve ayar mendstinii
etkinlestirin (Bolim 7 Ayar mendisti)

Sabitlemeyi "bo" menU 6gesinden hedef deger sabitlemesini DF F
devre digi birakma | devre digi birakin (Bolim 7 Ayar mendst "OFF")

Sicaklik icin hedef deger artik serbestce tekrar
ayarlanabilir.

7.2 Hava beslemesini kapatma

Bazi durumlarda hava beslemesinin kisa bir siire igin kapatiimasi gerekir.
FUSION 1 bu imkani sunar.

Sicak hava fani galteri (12) ile isiticiyr ve fani
kapatin. LCD ekranda (11) durum gdstergesinde
Hava beslemesini bir geri sayim sayaci goriiniir. Hava beslemesi
kapatma olmadan maksimum 60 saniye ekstriizyon ger-
ceklestirebilirsiniz. Bu stire boyunca sicak hava
fanini agmazsaniz ekstriider tahriki durur.
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8. Quick Reference Guide FUSION 1

8.1 A¢ma/baglatma

N O~ wN

Ana salterin (12) agik oldugundan emin olun.

Sebeke gerilimi figini (6) baglayin.

Ana salteri (12) agin.

Kaynak sicakligini potansiyometre (10) ile ayarlayin.

Isttict acilir, ekran (11) yanip soner.

istenen sicaklija ulasilana kadar 5 dakika bekleyin.

LED (14) yanar, tel besleme hizi potansiyometre (3) ile ayarlanabilir.
Acma/kapatma tahrikine (15) basin, ekstrider caligir

8.2 Kapatma

1.
2.

3.
4.
5.

Acma/kapatma tahrikine (15) basin, tahrik motoru durdurulur
Isiticryr potansiyometre (10) ile tam 0’a geri dondiiriin, Cooldown
(sogutma) modu etkinlestirilir, LED (14) kapalidir.

Sogutma isleminin bitmesini bekleyin (yakl. 6 dakika)

Ana salteri (12) kapatin

Sebeke gerilimi figini (6) ¢ekin

9. Uyari ve hata mesajlari

FUSION 1 Quick Guide

* e
]

FUSION 1 QG / Ident No. 163.452 / 09.2018

Uyari ve hata mesajlari entegre LED aydinlatmasi (14) ile veya LCD ekranda (11) gértintlenir.

Bir hata mesaji ortaya ¢iktiginda ¢alismaya artik devam edilemez. Isitici otomatik kapatilir, tahrik bloke edilir.
Calismaya devam etmek igin tahrik motorunun asin yiiklenmesinden sonra elektronik sistem sifirlanmalidir (Reset).

Bunu yapmak igin elekirik figi gekilerek FUSION 1 sebekeden ayriimalidir.

9.1 LCD ekran uyan ve hata mesajlari

irtibata gegcin.

Mesaj tiirii LCD ekran gostergesi | Aciklama ve dnlemler
A ‘mlm! Sicaklik elemani arizal™
Hata D Uy B * Leister servis merkezi ile irtibata gegin
i Isiticinin agirt isinma korumas! etkinlest, FUSION 1'i sogumaya
Hata [} 'm] En birakin ve tekrar deneyin. Fanin dogru calisip calismadigini
ULy kontrol edin. Hata devam ederse servis merkezi ile irtibata
gegin.
£ Tahrik agir ytiklenmesi, FUSION 1'i kapatin, figi gekin ve
Hata D |_{ mim FUSION 1'i sogumaya birakin. Daha yliksek 6n isitma sicakli§i
Uy ile tekrar deneyin. Hata devam ederse servis merkezi ile
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Uyari

Plastik ¢ikis miktari ayar icin tahrik, hedef devir sayisina
ulagmiyor. Isitma asamasini 2 dakika uzatin.

Uyari

dr

SEru

Servis mesaji: Plastik ¢ikis miktari ayari igin tahrik motoru
300 galigma saatini astl. Tahrik (15) salterine basilarak bu
mesaj yoksayilabilir ve bekleyen galisma tamamlanabilir.
Tahrikin karbon firgasi en yakin zamanda servis merkezinde
degistirilmelidir.

Uyari

bl

SEru

Servis mesaji: Fan motoru 1000 ¢alisma saatini asti. Tahrik
(15) salterine basilarak bu mesaj yoksayilabilir ve bekleyen ca-
lisma tamamlanabilir. Fanin karbon firgasi en yakin zamanda
servis merkezinizde degistirilimelidir.

9.2 LCD aydinlatma uyarilari ve hata mesajlari

Hata

e00000GO0CO

Mesaj tiirii (L;EEi aydinlatma goster- Aciklama ve dnlemler
. . Kapali o o
Durum gdstergesi o Sogutma, 1sitma kapali, FUSION 1 galismaya hazir degil
) . Agik )
Durum gostergesi . Makine galismaya hazir
Fan hatasi
Karbon firgalar aginmis *
Fan bloke edilmis
* Leister servis merkezi ile irtibata gecin
) Tahrik hatasi:
Saniyede 2x

Tahrik asin yiiklenmesi, FUSION 1'i kapatin, figini gekin,
sogumaya birakin ve daha yiiksek On 1sitma sicakligi ile
tekrar deneyin.

Gerilim beslemesi hatasi
Sebeke gerilimi >% 20 -> isiticida agin sicaklik
Sebeke frekansi <15 Hz veya >100 Hz
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10. LCD aydinlatma uyarilan ve hata mesajlari

Ekstriider 1sitmiyor:
e |sitici diigmesi "0" pozisyonunda
e |sitma elemani arizall *

Kalitesiz kaynak sonucu:

e Kaynak hizini ve kaynak sicakligini kontrol edin.

e Kaynak pabucunu (8) temizleyin

Ayarlanan kaynak sicakligina en ge¢ 7 dakika sonra (gelismis 1sitma iglemi)
hala ulasiimadi:

e Sebeke gerilimini kontrol edin

* Leister servis merkezi ile irtibata gegin

11. Aksesuarlar

Yalnizca orijinal Leister yedek pargalarini ve aksesuarlarini kullanin, aksi takdirde giivence ve garanti talepleri
gegerli olmaz.

Daha fazla bilgiyi www.leister.com internet sitesinde bulabilirsiniz.

12. Bakim

 Hava girisi (1) kirlenmigse bir firgayla temizleyin. Bunun igin filtreyi sokiin: Klipsler yandan hafifge sikigtinimali
ve yukari dogru gekilmelidir.

o

e Ekstriider agzini (22) her kaynak pabucu degisiminde temizleyin ve kaynak malzemesi artiklarindan arindirin
(Béliim 5.6 Kaynak pabucunun degistiriimesi).
e Sebeke baglanti kablosunu ve fisi kesinti ve mekanik hasarlara karsi kontrol edin.

13. Servis ve onarim

Tahrik ve sicak hava faninin karbon seviyesinin yaklasik 300 caligma saatinden sonra servis merkeziniz tarafindan
kontrol edilmesini sadlayin. Tahrik ve sicak hava fani, minimum karbon seviyesine ulagsildiktan sonra otomatik
olarak kapanr.

Galisma siresi: Tahrik yakl. 300 saat (fircalar)

Sicak hava fani yakl. 1000 saat (fircalar)
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Onarimlar yalnizca yetkili Leister servis merkezlerince yapilabilir.

Leister servis merkezleri, devre semalari ve yedek parca listeleri uyarinca orijinal yedek pargalariyla 24 saat
icinde uzman ve givenilir onarim hizmeti saglar. Yetkili servis merkezinizin adresini bu kullanim kilavuzunun son
sayfasinda bulabilirsiniz.

Daha fazla bilgiyi www.leister.com internet sitesinde bulabilirsiniz.
14. Egitim

Leister Technologies AG ve yetkili servis merkezleri kaynak kurslari ve egitimler sunar.
Daha fazla bilgiyi www.leister.com internet sitesinde bulabilirsiniz.

15. Garanti

e Bu makine igin dogrudan satig acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklar satis tarihinden
itibaren gegerlidir.

e Bir garanti hizmeti talebi durumunda (fatura veya teslimat belgesi ibraz edilmelidir), imalat veya iggilik hatalari
yetkili satici tarafindan yedek parga teslimati veya onarim ile giderilir.

e Diger teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami digindadir.

¢ Normal aginma, agir yiklenme veya amacina uygun olmayan kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti
kapsami digindadir.

e |sitma elemanlar garanti hizmetleri kapsamina dahil degildir.

e Alici tarafindan onarilan veya degistirilen ve orijinal olmayan Leister aksesuar pargalarinin kullanildi§i makineler-
de teminat ve garanti talepleri kabul edilmez.

16. Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Switzerland, tarafimizca saglanan bu Griiniin asagi-
daki AB Yonergeleri ile uyumlu oldugunu onaylamaktadir.
Yonergeler: 2006/42, 2011/65, 2014/30, 2014/35
Uyumlagtinimig standartlar: ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

“Rame N&Q d _ E%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 31.08.2018

17. imha

Ef Elekirikli cihazlar, aksesuarlar ve ambalajlar gevre dostu geri donisiim igin diger atiklardan ayn atilmali-

dir. Sadece AB iilkeleri igin: Elekirikli cihazlar evsel atiklar ile birlikte atmayin!
—
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PYKOBOACTBO M0 IKCIyaTaLMI (nepesoz opuriHarisHoro pyKoBOACTEA Mo 3KCyaTaLuy)

Mosapasnsem Bac ¢ npuo6peteHuem yctpoictaa FUSION 1!

Bbl BbIGPaN BbICOKOKAYECTBEHHbIN 3KCTPYAEP AN CBAPKIA FOPSHMM BO3YXOM.

OH 6bin pa3paboTaH 1 MPOU3BEEH B COOTBETCTBIN C CaMbIMU aKTyanbHbIMM TEXHUYECKMM AOCTVIKEHUAMIA B OTPACIN
nepepaboTKM nnacTMacc. [py NpoU3BOACTBE 3TOMO YCTPOWCTBA 1CMONb30BANNCh BHICOKOKAYECTBEHHbIE MaTepuarb.

lepef, nepBbiM BBOLOM YCTPONCTBA B 3KCMyaTaLo 0653aTENbHO NPOYMUTaTb 3T0
E PYKOBOACTBO M0 3KcnyaTauu. laHHoe pyKOBOACTBO MO aKCMyaTauun A0MKHO
HEM3MEHHO XPaHUTLCS OKOMO YCTPOWCTBA. [epeaasarb YCTPOWCTBO TPETHUM
nMuaM paspeLLaeTcs TONbKO BMECTE C PYKOBOACTBOM MO €r0 3KCryaTaumm,

LEISTER FUSION 1
Py4HOW CBapOYHbIiA IKCTPYAEp
1. BaXkHble yKa3aHus no TexHuke 6e30nacHoOCT

TMOMIMO CBA3AHHBIX C TEXHUKOI GE30MaCHOCTM YKA3aHWUI B KOHKPETHbIX MMaBax JaHHOr0 PyKOBOACTBO MO 3KCMy-
aTauum cneayeT cobniofaTh NPUBEAEHHbIE [anee UHCTPYKLMK.

Mpenynpexnexne

0nacHo ANs XXU3HK

Mepen TeM KaK 0TKPbITb YCTPOACTBO, BbIHYTh CETEBOI LUTEKEP U3 PO3ETKMA, TaK
KaK npu 3TOM OTKPbIBAETCS AOCTYN K HAXOAALLMMCS MOf, HanpshKeHnem Komno-
HEHTaM 11 COEIMHEHUAM.

OnacHoCTb BO3ropaHus 1 B3pbiBa

Moy HeHANEXaLLEM MCNONb30BAHIM YCTPOICTBA (HAMPUME, B Pe3yrnbTare nepe-
rpesa Matepuana), B 0C06EHHOCTY NP €ro UCTIONb30BAHMI BOMIASK BOCTINAMEHSI0-
LLWAXCA MATEPUANOB 1 B3PHIBOOMACHBIX TA30B, CYLLIECTBYET ONACHOCTL BO3TOPaHNs 1
B3pbIBA.

OnacHocTb 0Xora

He noTparnBaTbcst 10 HE3aKPbITbIX METANNIMYECKIX AETANeN 1 BbICTYNAoLLEN
MacCCbl, KOTOPbIE HAXOAATCA B ropA4eM COCTOAHNN. Bcerna CHa4ana fatb
YCTPOVCTBY. He HanpaBnsiTb MOTOK ropsiyero Bo3ayxa 1 BbICTYNatoLLYy Maccy Ha
J'HO,[LBI7I W HA XXNBOTHbIX.

B> >

OcTopoXKHO

HanpshkeHue nuTatoLLen CeTM B MECTE MCMONb30BaHMS IONMKHO COOTBETCTBO-
BaTb 3HAYEHUK HOMUHAMBHOIO HANPSMKEHMS, YKA3aHHOMY Ha YCTPONCTBE.
Mpw c6oe B nofaye HaNPSHKEHUS B CETU HEOOXOAUMO BbIKMOUNTH MIABHbIN
BbIK/IOYATENb 11 MPUBOL (BbIABUHYTL TEPMOMEH).

[pn NPUMEHEHIN YCTPOICTBA HA CTPOUTESbHBIX NNOLLAAKAX 415 3ALLNTHI
pabOoTaoLLMX Ha HIX NNL, 06513aTeNbHO TPEeBYeTCs YCTPOICTBO 3aLLUTHOMO
OTKITOYEHUS.

YCTPOCTBO AOMKHO 3KCMIYaTUPOBaTLCS TONLKO Nog npucmotpom. OT-
X0AsiLLiee TEMNO MOXET BO3[IENCTBOBATb HA BOCMTAMEHSIIOLLMECS MaTepHansl,
KOTOPbIE HAXOAATCS BHE NONS 3PEHNS.

YCTPOCTBO pa3peLaeTcs 1CMoNnb30BaTh TONbKO KBANU(ULUPOBAHHBIM
cneumanucTam v nop Ux Hag30poM. [aHHbli Nprbop KaTeropuyeckm 3anpe-
LLIEHO CMONb30BATb AETSM.

3almLaTh YCTPONCTBO OT BRArv U CbIPOCTU.

QRO



OdwurnmanpHbIe MocTaBKH Www.mikst.ru

1.1 [pumeHeHne No Ha3HAYEeHNIo

FUSION 1 npenHasHayeH ans npotheccuoHanbHON CBapKM TepMONAACTMYHBIX NNacTMace U3 nonuatunenHa (PE) u
nonunponunera (PP) B cnemytoLmx 06nacTsx NpUMEHEHNS:

® 13roToBNEHME EMKOCTEN

e |13roToBMNEHME TPY6ONPOBOLOB

e |3roToBNEHIE NPMOOPOB

o CTPOUTENbCTBO XPAHUNWLL, NS OTXOA0B

e [IpefyCMOTPEHbI PEMOHTHbIE

paboTbl.

Pa3peLLiaeTcs Mcnonb3oBaTh UCKMUYUTENBHO OPUrUHANBbHBIE 3amacHble YacTy U NPUHAANEXHOCTU KOMNaHWN
Leister, Tak kak B MPOTVBHOM Cllyyae TEPSIOT CUY rapaHTuiHbIE 06513aTeNbCTBA U MPABO KIWEHTA HA NPEebsB-
NEHNe rapaHTUAHbIX MPETEH3NIA.

MeToAbl CBapKuM 1 TUMbl MaTepuUanos
e (Bapka TepMOnnacTUyHbix Matepuanos (PE, PP)

1.2 [lpumeHeHue He No HasHaYeHuo
Jlto6oe apyroe unu BbIXOAALLEE 32 PaMKIA OMUCAHHOIO UCTMONb30BAHNE CYUTAETCH MPUMEHEHWEM HE MO HA3HAYe-
HUIO.

2. TeXHN4YeCKne XapakTepucTuKm

FUSION 1 FUSION 1
120 B 220 -240B
Hom. HanpsxeHne B~ 120 230
Hom. MOLHOCTb Bt 1450 1200
Yactota Iy 50/60
Temnepartypa Bo3ayxa °C npnon. 180 - 350
Pacxop, Bo3ayxa (20°C) % npuén. 230
Temnepatypa maccbl °C makc. 300
YpoBeHb amuccun LpA (ab) <7016 (K= 3 ab)
YpoBeHb BUGpaLyit ap, (m/c?) <2,5(K=15m/c?
Paamepb! ([ x LU x B) MM 436 x 92 x 236
Bec Kr 3,4
3HaK coOTBETCTBUS (q3 (q3
Knacc sawybi Il =] O]
FUSION 1 FUSION 1
120 B 220 - 240 B
CBapoyHasi NPoBOJIOKa 0 Mm 03/04+0,3 03/04+0,3
(cormacHo DVS 2211)
0 3; BbiAaBNMBaHNe Kr/y4 PE 0,260 - 0,480 PE 0,260 - 0,450
(cpenHme 3HaveHus npu 50 M) PP 0,330 - 0,540 PP 0,330 - 0,500
0 4; BbiaaBNMBaHne Kr/y4 PE 0,330 - 0,800 PE 0,330 - 0,750
(cpenHme 3HaueHns mpu 50 I PP 0,350 - 0,830 PP 0,350 - 0,760

Mbl 0cTaBnsieM 3a 060 NPaBO Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS.
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3. TpaHcnopTUpoBKa

[ns TpaHcnopTuposki FUSION 1 1cnonb30BaTh TONbKO BXOASLLYIO B KOMMIEKT NOCTABKW TPAHCNIOPTUPOBOYHYHO
KOPOOKY.

Mepen TPaHCMOPTMPOBKOI 00513aTeNbHO AaTh 3ALMTHONM Tpy6e ropsyero
Bo3payxa (10) B J0CTAaTOYHON MEPE OCTbITb.

Hu B KOEM Cry4ae He XpaHWUTb B TPAHCNOPTUPOBOYHOI KOPOBKE BOCTNAMEHS-
foLLMECS MaTepuanbl (HanpuMep, NNacTuk, 4epeso, bymary).

4. Yetpoircteo FUSION 1

4.1 Tunosas TabNMYKa N MAEHTU(PUKALNOHHDBIE faHHble

TunoBoe 0603HAYEHME 1 CEPUIHBIA HOMEP YKa3aHbl Ha TUMOBOW Tabnuyke (6) KOHKpeTHOro ycTpolicTBa FUSION
1.

CrenyeT BHECTW 3TV [aHHble B PYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTaLun 1 0053aTenbHO YKasblBaTh UX Npy o06palleHmni
B NPEACTaBUTENLCTBA U CEPBUCHBIE LEHTPLI KOMMaHuK Leister.

TR LY Lo r LYo b R bbb b e bR b bbbttt ettt s
COPUIHBIN NQ: ...ttt ettt ettt et ettt bbb b e b et e b e bt e bbb et e b b et e bt e s e b e te e et s et et re e

[Mpumep:

Extrusion Welder Extrusion Welder

FUSION 1 _ @ FUSION 1

50/a0Hz [120V- 50/60Hz

1200W 12-\'-‘1. 1450W

1010012345 ""“‘m Ser Jl 1mnu12=1s | W
- RCEQM Aide 162799 | (€

4.2 KomnnekT NocTaBKM (CTaHLAPTHOE OCHALLEHWe, npunaratLeecs B YeMoaaHe)

1 x FUSION 1

1 X KOMNNEKT QUNLTPOB 151 BUraTens/HarHeTaTens

1 X cBAPOYHbIA 6aimak AT 14

1 X LWECTUIPAHHDIA TOPLIEBOW ragyHbIA KMoy, pasmep 3

1 X LWECTUIPAHHDIA TOPLIEBOW FagyHbIA KoY, pasmep 5

1 X OpUrMHanbHoe PyKOBOACTBO M0 aKCMNyaTaLym

1 X NepeBo/, OPUriHaNBLHOTO PYKOBOACTBA N0 aKCMyaTaLui
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4.3 0630p 31eMeHTOB YCTPOICTBA

1. Bosayxo3abopHoe 0TBEPCTIE NPUBOAHOMO Bura- 8.

Tens/HarHetarens 9.
2. OTBEpCTUS ANs CBAPOYHON MPOBOSOKY 10.
3. [loTEHUMOMETP PEerynupoBaHus KonnyecTea 11.

Bbl1aBNMBAEMON MPOBOMOKN 12.
4. PykosaTka (CbemHas) 13.
5. Tunosas Tabnnyka ¢ 0603Ha4YeHNEM TIMNa 1 14.

CEpUHBIM HOMEPOM 15.
6. Kabenb CeTeBOro nuTaHuns 16.

7. KptoK 4ns noAseLumsaqns (onuus)

CBapOYHbIN 6aLMaK

3aumTHas Tpy6a Ans ropsyero Bosayxa
loTeHLMoMEeTP TeMnepaTypbl BO3ayxa
JKK-auennen

Bbiknioyatenb TepmocheHa

Pe3bba 151 MOHTaXKa PYKOSITKM

CBeToanoaHas NOACBETKA, MHANKATOP COCTOSHUS
Bkntouatens/BbiKNto4aTenb Npreoaa

CTOMOPHbIA BUAHT (151 MOHT@Xa PYKOSTKIA)

39
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5. MoarotoBka K cBapke

o [pu xenaHnm moHTMpoBath Ha FUSION 1 pykosaTKy (4) (cTonopHas ranka 13). CobmnoaTts MOMEHT 3aTsKKI
4 Hwm.

-/

e [lepes BBOAOM B 3KCMyaTaLyto NPoBEpUTL Kabenb CETEBOr0 NUTAHUSA (6), LUTEKEP U YANMHUTENbHBIA
Kabefb Ha OTCYTCTBIE ANEKTPUYECKNX 1 MEXAHUYECKMX MOBPEMAEHNIA.
e [Ipy MCNOMb30BAHWN YIJIMHUTENBHOMO Kabens cobMtoAaTb MUHUMANbHYIO NOLIAAL NONEPEYHOro CeYeHus.

Inuna MuH. ceyenue (npu ~ 230 B)
m] [Mm?]

no 19 2,5

20-50 4,0

® YIIMHUTENbHbIE KaBenu JoMmKHbI GbITb AONYLLEHbI NS KOHKPETHOrO MECTa NPUMEHEHNS (Hanpumep, Ans
NPUMEHEHIS! NOJ, OTKPbITbIM HEGOM) 1 UMETL COOTBETCTBYIOLLYIO MAPKUPOBKY.

o Ecnu ong anekTponuUTaHNs UCNOMb3YETCS reHePaToPHbIN arperar, TO ero HOMUHaNbHas MOLLIHOCTb A0/KHA
PaBHATLCS: JBOMHOI HOMWUHANBHON MOLLHOCTU PYYHOIO 3KCTPYAepa.

FUSION 1 3anpeLwyaertcs Ucnonb3oBaTb BO B3pbIBOONACHON M IErKOBOCTIaMEHSIOLLENcs

A cpene. Bo Bpemsi paboTbl CieAuTb 3a HAAEXKHOCTbIO YCTaHOBKM YCTPONCTBA. COEANHUTENbHDIIA
Kabenb 1 cBapoyYHasi NPOBONIOKA AO/MKHbI 0CTaBATbCS NOABWKHBIMU U HE AOMKHbI MELLaTh
pa6oTe nonb30BaTeENs UKW TPETLEO NKLA.

5.1 CeapoyHas npoBosoKa

Mcnonb3osatb ang FUSION 1 UCKNOYMTENBHO CBApOYHYO MPOBOSOKY 13 nonnatuneHa (PE) unu nonu-
nponunena (PP) @ 3 unn @ 4 mm.

5.2 BknoyeHne

e [ogkntountb FUSION 1 K anekTpuyeckoil ceTu.

o Bkntounts FUSION 1, BKNK0uMB BbIKNtOYaTenb TepmocieHa (12).

e (QTperynmpoBath TeMMepaTypy ropsivero Bo3ayxa C NOMOLLGIO NOTEHLMOMETPA TemnepaTypbl Bosayxa (10).
HacTtpoeHHoe 3HaueHve otobpaxaetcs Ha XKK-gucnnee (11).

e [Ipn6n. Yepe3 5 MUHYT focTuraeTcs paboyas Temneparypa, u 3aropaetcs ceetoguog, (14).

3awmTa ot neperpysku

FUSION 1 ocHalLieH YCTPOCTBOM 3aLLmThl NPKUBOAa OT neperpy3ku. Mpy Manom Yucne 060p0oTOB NPUBOL, aBTOMA-
TUYECKN

BbIK/IOYAETCS. Hanpumep, NPUBOZ, He 3anyCKaeTes Ui 3anyCKAaeTCs TOMbKO KpaTKOBPEMEHHO, ECIH

matepuan B LIHEKOBOW Tpybe HELOCTATOYHO NNACTUPULMPOBAH. B 3TOM Cnyyae HarpeB NPOAOMKAETCS eLle B
TEYEHWe 2 MUHYT.

Ha XK-gucnnee (11) Ha uHAMKATOPE COCTOSHNS NOABNAETCSH CHETYMK 06PATHOTO OTCYETA.
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3awwmTa oT neperpea

Ecnm npuBoz B peaynbTarte BHELIHUX BO3AENCTBIA UM NPK CAULLIKOM HU3KOV TeMnepaType nnasneHns Matepu-
ana B LUHEKOBOI Tpy6e

MeperpeBaeTcs, BHYTPEHHSS Tepmo3alluTa oTkNyaeT npusos,. Ha aucnnee (11) nossnsercs Haanueb «Er
0400». Otcoeauumtb FUSION 1 0T ceTu 1 aatb emy OCTbITb.

5.3 3anyck npouecca cBapku

Mpw HEOBXOAUMOCTY YCTAHOBITL COOTBETCTBYIOLLMIA CBAPOYHbIN Galumak (8), (nasa 5.6, «3ameHa CBapoYHOro

faLmaKa»).

e Korga focTurHyTa paboyas Temneparypa, MOXXHO HaumHaTh CBapKy. [ns aToro 3afelicTBOBaTh BbIKNKOYATeNb
npusoga (15). Beerpa Bkntoyats FUSION 1 npu ycnosum nogayn cBapoyHOA NPOBOMOKIA.

® BBecTy cBApOYHYIO NPOBONOKY (TaBa 5.1, «CBapoyHas NpoBonoka») B 0IHO U3 OTBEPCTUIA ANS CBAPOY4HOIA
NPOBOMIOKM (2) 1 [aTb BbIATY HEKOTOPOMY KOMYECTBY MACChI.

BHUMAHMUE! Hu B Koem cnyyae He BBOAUTL CBAPOYHYIO NPOBOMIOKY Cpa3y B ABa OTBEPCTMSA N1 CBapoY-

HoIA npoBONOKK!

e (BapoyHasi NPOBOMOKA A0MKHA NOAABATHLCS B YACTOM W CYXOM COCTOSHUN.

© BbiaBN1BaEMOE KONIMYECTBO MOXHO UBMEHUTH C MOMOLLIbIO MOTEHLMOMETPA PEryNUPOBaHUS BblgaBu-
BaHus (3) B 3aBMCUMOCTM OT FEOMETPUYECKMX XapaKTEPUCTVIK LLBA 1 Bbibopa maTepuana. Ha aucnnee (11)
0TOOPAXAETCS HACTPOEHHOE 3HAYEHIE CKOPOCTI B BUAE BaNKOBOW Anarpammbl.

e [IpepBathb Nofady Macchl BblKftouarenem npmsoga (15).

17

HanpasuTb conno npeasapuTenbHOro Harpesa (17) Ha MecTo CBapku

MpenBapnTENbHO HAarpeTb MECTO CBAPKW, BOAS annapaTtom U3 CTOPOHbI B CTOPOHY.

MpucTaBntb FUSION 1 K NOArOTOBNEHHOMY MECTY CBapKW 11 HaxaTb BbIKOYaTenb npusoaa (15).

BbINOMIHUTL NPOGHYIO CBAPKY W NpOaHan3npoBaThb pesynsrar.

Mpu HEOGXOAMMOCTW OTKOPPEKTMPOBATH TEMMEPATYPY HArPETOrO BO3LYXa C MOMOLLbI0 MOTEHLMOMETpa TeM-

nepartypbl Bo3ayxa (10) 1 Konn4eCTBO BbiAABNMBAEMOI MPOBOMOKM C MOMOLLbIO MOTEHLMOMETpa perynu-

poBaHus BbifaBnuBaHus (3).

e [locne 3anycka CBapoyHast MPOBOJIOKA aBTOMATUYECKM BTAMBAETCS B OTBEPCTME A1 CBAPOYHOI NPOBOJIO-
KK (2).

Monaya cBapoyHOM NPOBOMOKM JO/DKHA OCYLLECTBNSTHCS 683 CONPOTUBIEHUS.

5.4 BbIK/lOYeHNE

e 3a/1eicTBOBATH BbIKMOYaTeNb npusoaa (15).

® YnanuTb CBapOYHbIN MaTepuan U3 CBapoYHOro Gallmaka, 4Todbl NPy CReayoLLEM BKIKOYEHUM UCKIIOYNATD
PUCK NOBPEXAEHNS ballMaka.

e Tenepb FUSION 1 MOXHO OTNIOXWUTb B CTOPOHY.

Vcnonb3oBaTh OrHeYMopHYHO NOACTABKY.

He paspeluaeTcst HanpaBnsTb NOTOK FOPSYEro Bo3ayxa Ha Nofen, Ha XIUBOTHBIX W
Ha NpeaMeTbl.

> >

e [lepexnioyuTb NOTEHUMOMETP Temnepatypbl Bosgyxa (10) Ha «0». [1aTb YCTPOACTBY OCTLITh.
® BolkNi0umMTH BbIKNKOYaTENb TepMoceHa (12).

4
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5.5 KoHTponb TemnepaTypbl 3KCTPYAaTa v BO3flyxa NpeAsapuTeNbHOro Harpesa

o [pu NpOAOMKUTENbHBIX CBAPOYHbIX paboTax TemnepaTypy aKCTpyaaTa 1 CTpyw ropsyero Bosayxa Heo6xoammo
NPOBEPSITL Yepe3 ONPENENEHHbIE UHTEPBANbI BDEMEHN.
[Ins 3TOr0 CNeayeT 1Cnonb3oBaTh 3NEKTPOHHBIE YCTPOMCTBA 3aMepbl TEMNEPaTyPbl C ObICTPON WHAUKALIMEN
1 NOAXOASLLMMM TepMoZaTYMKamu. pn 3TOM CreayeT OnNpeaensTb Hanbonee BbICOKYIO TeMmnepaTypy B CTpye
ropsivero Bo3ayxa Ha y4acTKe Mex[y BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM CONMa 1 0 My6uHbl conna 5 M. Mpu name-
PEeHUM TeMNepaTypbl 3KCTPYAaTa CEHCOPHbIA AaT4WK CneayeT NOMECTUTb B CBAPOYHbIN 6alMaK B CEpeanHy
LITPpaHra.

5.6 3ameHa cBapoyHOro 6alimaka
® 3ameHy CBapOyHOro 6aLliMaka HyHOo NpPOBOANTL HA YCTPOWCTBE, MPOTPETOM A0 padoyei Temneparypbl.

& OnacHocTb 0Xora

@ Pa6oTatb UCKNIOYUTENBHO B TEPMOCTOMKMUX PyKaBULIaX.

A BbiknouuTb nporpetoe Ao paboueit Temnepatypbl yeTpoiictBo FUSION 1 u oTcoeauHuTb ero ot
3N1eKTPOCETH.

o [leMoHTaX

— OTnycTB 3aXNUMHbIe BUHTBI (18), CHATb CBapOYHbIN Gawimak (8) BMecTe C iepXarenem cBapo4yHoro
6awmaka (20) c aKCTPY3nOHHOro conna (22).

— [Mpu KKAON CMEHE CBAPOYHOIo 6allMaka 04mMLLATh AKCTPY3UOHHOE COMJIO (22) OT OCTATKOB CBApUBAEMOro
matepuana 1 NpoBepsiTb MPOYHOCTb ero nocaaky fMpumeydanue: negas pesboa.

— OTnycT1B KpeneXHble BUHTBI (21), CHATb CBAPOYHbINA 6alumak (8) ¢ ero aepxarens (20).

e MoHTax

— MoHTVpoBaTh CBAPOYHbINA Halumak (8), noaxoasLmiA 1S KOHKPETHOTO LB, HA AepXaTenb Ans
cBapoyHoro 6awumaka (20) C NOMOLLI0 KPeneXHbIX BUHTOB (21).

— CBapoyHblii 6awwmak (8) 1 ero aepxarenb (20) cneayeT XopoLUO 3aTsHYTh C NOMOLLbIO 3aXKUMHBIX BUHTOB
(18).

8 CBapoyHblil 6almak
18 3aKNMHbIE BUHTbI
19 Conno npeagapuTenbHOro Harpesa
20 [lepxarenb CBapoyHOro ballmaka
21 KpenexHble 60/1Tbl
22 JKCTPY3MOHHOE CONMo

5.7 HanpasneHue cBapku

e 3a cyeT 0cnabneHns 3aKMMHbIX BUHTOB (18) cBa-
POYHBIN GaLIMaK (8) MOXHO NNaBHO NOBOPaYMBaTh B
HEeoOX04MMOM HarpaBEHNN CBAPKN.

® [locne 3Toro 3axuMHble BUHTBI (18) cnefyeT cHoBa
XOPOLLIO 3aTAHYTb.
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6. XXK-pucnnen

JXKK-puennen (11) pasaeneH Ha Tpu 30HbI MHAMKALWMK:

* ﬁ v — VIHAMKaTop COCTOAHNS

a B B B°l‘l — 3a1aHH0e/(aKTNYECKOe 3HAYEHUS TEMMNepaTypbl CBApKM

— LLIKanbHbIN MHAMKATOP NPWBOAHOMO ABUraTenb
—_—1 ! AMKATOP TIPVBOAHOTO A

6.1 CuMBOMbI MHANKALIMKA COCTOSHUS

BB CyeTumk 06paTHOro OTCYeTa AN NpoLiecca Harpesa

* lMpouecc oxnaxaeHus

3a6M0KMPOBAHHAs HACTPONKA 33AHHOM0 3HAYEHMS

CeTeBoe HanpshkeHue npucytcTayeT, FUSION 1 Bbik/ioyeH

6.2 Paboyas uHgukaums

Kak Tonbko FUSION 1 noakntoyaeTcs K ceTeBomMy
HanMPSPKEHUIO, COOTBETCTBYIOLLIEMY YKa3aHHOMY
Ha TunoBoi Tabnunuke (5), Ha XK-auc- 1 DD
nnee (11) npubin. Ha 2 CekyH.bl NOSBNAETCS I
VHANKALMS BEPCUM aKTyanbHOrO NporpaMmMHOro )
3anyck obecneyeHns.

Ecnn Boikntoyatens Tepmoena (12) Haxo- ( M
JUTCA B NoNoxeHum «0», Ha XKK-aucnnee Ha

WHANKATOPE COCTOSHIS 0TOOPAXAETCA CYMBON
CETEBOr0 LUTEKepa. \ J

. MepexniounTs BbIKKOYaTENb TepMoeHa (12) —_—
HacTpoitka 3afai- | B nonoxenie «1». Terepb ¢ MOMOLLBIO MOTEH-
HOro 3Ha4eHus umrometpa (10) MOXXHO HacTpoUTb TemMnepaTypy EED'[
TeMneparypbl BO3yxa. AKTyanbHOe HACTPOEHHOE 3HaueHMe
otobpaxaetcs Ha XK-gucnnee (11). —

Ecnn noteHuuomertp (10) Gonblue He 3a-
[NIe/ICTBYETCS, NPOUCXOANT NEPEKOYEHNE HA
VHOMKALMIO (DAKTUYECKOro 3HayeHns. Bo Bpems ~—
lMpouecc HarpeBa MPOLIECCa HarpeBa Ha Aucnnee MuraHmem = B ED’E
CUrHanNn3npyeTCs akTyanbHas Temneparypa.

HanpaBneHHas BBEPX CTPESIKA yKa3blBAET Ha TO,
4TO TEMMepaTypa NnoBbILLIAETCS.
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CyeTynk obpaTHOro
oTcyeta

Korpa Temnepartypa coctasnset > 180°C,
3anycKaeTcs CHeTYMK obpaTHoro orcyeta. locne
3TOro MPOLLECC Harpesa NPOMUTCS eLle TOMbKO
5 MUHYT.

SI

cbOt

[0TOBHOCTb K paboTe,
1 HacTPoMKa pery-
NUPOBKMN BbiJABNN-
BaHUs

Mo MCTeYeHUN BPEMEHN HarpeBa BKIHOYAETCS
cBeToanoaHas noaceeTka (14). Teneps B
paboyen MHANKaLMM 0TobpaxkaeTcst hakTuye-
CKOE 3Ha4eHNe HaCTPOEHHOW TemMmnepaTypsl u
6ankoBas anarpaMma ¢ akTyanbHON HACTPOKON
PErynMpoBaHus BblAABNNBAEMOr0 KONMYECTBA.
Tenepb ¢ NOMOLLbI0 NOTEHLMOMETPA (3) MOXHO
HACTPOWTH BblAABNMBaEMoe konnyecTso. FUSION
1 rOTOB K 3KCTPY3uM.

Mpumeyanue:

Bo Bpemst aKCTpy3un TemnepaTypy HEBO3MOX-
HO U3MEHUTb. ECNN BO BpEMS SKCTPY3un Ha
noteHuuomeTpe (10) BLINONMHAETCS HACTPOMKA,
HACTPOEHHOE 3HA4YEHUE NEPEHNMAETCS TOMbKO
nocne 0CTaHOBa NPUBOMHOTO ABMraTeNs 3afei-
CTBOBaHVeM Bbikntouarens (15).

BHumanue!
KoHTponuposatb Temneparypy
nocne ocTaHoBa nNpmeoAa.

lpouecc oxnax-
neHns

Ons oxnaxaeHns FUSION 1 noTeHuuomeTp
Temnepatypbl Bo3ayxa (10) LOmKeH 6biTb
MOBEPHYT 10 YNopa BNeBO [0 3Ha4eHust «0».
CeeToanopHas noaceeTtka (14) Bbik/ouaeTcs.
Ha XK-gucnnee (11) Ha vHamkartope cocTos-
HWSt OTOOP@XKAETCS CYMBOM CHEXUHKIA, @ TaKKe
MWraeT HanpaBneHHast BHU3 CTPENKA 11 akTyab-
HOE (DaKTWUYECKOE 3HaueHe Temneparypbl. Kak
TONbKO TEMneparypa onyckaetcs Hke 50°C,
Ha XK-gucnnee nosiBnsetcs uHankaums «OFF».
Tenepb FUSION 1 MOXHO OTCOEANHUTL OT CETH.
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Mepeknioyenne mexay
°C/°F

bnokuposka
HacTPOIKK TemnepaTypbl

CoxpaHeHue HacTpoek

Bepcus aktyanbHoro npo-

rpaMmmHOro o6ecneyeHust

Urm BT

A

HaxaTtne KHonKu
«[pnBOA BKI» |
> 2 CeK.

Haxatwve KHornku «prBog BKI.»
> 1 cek.

HaxxaTtne KHonku

«[TprBOA BHIKIT.»

y

A

OFF

HaxaTne KHonKu ba
«[TpuBop BKI.> | D n

Y

> 2 CeK.

Y

Y

Haxatue kHonku «pusog, BKI.»
<1 cek.

HaxxaTtne KHonku

«[lprBOA BHIKI.»

<
<

Y

SAUE

HaxxaTue KHomku «[pusog, BKI.»

Y

Haxatwie KHonku «[prBog, BKI.»
> 2 CeK.

L)

<1 Cek.

Y

Beikntovatens TepmodeHa B
MONOXEHNM «ON»

y

OFFT

v

Bbikntoyartens TepmodeHa B
MONOXEHMU «Off»
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7.1 ®ukcaums 3ajaHHOro 3Ha4yeHusi Temneparypbl

FUSION 1 npepnaraeT BO3MOXHOCTb 3aMKCMPOBATL 3a1aHHOE 3HAYEHWE AN TeMNepaTypbl. 3T0 NpeaoTepalla-
€T 3MEHEHNe HeOOXOAMMOI HAaCTPONKN. 10 yMONYaHWo aTa (YHKLMA [e3aKT1BIPOBAHA.

HacTtponka Heobxo-
aumoro

3alaHHoro 3Haye-

| HUS

C nomoLLbi0 NOTEHUMOMETpa TemnepaTypbl
Bo3ayxa (10) HacTpouUTb HEOBXOAMMYIO TEMME-
partypy.

OtcoeanHnTb FUSION 1 0T CETM 11 aKTMBIPOBaTb
MEHIO HAcTpOeK (rnasa 7, «MeHI0 HaCcTPOEeK»).

B nyHKTe MeHI0 «bo» akTUBMPOBaTH (hUKCaLIO
3a/1aHHOr0 3HayeHmns («On»).

Ha nHauKaTope COCTOSHWS MOSIBNSETCSA CUMBOS mn
un
3aMKa.
AKTMBaLUus HacTpoeHHoe nepef aTuM 3alaHHOe 3Ha4eHue
thukcaumm COXPAHSETCS KaK [0Nr0BPEMEHHast HaCTPOMKa,
KOTOPYHO b0sbLLe Henb3st ameHnTb. FUSION 1 I'Iﬂu
MOXHO OX/13[Tb, NMOBEPHYB NOTEHLMOMETP EE u [
Temneparypbl Bo3ayxa (10) 1o ynopa Bneso -1
110 3HayeHus «0». Mpn nocneaytoLem nosopoTe
MnoTeHUMOMETPA BMPABO PaHee CoXpaHeHHoe
3a/1aHHOE 3HAYeHIe NEPEHNMAETCS KaK aKTy-
anbHoe.

OtcoeanHnTb FUSION 1 0T CeTH 11 akTMBIPOBaTb
MEHIO HAaCTPOeK (rnasa 7, «MeHI0 HacTpoek»).

B nyHKTe MeHio «bo» fe3aKkTuBrpoBarh (<OFF») ba
(hUKCaLMIO 33JaHHOM0 3HaYeHVs (rasa 7, DF F
«MeHI0 HacTpoek»).

Mocne aToro 3afaHHyto Temneparypy CHoBa
MOXHO OYyIEeT CBOOOHO PErynmpoBarsb.

[LlesakTuBauus
thukcauyun

7.2 OTKNIOYEHWe NoAayn Bospyxa

B onpeneneHHbIx cuTyaLmsx TpebyeTcs KpaTkoBPEMEHHO OTKMIOYITL NoAaYy BO3ayxa.
Yetpoiicteo FUSION 1 npepnaraet Takyto BOSMOXHOCTb.

C nomoLLbto BbIKNOYaTens tepmodeHa (12)
BbIKITKOYMTH CUCTEMY Harpesa 1 HarHeTarenb. Ha
XK-aucnnee (11) Ha MHOMKATOPE COCTOSHMS
OTKNKYeHne Nogayn| 0ToOPAKAETCH CHETUMK 06paTHOrO oTcyeTa. bes
BO3ayXa nojayy Bo3ayxa BO3MOXKHO 3KCTPYAMPOBATh B
TeyeHne makc. 60 cekyHa. Ecnv 3a 310 Bpems
BbIKNoYaTenb TepMocheHa He ByaeT CHoBa BKIHO-
YeH, MPUBOA 3KCTPYAEPa OCTaHOBUTCS.
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8. KpaTtkoe pykoBOACTBO Mo ynpaBnexuto yctpoiicteom FUSION 1

8.1 BknioyeHne/3anyck
Y6eauTbCs, YTo FaBHbIN BbIKNOYaTeNb (12) BbIKITI0YEH.

FUSION 1 Quick Guide

MofcoeauHuTL WTeKep (6) kabens CETeBOro NUTaHUS.
BKNtounTb rnaBHbli BbIKNKOYaTeb (12).

HacTpouTb Temnepartypy CBapky ¢ NoMOLLbI0 noTeHumomeTpa (10).
BkniouaeTcs cuctema Harpesa, guenneit (11) HaunHaeT muratb.
Mopoxaatb Npu6s1. 5 MUHYT [0 AOCTUKEHWS HEOOXOAMMON Temnepary-
Pbl.

HaCTPOUTL CKOPOCTb NMOAAYYM CBAPOYHON NPOBOSIOKM.
3afieiicTBOBaTH BbIKNOYaTENb NPUBOAA (15); 3KCTPYLEp HAYHET

pa6ory.

e N ook~

3aropaetcs cBeToanog, (14), 1 ¢ NoMOLLbI0 NOTEHUMOMETPA (3) MOXHO ’ 270

8.2 BblIKNlOYEHNE

1. 3aneiicTBOBaTh BbIKNOYATENb NPUBOAA (15); NPUBOAHOI ABUraTENb
0CTaHaB/MBAETCS.

2. C nomotubto noteHymomeTpa (10) NOSHOCTbLIO BbIKMOYNATL CUCTEMY Ha-
rpeBa [0 3Ha4eHus «0»; aKTUBUPYETCS PEXIM OXNKLEHNS, CBETOANOA,
(14) He ropwur.

3. JloxpatbCcs OKOHYaHWA Npouecca oxnaxaeHns (oxuaaHue npubs. 6

MUHYT).

BbIKNIOYNTL FMABHbIA BbIKNOYaTenb (12).

3Bneyb Wwrekep (6) kabens CETeBOr0 NUTaHMS.

o~

9. MpepynpeXxaeHns 1 coo6bLieHns 06 ounbKax

FUSION 1 QG / Ident No. 163.452 / 09.2018

MpeaynpexxaeHua v CooBLLEHNSA 06 OLLINGKAX CUTHANU3NPYIOTCA C NMOMOLLIbIO BCTPOEHHO CBETOANOAHON MOA-

cBeTku (14) unn Ha XK-gucnnee (11).

Mpu nosisnexnmn coo6LeHns 06 ombKe NpofoMKeHne paboTbl HEBO3MOXKHO. [TPONCXOANT aBTOMATUYECKOE
BbIKITIOYEHIE CUCTEMBI HAarpeBa 1 6NIOKMPOBKA NPMBOAA. [insh NPOLOMHKEHUs paboTsl NOCAE NEPErpy3Ku NPrBo-
[IHOrO JBUraTens HeobXxoaMmMo BbINOMHUTL COpoc (Reset) anekTpoHHo cuctembl. [ns atoro FUSION 1 Heobxoau-

MO OTCOEMIMHUTL OT CETU, BbIHYB CETEBOVA LUTEKED U3 PO3ETKM.

9.1 MpepynpexaeHns n coobLueHns 06 owmbKax, curHanusupyemoie Ha XK-gucnnee

Tun coobLieHus Vikpukaums Ha Onucaxue n mepbl ycTpaHeHus
XK-aucnnee
Er
mlim! [lethekT TepmoanemeHTa *
Ownbka uu ° . .
06paTUTbCA B CEPBUCHDINA LEHTP KomnaHum Leister.
i CpaboTana Tepmo3satuta cuctembl Harpesa. [latb FUSION 1
AN OCTbITb W MOMbITATLCS eLie Pa3. MpoBepUTb, NPABUILHO K
OwmnoKa ucu
paboTaeT HarHeTarefb. ECv 0LwnbKa BCe eLLe CUrHaM3MpY-
eTcs, 06paTUTLCS B CEPBUCHDINA LIEHTP KoMMNaHuu Leister.
Meperpy3ka npuBoaa, BbikouuTb FUSION 1, n3Bneyb Bumky
Er A CETEBOr0 NUTaHNS W JaTb YCTPOMCTBY OCThITh. [0MbITATLCA
OwmbKa D '—{ L D MOBTOPUTH NMPOLIECC C 60/1Ee BbICOKOV TEMMepaTypoi npeasa-
PUTENbHOMO Harpesa. Ecnu ownbKa Bee eLLe CUrHanuampyeT-
Csl, 06paTUTLCS B CEPBUCHBIN LIEHTP KOMNaHU Leister.
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Mpepynpexaexne

MpwBOA, PEryMMPOBaHMS BbIAABNMBAEMOrO KONMYECTBA HE
JIOCTUraeT 3aaHHoe Yncno 06opotos. Masa Harpesa npog-
NEBAETCH eLLle HA 2 MUHYTBI.

Mpepynpexaexune

dr

SEru

CepBurCHOE CO00LLEHIE: NPUBOL, PErYANPOBAHMS BbiAABNN-
BaeMoro Konnyectsa otpabotan 6onee 300 yacos. 3aaen-
CTBOBaHWEM BblIK/o4aTens npusoga (15) ato cooblugHme
MOXHO COPOCUTb M 3aBEPLLUMTb HauaTyto paboty. Mocne
3TOr0 YrONbHbIE LLETKW MPUBOAA HYXHO Kak MOXHO CKOpee
3aMEHNTb B CEPBICHOM LIEHTDE.

Mpepynpexaexne

bl

SEru

CepBurCHOE CO0O6LLEHUE: IBUraTeNb HarHeTaTens oTpabo-
Tan 6onee 1000 YacoB. 3afeACTBOBAHIEM BbIKNKOYATENS
npueoga (15) 310 CO06LLEHNE MOXHO COPOCUTH 1 3aBEPLLMTh|
HavaTyto paboty. [ocne aToro yronbHble LWETKI HarHeTaTens
HY)KHO KaK MOXHO CKOPEe 3aMEeHMUTb B CEPBUCHOM LIEHTPE.

9.2 TpepynpexaeHns u coobLLeHns 06 oLnbKax, CUrHanM3upyemble CBETOAUOLHOI NOACBETKOM

Tun coobLeHus

WHauKauus cBeToamoa-

HOI NOACBETKM

OnucaHue 1 Mepbl YCTPaHEHUs

Bbikn. OxnaxpeHue, cuctema Harpesa BbiktoueHa, FUSION 1
MHanKaTop coCTOSHMS

o He roToB K pabote

Bkn. .
/IHAMKATOP COCTOSIHIS . YCTPONCTBO rOTOBO K pabote

Owmbka

2 MUTaHUs B CEKyHay
[ XX XX XX N-¥ ]

OwnbKa HarHeTaTens
A3Hocunnck yronbHble LWEeTKM *
HarHeTaTenb 3a610KMpoBaH

* 06paTnTbCSA B CEPBUCHBIN LLEHTP KOMnaHuu Leister.

Owunbka npusopaa:

Meperpy3ka npuBoaa, BbikMo4unTb FUSION 1, n3sneyb
BUIKY CETEBOrO NINTAHWS, IaTb YCTPOMCTBY OCTbITh

11 MONbITATbCS NOBTOPUTL NPOLIECC C GONEE BbICOKOM
TeMnepaTypoil NpeaBapuUTENbHOMO Harpesa.

Own6Ka noaaumn aneKkTponuTaHms

CeTeBoe HanpsbkeHune >20 % -> Neperpes CUCTEMbI
Harpesa

Yacrota cetvt < 15 Iy, mm > 100 Ty,
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10. MpepynpexaeHns 1 coo6LLeHNs 06 oLLIMGKaX, CUrHANM3MPYeMble CBETOAMO/AHOM ACBETKOM

IKCTpyaep He HarpeBaeTcs:
® [l0BOPOTHAs KHOMKA CUCTEMbI HArpeBa HaXoauTCs B NONOXEHN «0»
e JletheKT HarpeBaTesbHOro afieMeHTa ™

lnoxoe KayecTBO pe3ynbraTa CBapKu:
 [1poBEPUTL CKOPOCTb M TEMMEPATYPY CBAPKY.
e (QYUCTUTb CBAPOYHBIN GaLiMak (8).

HacTpoeHHas TemMnepaTypa cBapKi He JOCTUraeTcs AaXe No UCTeYeHNn 7 MUHYT
(YBENMYEHHbIIA NPOLIecC HarpeBay):
* [1pOBEPUTH HANPSKEHME B CETH.

* 06paTUTbLCS B CEPBMCHDII LLEHTP KoMnaHun Leister.

11. MpuHaanexxHocTu

PaspeLLaeTcs 1Cnonb3oBaTh UCKNYUTENIBHO OPUTMHANBHBIE 3aMacHbIE YacTy U NPUHALANEXHOCTY KOMNAHWM
Leister, Tak Kak B NPOTUBHOM Cily4ae TepPSOT CUNY rapaHTUiHbIE 0053aTeNbCTBA U NPaBO KNWEHTa Ha NpeabsiB-
NEHNe rapaHTUAHBIX MPETEH3MIA.

J0NOnHNATENBHYIO MH(DOPMALMIO MOXHO HANTW Ha caiiTe www.leister.com.

12. TexHnyeckoe 06CNyXuBaHune

© [py 3arpsi3HEHNM OYNCTUTL BO3LYX03a00pHOE oTBepcTUe (1) KUCTOUKON. [Ins 3TOro JEMOHTUPOBATHL
(unbTP: Crerka cxatb 3aLlesnku CO0Ky U 13BNeYb UILTP ABMKEHUEM BBEPX.

o

e QunLiaTh IKCTPY3MOHHOE COMNO (22) 1 0CBOBOXAATb OT OCTATKOB CBapUBAEMOr0 MaTepuana npy Kaxaon
3aMeHe CBapoyHOro 6atlivaka (rasa 5.6, «3ameHa CBapoyHOro Gallmaka»).
* [IpoBEPUTL CETEBOII KABEMb W LUTEKED HA OTCYTCTBUE AMEKTPUUYECKIX U MEXAHUYECKIX MOBPEMXAEHNIA.

13. CepBucHOE 06CNY)XNBAHNE N PEMOHT

Mo ucteyerumn npubn. 300 yacoB paboTbl HEOOXOAMMO MOPYYUTH NMPOBEPUTL COCTOSIHWE YIS B NPUBO/E TEPMO-
(heHa cepByCHOMY LIGHTPY. TpuBop, 1 TepMOEH aBTOMATUYECKM BbIKIKOHAIOT MO AOCTVKEHUN MUHUMANbHOM
JNVHBI YIS,

[MponomKuTenbHOCTL PaboTsl: NpuBOL, — npuon. 300 YacoB (LLETKM)

TepmodeH — npn6st. 1000 YacoB (LLeTKw)
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PeMOHTHbIe paboThbl Pa3peLLaeTCs BbINOAHATL TOMBKO YNONHOMOYEHHBIM CEPBUCHBIM LIEHTPaM KomnaHuu Leister.
9TV LEHTPbI FAPAHTUPYIOT HAZEXHOE BbINONHEHNE BCEX HEOOXOAUMBIX PABOT MO PEMOHTY U TEXOOCTYKMBAHNIO B
TEYEHe 24 4acoB C 1CMOMb30BAHNEM OPUTMHATBHBIX 3aMACHBIX YaCTell COrMACcHO ANEKTPUYECKUM CXEMaM 1 Be-
[JOMOCTSIM 3anacHbix yacTei. AGPec YNonHOMOYEHHOTO CEPBUCHOMO LIEHTPA B BALLEM PETMOHE CM. Ha NOCNeaHel
CTpaHuue faHHOro pykoBOACTBaA.

JI0NONHNTENBHYO MHOPMALMIO MOXHO HAWTW Ha caiiTe www.leister.com.

14. 06y4eHmne
Komnanus Leister Technologies AG 1 e yNonHOMOYEHHbIE CEPBUCHBIE LIEHTPbI MPeaiaraioT Kypehbl 06y4eHus
CBapLLMKOB.

J0NOnHATENBHYIO MHOPMALMIO MOXHO HAWTW Ha caiiTe www.leister.com.

15. lapaHTus

Ha naHHoe yCTPOCTBO, HauMHas C AaThl MOKYMNKK, PACNPOCTPAHSIOTCS rapaHTUiiHble 0653aTeNbCTBa Um
MOPYYUTENLCTBO NPSIMOr0 AUCTPUOLIOTOPa/NpoaaBLa.

Moy NoNyYeHU NPETEH3MIA MO rapaHTUM UK NOPYYUTENBCTBY (C NPEAOCTABEHNEM CYETA MU HAKNaAHOI)
NPOV3BOACTBEHHbIE fIeEKTbI 1 AeheKTbl 06PABOTKM YCTPAHSIKOTCS MyTEM PEMOHTA UK 3aMEHbI YCTPONCTBA.
[lpyrue npeTeHsnm no rapaHTn UM 0653aTeNbCTBY UCKITKOYEHb! HA OCHOBAHIW IMNEPATUBHBIX MPABOBbIX
HOPM.

[laHHas rapaHTMs He PACMPOCTPAHSIETCS Ha HENOMA/KM, BOSHVKLLME B PE3y/bTaTe eCTECTBEHHOMO U3HOCA,
Neperpy3kn U HeHaANEeXaLLLero UCNonb30BaHUs YCTPOCTBA.

o JlaHHas rapaHTVg UK NOPYYMTENbCTBO HE PacnpoCTPAHAETCS HA HArpPEBaTENbHbIE ANEMEHTbI.

[apaHTVs! 1 BO3MOXHOCTb MPEbsBNEHNS rapaHTUAHBIX NMPETEH3UI TEPSIOT CBOKD CUMY, ECNW MOKYNaTeNb
nepeo6opya0Ban YCTPOMCTBO, BHEC M3MEHEHMS B M0 KOHCTPYKLMIO UMM UCMONb30BaN HEOPUTMHAMbHbIE
NPUHAANEXHOCTI, NPOU3BEAEHHBIE HE KOMNAHMEN Leister.

16. leknapauus 0 COOTBETCTBUN

Komnanus Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/LLIBenuapus nofTeepXxaaeT, YTo JaHHoe
306NME B UCTIONHEHNM, BbINYLLEHHOM €10 HA PbIHOK, COOTBETCTBYET TPEOOBAHNAM HIKEYKa3aHHbIX anpexTiB EC.
[IMpeKTyBbI: 2006/42, 2011/65, 2014/30, 2014/35
lapMoHu3npoBaHHble cTanaapTbl: EN IS0 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kerucaun, 31.08.2018 <3 N@Q G( i
\(TULYIRV IV }3
I e

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

17. YTunnsauus

IANeKTPUYECKIe NPUOOPLI, MPUHAANEXHOCTN 1 YMAKOBKW AOMKHbI YTUIN3MPOBATLCS B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMI N0 OXPaHe OKpyxatoLLei cpebl. Tonbko ans cTpaH EC: He BbiGpachiBaTh aNieKTpo-

|
— MPUOOPLI BMECTE C ObITOBLIM MYyCOPOM!
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@D BERBBB @mrmemsmas
RN FUSION 1o
(R T R — AR R L IS,

IR E BRI R M A IR REB RN T SRR AKFRIT ERERIEIEPRAT S
mBt Rl

[|; TEIR & BRI NIBIT AT S AT AR AR ERA T RS AR

SR TIA A AL AR BT,
BREREMA LR, ERRRERAB—ERR.

LEISTER FUSION 1

FHRBTHIUREN

1. EER2RR

BRARFRABEET PR ERARETIN
WICERET T HIRE,

A

[

==
=

R
IR & 2 B i Hh A MR EE PR
EABARE L B AIESK,

NRABIEREFS
MBRREEARY GINMEIREI ) , CHEETRMENZI1ES
AMBEER, A RMBIERR,

B B>

KiEfEk
Bk SR REE T B AR D AR MY iR ik &R EIT
o AR RAE BV FE R A S 5010

[>
DOOB:

R & _EARBARVERE B RS 7RI R IR E—H BIREBEFLE
BT, K EF XA EHEE AN

R T EERAAIREN, RERRERIFAX, UFRIPEHR
T#ITEL AT R A 5o

RERAFERE TIET. BRI ESENRLSCEINI AT A

o
AFRESHNNE WA RHEREE METRRETRILE
fERZAIRE.

5 b 1% & s K
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1.1 EMEER

FUSION 1 BBF PE #01 PP GBI BI85, EE& T L E1E
- RIS

- EEINT

- Ii2HhE

- HIRIEIRERE RN E

- HEHE

%55,

QREFEARLE Leister E4 R, TNAEREEAREHBRERER,

BRI 2RI
- PEBMEAEL (PELPP) RUIEHE

1.2 FEHER
1R ER (s PR S B ST B (s FR B3I A o 3 A E A o

2. AR
FUSION 1 FUSION 1
120V 220-240V
e B E v~ 120 230
EEIhE W 1450 1200
EES Hz 50/60
SREE °C £9%9 180 - 350
.2 (20°C) % #9230
AL R °C £ 300
EE=E=2] LpA (dB) <70dB (K=3dB)
IRENEELR ap, (m/s2) <2.5(K=1.5m/s2)
R (& X & X &) mm 436 X 92 X 236
Eo§ kg 3.4
RIS RS ARIR 43 e
REMHIPER @] @
FUSION 1 FUSION 1
120V 220-240V
125 2 mm @3/34=%0.3 @3/34=%03
(#84% DVS 2211)
@ 3; = kg/h PE 0.260 - 0.480 PE 0.260 - 0.450
(50 Hz BSH9F41(E) PP 0.330 - 0.540 PP 0.330 - 0.500
g4 5= kg/h PE 0.330 - 0.800 PE 0.330-0.750
(50 Hz B9 FE4(E) PP 0.350 - 0.830 PP 0.350 - 0.760

REAEN
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3. #Riz
EINERH IR HAYZ FEIE FUSION 1,

WizpI S B ERRRIFE (10) D2,

A LR TR R (UGN A 4R3K) FIRE BT,

4. %89 FUSION 1

4.1 %HE*ULJJU

B SHRIRMFYISIRRMIFTREEZRY FUSION 1 BYsEhE (6) Lo
RX RN S ERMRIERBABNA, 18R (18
RIBABZTIRANAY Leister AR5 EB17I T M BERTHR X Lo 4R,

L= OO
L2221 = OO

f5I4n:

LEISTER
T p— Lelvar Tosbrck e A2 %
1.1..1.... i L [y e i

Extrusion Welder Extrusion Welder

FUSION 1 FUSION 1

[ 50/60Hz | [120V- 50/60Hz
1200W [12A 1450W
1010012345 Serial 1010012345 | ke
152, G Article 162.799 B CE

4.2 #H55EE FEFFRNERE)

1x FUSION 1
1x SiE/ERNITEERE
1xJ2# CL 14

1x3 S/RAKEITIRTF
1x5 S/RAKHEITIRF
1x R &1FiRBA+

1x RIR(ER B BENF
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4.3 REE— N E

e R S o

IRED 3K /& KATLE X O

1RO

prheETREB AT

FR (IR

A SIMRMF T SIRIREI A
IR

(%)

IR

9. ANRINE

10. ZRE BT

11. LCD BTk

12. FRE R FF R

13. FRREIRL

14. LED &7 )T, RKEE TR
15. REpF/K

16. 1L EhEE (REFIR)
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5. 1BEHEE
© FHA (4)RLEERREE FUSION 1 £ (BIERIBE 13) SERRARITENE 4 Nm,

-/

- ERNBITZHE, B RIRL (6) MGk USIEK AL RS H BN S E_LRVIR,
- ERERKALGINEIEASN R/ VEEHE:

KE B/VEEE (53¢ ~230V)
[m] [mm?]

BA19 2.5

20-50 4.0

- RERZLAT AV TERM R (BINEESN) , HFEBHERERR,
- ERKENHEERRNLBIIMENRN 2x FRHAFLNIELZE,

FUSION 1 REJTZ 5 M5 IRBVIFIR P
gﬁﬁ iEjﬂH¥5I%$%§mo RS IR F AT BB, R hiREREN
= NI ,Eo

5.1 1B%

A 1% @ 3 3 @ 4 mm B9 PE / PP 124 BF FUSION 1,

5.2 #58

- J FUSION 1 # F8JE,

- B E XA (12) #5558 FUSION 1,

- EBEFSEEEA (10) RERKEEIEEEERE LCD ERE (11) Lo
- KR 5 DHEREIEITEE, LED (14) =i,

BEIfRIF

FUSION 1 EC& IR Eh%E BT iR 1P IREh 3 BE L dS A

B Sh#rFF. fI30, IREhiE B Al s A B ahsk R aeseed @ 2 ah, XM R 2R
SEFFBT AR BIMEER B RSB Z R R BRI 2 735,

£ LCD B (11) RS ERXEHI— M ERiT BT 25,
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I HRIP

SNSRI TN B B T IMBR RS E BT R B EHE R IR

IR, RELEERIPHGIS XGRS /£ 2R (11) EHI Er 0400, FUSION 1
MEBR_EBTFF, fEEL AN,

5.3 BrhiFEdiE

- RIEREREGENIEH (8), (556 T1  HifRH),

- MNREREEITRE, P UFFRIRER AR TIREIFX (15). e R AR RFEBANRBR T
1&17 FUSION 1,

- RIRE (35 5.1 W RR) A—MEFRAO (2) B, EEEH LT,

C OERIPRRRERNMERAORENER.

- AENRIRF IR E RN TIREY,

- AJLUBEFFHERET BT (3) BB 8, ARH TR/ LA RN RIER E 2T R
(11) EUFFEERRBERERE,

-+ KigEHEIE A @I IRE /X (15) HEf.

- BN (17) IHEREXE,

- & FUSION 1 B T E&FAVIREXE L, HIRERTNF/X (15)0

- BIEH SRR,

- REFERITRREBRMUIT (10) BTAKNEE, BEFHEETEAIT (3) ATHTH
==

- BEEREFR=EMWRSISEIESEFO (2).

- IRERS NIRRT BZE TSR

5.4 X

- BTFIRBIFFX (15)0

- BRRIFHPRIREAR, LR TR R AR
- DTERIFR FUSION 1 M7ESEil,

& 15 R AJERAR

A AEARISEAE A EHIAIA

- BESURERALT (10)187°07. 2 A8,
- KBRS XA X (12)o
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5.5 WEHFHYMAAT SHNEE

- ERKEEAIFEE LS ER N ERLER BYMARRE
MIEERHE A& RELBREVIREBFRE T RUBIEL ORI 5 mm REZE]
BARSRRERE ENEF HYIRER, FH RN 245 BEL TR FIE LR
8o

5.6 EiR/RH
© BIERERTEBITRE TERIFH.

& OLrayA oy

(AT AT B F AR TR
A SRS TFIEFTREH FUSION 1, HUTFF B,

- IRED

- MFFEEIEE (18), RIRH (8) KIR#ZZR (20) MBTHIME (22) LEUT,

- BREMIBHIHINEE ST HBIE (22) ERVIRHEASR, HREEEIT SR  AIRIBY
- FAFFEIEEE (21), FIFH (8) MIFHESZZR (20) EX T,

- mE
L SEIERRE 21) B— SR ITRNISH (8) RETUSHZLE (20) &
- DR EEURIE (18) BIRH (8) RITHSEE (20) I Ko

8 128
18 RERIE
19 FRARY
20 1R 2R
21 BERIE
22 5 TR

—_

8
Lﬁ,i
|

| &
A

5.7 1BIEHME
- EATFREREE (18) ST LUARRERIRIE
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