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@ Navod k obsluze (prexiad originaniho névodu k obsluze)

@l Pred uvedenim do provozu si pozorng prectéte ndvod
k obsluze a uschovejte jej pro dalsi pouziti.

Leister WELDPLAST S1
Ruéni svarovaci extrudér

Pouziti

e Extruzni svarovani nasledujicich materiald:
PP/ PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

e DalSi materialy na vyzadani

Varovani

OhrozZeni Zivota pfi otevirdni pristroje, protoZe mohou byt odkryty komponenty a pripojky
pod napétim. Pred otevi'enim pfistroje vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Nebezpeci pozéaru a exploze pfi neodborném pouziti ru¢niho extrudéru (napf.
prehrati materidlu) predevsim v blizkosti hoflavych materiald a vybusnych plyn(.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se holych kovovych dilii a vytlacované hmoty v
horkém stavu. Pfistroj nechte zchladnout. Proud horkého vzduchu a vytladovanou
hmotu nesméfujte na osoby a zvifata.

Pristroj pfipojte k zasuvce s ochrannym vodi¢em. Kazdé preruSeni ochranného
vodiCe v pristroji a mimo pfistroj je nebezpecné!
Pouzivejte pouze prodluzovaci kabel s ochrannym vodi¢em!

b B>

Pozor

Jmenovité napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.
Pfi vypadku proudu je tfeba vypnout hlavni vypina¢ a pohon (uvolnit aretaci).

Pfi pouziti pfistroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodmine¢éné nutné
pouzivat proudovy chranic FI.

NebezpeCi oslnéni! Vyhnéte se pfimému ocnimu kontaktu se svételnym paprskem LED.
Pristroj se musi provozovat pod dohledem.

Teplo se mlize rozsitit i k hoflavym materiallim, které se nenachazi v dohledné vzdélenosti.
Pfistroj smi byt pouZivan vyhradné vySkolenymi odborniky nebo pod jejich dohledem.
Détem je pouziti pristroje zcela zakazano.

Chraiite pfistroj pfed vihkosti a mokrem.
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Shoda

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, Ze tento
vyrobek v provedeni nami uvedeném na trh spliiuje pozadavky ndsledujicich smérnic EU.

Smérnice:

2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmonizované normy: ~ EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 15.01.2014 ?ywc - \,ng WAy

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Likvidace odpadu

hid

Elektrické pristroje, pfisluSenstvi a obaly odevzdejte k recyklaci odpovidajici ochrané Zivotniho
prostfedi. Jen pro staty EU: Nevyhazuijte elektrické pristroje do domovniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2002/96 o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich a jejiho zaclenéni do narodniho
préva se musi jiz nepouzivané elektrické pristroje oddélené shromazdovat a odevzdavat k recyklaci
odpovidajici ochrané Zivotniho prostredi.

Technické udaje

Napéti V~ 100 120 230
Pfikon w 1500 1800 1600
Frekvence Hz 50/60 50/60 50/60
Teplota vzduchu °C max. 360

Teplota plastifikace °C max. 260

Vytlak (0 3 mm) kg/h HD-PE 0.2—-0.5; PP 0.2-0.5

Vytlak (0 4 mm) kg/h HD-PE 0.3—-0.8; PP 0.3—0.75
Svarovaci drat mm P3/04

Uroveii emisi Lpa (dB) 76 (K = 3 dB)

WymiaryDx Sx W mm 435 x 264 x 91 (prlimérné hodnoty pri 50 Hz)
Hmotnost kg 4.7 (bez sitového kabelu)

Znacka konformity C€E C€E C€E

Bezpecénostni znacka
Druh certifikace

Trida ochrany | @ @ @

Technické zmény vyhrazeny



Popis pfistroje

11

1 Hlavni vypinag

2 Vypina¢ pohonu

3 Potenciometr

4 Aretace pohonu

5 Displej

6 Rukojet pro druhou ruku
7 Plastové topeni

8 Svarovaci botka

9 Predehfivaci tryska

10 Ochrannd trubka

11 Zavadéc svarovaciho drétu
12 Hlavni rukojet

I
erstc N

& 100 %
1230

13 Sitovy pfivodni kabel

14 Topné téleso - ochranna trubka
15 Dmychadlo (bezkartaCoveé)

16 Vedeni horkého vzduchu

17 Extruzni tryska

18 Svéraci Sroub svarovaci botky

19 Svéraci Sroub predehfivaci trysky
20 Sveéraci spona

31 Osvétleni LED

32 Odkladaci ¢ep

33 Svéraci Sroub vedeni horkého vzduchu

Ovladaci jednotka

21 Tlacitko «<Nahoru»

22 Tlacitko «Dold»

23 Tlacitko ohfevu «Zap/vyp»
24 Tlacitko «<Minus»

25 Tlacitko «Potvrdit»

26 Tlacitko «Plus»

Displej

27 Ukazatel funkei

28 Pracovni ukazatel

29 Ukazatel stavu «Oblast 1»
30 Ukazatel stavu «Oblast 2»



Popis ovladaci jednotky

Rezim klavesnice

Aktualni vybér na pracovnim
ukazateli

Aktudlni vybér na ukazateli
funkci

Nahoru (21)

=
()

Zména polozky v rdmci pracovniho

Pfechod z ukazatele funkci na

Dolil (22) ukazatele pracovni ukazatel

Prechod ze svafovaciho rezimu
na ochlazovan{

[0} Ohrev ., Prechod z ochlazovani do

w Zap / vyp (23) Zadna funkee svafovaciho rezimu

Prechod z tvodniho zobrazeni do
svafovaciho rezimu

m:;nsu?z(sz)“) Nastaveni poZadované hodnoty Zména polozky v ramci ukazatele

(kratce stisknéte)

v krocich po 5°C, resp. 5 %

funkef

Minus (24)
Plus (26)
(stisknéte a drZte)

Nastaveni poZadované hodnoty
v krocich po 10°C, resp. 10 %

Zména polozky v ramci ukazatele
funkci

Nastavena hodnota se pfimo pre-

Potvrdit (25) vezme a vybér preskoci pfimo zpét | Provede se zvolend funkce
do ukazatele funkci
Popis displeje
Ukazatel stavu «Oblast 1» (29)
PE-HD Aktudiné vybrany profil. U nazvh profilli s vice nez 6 znaky se zobrazi nejprve prvnich 6 znaki a
potom zbyvajici znaky.
1m16s | Doba zbyvajici do uvolnéni pohonu (1 min. /16 s)

Ukazatel stavu «Oblast 2» (30)

Pohon uvolnén

(ﬂ

Pohon neuvolnén

A

Existuje aktudlni vystrazné hlaSeni (uhlikové kartace / pohon)

4

Blokovani tlacitek (objevi se pouze pfi aktivnim blokovani tlagitek)

il

Ohrev vzduchu a plastifikované hmoty je zapnuty




Ukazatel funkci a pracovni ukazatel

¢ Na ukazateli funkci a pracovnim ukazateli je aktudini
vybér vzdy definovan oznaCenym zndzornénym po-
lem nebo symbolem.

e Na pracovnim ukazateli se vzdy zobrazuji skute¢né
hodnoty, kdyz je vSak néktera polozka vybrana, ob-
jevi se pozadovana hodnota.

e Je-li aktivovana moznost «Show Set Values» (Zob-
razit nastavené hodnoty), zobrazi se skutecnd a
pozadovand hodnota (malymi znaky).

Ukazatel funkci (27)

Vlybér volnych a preddefinovanych
profilil

Nastaveni

Zpét na pracovni ukazatel (pfimé
opusSténi menu)

Zapnuti/vypnuti LED.
Tato funkce je k dispozici pouze tehdy,
kdyz byla aktivovana dioda LED.

N 2

1N

0O Uroveni zpét

Navrat k vychozim nastavenim nebo
vynulovani poCitadla hodin

Pracovni ukazatel (28)

Pozadovand hodnota:
ytlaované mnoZstvi - pohon [%]

PoZadovand hodnota:
Teplota plastifikované hmoty [°C / °F]

Pozadovana hodnota:
Teplota vzduchu [°C / °F]

Pozadovana hodnota:
Mnozstvi vzduchu [%]

EREER

Informacni okno

£ 200°C

T 230

Sipka smérem nahoru a indikétor
pribéhu ukazuji, Ze pozadované hod-
noty (znacka na indikatoru prlib&hu)
jeSté nebylo dosazeno (prilis studeny
pfistroj). Blikajici hodnota je skutecna
hodnota. Hodnota vedle indikatoru
priibéhu je nastavend pozadovana
hodnota.

s 250°C

) 230

Sipka smérem dold a indikator priibéhu
ukazuji, ze pozadované hodnoty (znac-
ka na indikatoru priibéhu) jesté nebylo
dosazeno (pfilis horky pfistroj). Blikajici
hodnota je skute¢na hodnota. Hodnota
vedle indikatoru priibéhu je nastavend
pozadovana hodnota.

@ 250 °C

Je-li aktivovana moznost «Show Set
Values» (Zobrazit nastavené hodnoty),
zobrazuje se skutecnd teplota (velkymi
Cislicemi) a pozadovana teplota (malymi
Cislicemi).

Ochlazovani

Servisni menu (je k dispozici pouze po
zadani hesla)

Ulozit

Smazat vybranou polozku

Editovat vybranou polozku

Pristroj v pohotovostnim rezimu
(standby). Pristroj pfejde po odpocitani
pocitadla do rezimu «Gool down
mode» (Ochlazovani)

< C®

Pristroj vykazuje chybu. Navic se
zobrazi kod chyby (pfistroj jiz nenf
pfipraveny k provozu). Kontaktujte
autorizované servisni stiedisko

’
N

N
s

Vzduch topného télesa je zavadny

Zahdjit ochlazovani

FAPISHDIS e

Teplota pristroje je prilis vysoka.

Nechte pfistroj ochladit.




Piehled pracovniho ukazatele

Zobrazeni pfi rozbéhu
Zobrazeni pfi rozbéhu s urci-
tou verzi softwaru vykonové
jednotky.

un.leister.con

Extruder
Weldplast S1

Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Relesse 1.09

Zobrazeni pfi rozbéhu -
svarovani

Zobrazeni béhem ohfivani

ercic 83 Mt

100 «

& 230

& 225°C

T 260

B

Cool down mode
(Ochlazovani)

V tomto rezimu je ohfev
vypnuty a pfistroj se
nachazi ve stavu ochla-
zovani. Je-li pfi zapnuti
pristroje teplota predehfi-
vaciho vzduchu vétsi nez

orec 8

23

Cool down mode
¥ 260°C

3]

100 °C, prejde pfistroj automaticky do rezimu
«Cool down mode» (Ochlazovani). Proces se
ukon€i, kdy? je teplota predehfivaciho vzduchu

2 min. pod 100 °C.

Jestlize se ma ohrev opét zapnout, musi se stis-
knout tlaéitko (23) |jyill| «Ohiev zap/vyp» nebo
tlagitko (25) ] «Potvrdit» .

Select Profile

(Vybér profilu)

Vyberte vami definovany
nebo firmou Leister pfedem
zadany profil. Vybér profilu je
podrobné popsan v kapitole
«Select Profile» (Vybér profilu)
na strané 13.

ersic 3
Select Profile

BASIC

PE-HD

k)

P

I

Maintenance servicing
(Udrzba)

Je-li dosazen interval tdrzby
pro hnaci motor, po zobra-
zeni pfi rozbéhu se objevi
«Maintenance Servicing»
(Udrzba). Pomoci tlagitka
(25) (B3] «Potvrdit» je
mozné pracovat dal. Pristroj

orec 8

¥

Maintenance
Servicing

A

musf byt nutné dopraven do servisniho stfediska.

Setup (Nastaveni)

V zékladnim nastaveni se
dostanete pfes menu «Se-
tup» (Nastaveni) do uloZeni
profilu a do funkce standby.
Zvolite-li «<Advanced Mode»
(RozSifené moznosti), mate
k dispozici riizné dals$i moz-
nosti nastaveni.

ersic 3

Setup

Save Profile 4

Standby 3

10|

Advanced Mode

ersic 8
Setup

Save Profile

3
3
[ ]

Show Duty Info »
4

[

Standby
Advanced Mode

Show General Info
>

Uvodni zobrazeni

V (vodnim zobrazeni se
objevuji vSechny poZadované
hodnoty. Ohfev jeSté neni
zapnuty, je vSak jiz mozné
nastavit vSechny poZadované
hodnoty.

ersic ¢

100 «
&) 230
1] 260
B

Save profile (Definovani

volnych profil()

Ukladani volnych profilli je

podrobné popsano v kapi-

tole «Definovani profild» na
strané 15/ 16.

ersic 3
Save Profile

User-defined

IS




Piehled pracovniho ukazatele

Standby

(Pohotovostni rezim)
Jestlize je aktivovan po-
hotovostni rezim (standby)
a béhem doby definované

v «Standby Interval» nenf
stisknuto Zadné tlacitko na
ovladaci jednotce ani vypinaé
pohonu (2), prejde pristroj
automaticky do zobrazeni
standby. Pokud béhem
dalSich 180 s neni stisknuto

ersic 3
Standby
Enable Standby ﬂ'

40 min

Standby Interval

=T

ercic £F Ml

O

Machine Setup

(Nastaveni stroje)
Nastaveni stroje jsou
podrobné popsana v kapitole
«Nastaveni stroje».

ersic 8
Machine Setup

"peris
LED Mode el

LCD Contrast 0
LCD Backlight 0%
Key Backlight S0 %

tlagitko (25) i
«Potvrdit», spusti se —
automaticky ochlazovaci E]
rezim.

Duty Info ersic ¢

(Zakladni informace)

Hours Drive: aktualni doba
chodu pohonu (vynulovatelnd).
Hours Blower: aktudini doba
chodu dmychadla.

Hours Machine: aktualni doba
chodu stroje.

—_—
Duty Info

Hours Drive 94 h

Hours Blower 128 h

Hours Machine 148k

=T

Application Mode
(Aplikacni rezim)

Je-li aktivovan rezim
«Application Mode», zobrazuji
se na pracovnim ukazateli
podrobné Udaje ke skute¢né
teploté plastifikované hmoty a
wytizeni horkovzdusného dmy-
chadla a ohfevu plastifikované
hmoty.

ersic 3
Setup

Y
Show General Info 4
Show Warnings 3

3

Machine Setup
application Mode [ il

I

Show Set Yalues
>

= Plast: 80 % 222 °C
Heat: 40% 197 °C
I Amb.: 25°C
Mains: 50 Hz

General Info

(VSeobecné informace)
Firmware HMI: verze softwaru
jednotky displeje (komunikacni
modul).

Firmware Machine: revize
softwaru vykonové jednotky.

Production Info: Udaje k datu
vyroby.

ersic N
General Info

Firmware HMI

Firmware Machine w017

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
>

=T

Je-li aktivovana moznost
«Show Set Values» (Zobrazit
nastavené hodnoty), zobrazuje
se skute¢na teplota (velkymi
Cislicemi) a pozadovana
teplota (malymi Cislicemi).

ersic 8
Setup

Show Warnings »
Machine Setup »
application Mode [l T
show Set values IO

Reset to defaults

[

Warnings

(Vystrazna hlaseni)
Existuje-li néjaké vystrazné
hlaSeni, je to na ukazateli
stavu signalizovano symbolem
A. V menu «Warnings»
(Vystrazna hlaSeni) najdete

vystraznému hlaseni.

ersic ¢
Warnings

No Warning

El'

Reset to defaults (Navrat
k nastavenim z vyroby)

Jestlize zvolite menu «Reset
to defaults» (Navrat k nasta-
venim z vyroby) a potvrdi-
te vybérem funkce ,
vymazou se vsechny profily
specifické pro zakaznika.
Nastaveni, kterd byla
zmenéna pfes menu Setup
(Nastaveni), se vrati na
nastaveni z vyroby.

ersic 8
Setup

=
Show Warnings 3

Machine Setup »
show set values [T
Reset to defaults

Application Mode




Priivodce menu

un.leister.car

Extruder

Weldplast $1

Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Relesse

1.09

\/

ERSIC

Cool down mode
¥ 260°C

&

ERSIC

Maintenance
Servicing

]

ERSIC

100 «
& 230

il 260
2

sz §§
Save Profile

User-defined

‘ sz §§

Standb;
ot oty — @)
standby Interval 40 min

W @aln

alm

oot ¥y ‘EHSIE L
Select Profile |2
e |
BASIC Standby 3
PE-HD advancedMode [ 0)
PP
PYC-U
>
ot 8 WM, oosc B, , L
100
Yo Save Profile v
Standby 3
— o 230
Show Duty Info 3
225¢<c
T 760 E;hnw General Info »

o

K dispozici pouze v rezimu

«Advanced Mode» (RozSifené moznosti)

Duty Info General Info

Hours Drive 94 hj

Hours Blower 128h

Hours Machine 148 h

Firmware HMI

Firmware Machine V0,17

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
L

i

osie ‘ osie
Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode On*
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %

i

application Mode

Show Set Yalues
L

BRSIC SN L 0 BRSIC SN L 0
Setup Setup

ry ry

Show General Info » Show Warnings »

Show Warnings 3 Machine Setup 3

Machine Setup 4 application Mode [ 0)

Show Set ¥alues

Reset to defaults

Setup
ry
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [ 0)
show set values I 0)
Reset to defaults

o

BRSIC W
_—




Pracovni prostiedi / bezpeénost

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, jestli nedoSlo k elektrickému nebo mechanickému
poskozeni pfivodniho sitovy kabel (13) nebo zastréky.

Ruéni svafovaci extrudér se nesmi pouzivat v prostredi, kde hrozi nebezpeci vybuchu nebo v
blizkosti hoflavych materialli. Pfi praci dbejte na bezpecnost. Sitovy kabel a svafovaci drat musi
byt volné pohyblivé a nesmi uzivatele ani tfeti osoby ohroZovat pfi praci.

Ruéni svarovaci extrudér postavte na zaruvzdorny podklad! Horké kovové dily a proud horkého
vzduchu musi mit dostatec¢ny odstup od podkladu a zdi.

Pracovni misto

Pro uvedeni do provozu a odloZeni
ru¢niho svarovaciho extrudéru
nabizi firma Leister odkladaci
stojan

Rukojet pro druhou ruku

Nastaveni rukojeti pro druhou ruky

F OtoCenim rukojeti pro druhou
ruku (6) proti sméru
hodinovych rucicek povolte
upnuti.

PJ Nastavie rukojet pro druhou
ruku (6) do pozadované
pracovni polohy.

By Otocenim rukojeti pro
druhou ruku (6) ve sméru

hodinovych rucicek utahnéte
opét upnuti.

Pi preruSeni svafovacich praci se musi vypnout pohon pomoci spinace/
vypinace pohonu (2).
Rucni svarfovaci extrudér s prislusné nastavenou a pevné utazenou rukojeti
(6) postavte podle obrazku na stabilni, Zaruvzdornou podlozku nebo na
odkladaci stojan (32).

Demontaz / montaz rukojeti pro druhou ruku

ﬂ Svéraci spona (20)

adl CL ‘T Rukojet pro

, | druhou ruku (6)
Uzaveér

& Nebezpedi popaleni! Nechte pfistroj ochladit

Demontaz rukojeti pro druhou ruku

Otocenim rukojeti pro druhou ruku (6) proti sméru hodinovych
rucicek povolte upnuti.

P ZatlaCenim na rukojet pro druhou ruku (6) a na svéraci sponu (20)
se otevie uzaver (viz Sipky). Sejméte rukojet pro druhou ruku (6)
se svéraci sponou (20).

Montaz rukojeti pro druhou ruku probiha v opaéném poradi.



Prodluzovaci kabely

e Pri pouZiti prodiuzovacich kabelli dbejte na minimalni priifez: Délka Minimélni prifez

e ProdluZovaci vedeni musi byt schvéleno a odpovidajicim [m] (pfii 100 — 230V~) [mm2]
zplisobem oznaceno pro pouZiti na daném misté (napf. venku).

o Pfi pouZiti agregatu jako zdroje energie plati pro jeho jmenovity
vykon: 2 ¥ jmenovity vykon ruéniho extrudéru. 20-50 4.0

do 19 2.5

Spusténi pfistroje

¢ Podle potfeby namontujte odpovidajici svafovaci botku (8), odpovidajici predehfivaci trysku (9) a vedeni
horkého vzduchu (16) (vyména pfisluSenstvi viz strana 18).

@ Pristroj pfipojte ke zdroji jmenovitého napéti. Jmenovité napéti uvedené na pfistroji se musi
shodovat se sitovym napétim.

e Zapnéte extrudér hlavnim vypinaéem (1). V zavislosti na teploté predehfivaciho vzduchu se na displeji (5)
objevi zobrazeni pfi rozbéhu nebo ochlazovaci rezim «Cool down mode». Stisknutim tlagitka (23) «Ohrev zap/
vyp» |iglf se spusti ohfev.

e Je-li pristroj pripraveny k provozu, automaticky se zapne osvétleni LED (31) (nastaveni z vyroby).

e Pomoci vypinace pohonu (2) Ize spustit pohon.

Svarovani

e Zavedte svafovaci drat (0 ¢ 3 nebo 4 mm) do zavadéce svarovaciho dratu (11).

e Svafovaci drat je automaticky vtazen zavadééem svarovaciho dratu (11). Privadéni dratu musf probihat bez
odporu.

POZOR!
Pristroj provozujte vZdy se svafovacim dratem, ale nikdy nezavadgjte svarovaci drat do obou zavadécil
soucasné.

e Pomoci potenciometru (3) je mozné nastavit rychlost vtahovani svarovaciho drétu.

o Preruste posuv hmoty vypinaéem pohonu (2).

o Namirte pfedehfivaci trysku (9) na svarovaci zénu.

e Pohyby sem a tam predehfejte svarovaci zonu.

e PriloZte pfistroj k pripravené svafovaci zoné a stisknéte opét vypinaé pohonu (2).

e Provedte testovaci svafovani podle navodu ke svafovani od vyrobce materialu a podle narodnich norem nebo
smérnic. Provérte testovaci svar.

¢ Podle potfeby upravte nastaveni teploty, vytlaGované mnozstvi a mnoZstvi vzduchu (viz kapitola Nastaveni
parametr(i svafovani, strana 12).

e Pfi delSim svafovani Ize vypina¢ pohonu (2) udrzovat pomoci aretace pohonu (4) v trvalém provozu.

POZOR!
e PVC-U a PVC-C zpracovavejte pouze v odpovidajicim menu.

e Abyste zabranili poSkozeni korozi pfi zpracovani PVC-U, PVC,C, ECTEC atd., doporuc¢ujeme po ukonceni
svarovani rucni svafovaci extrudér vyplachnout pomoci HD-PE.

1



Vypnuti pfistroje

¢ Povolte aretaci pohonu (4) a pustte vypina¢ pohonu (2).

o (Qdstrarite svafovaci material ve svafovaci botce (8).

e Stisknutim tlacitka (23) «Ohiev zap / vyp» [§|| a pomoci tladitka (25) «Potvrdit» se vypne ohfev a pfistroj
prejde do ochlazovaciho rezimu «Cool down mode».

¢ Po ochlazeni se automaticky vypne dmychadlo a na displeji (5) se objevi Gvodni zobrazeni.

¢ Vypnéte hlavni vypinac (1).

Odpojte sitovy privodni kabel od elektrické sité.

Nastaveni parametru

e Jestlize se musi zménit zadand pozadovana teplota (napf. pozadovana teplota plastifikované hmoty), Ize
odpovidajici pozadovanou hodnotu zvolit stisknutim tlacitek 21/22 «Nahoru» &) nebo «Dolli» . Dokud se
pozadovana hodnota zobrazuje jako oznacend, je mozné ji pomoci tlacitek 24/26 «Plus» nebo «Minus»
zménit. U pristroje WELDPLAST S1 Ize nastavit ¢tyfi poZzadované hodnoty:

VytlaGované mnozstvi (max. vytlak, kdyZ je potenciometr na stupni 5, resp. kdyZ je nastaveny na

100 %).
Teplota plastifikované Teplota vzduchu Mnozstvi  vzdu-
hmoty chu

e Na pracovnim ukazateli se [ esrc &, & e Dalsi polozky je mozné e 5, M

h i P~ byt stiskidi
ot R L e [ S 230
@ 230-c nebo «Dolﬁ». @ 220-c

il 220+

o \iytlaGované mnozstvi Ize béhem extrudovani pfestavovat primo pres potenciometr (3) v krocich po 5 %. Rozsah
pri tom saha od min. 35 % do max. nastaveného vytlacovaného mnozstvi. Aktuainé nastavena hodnota je pfi
tom vzdy viditelna na pracovnim ukazateli. Hodnotu nastavenou na pracovnim ukazateli je tfeba chéapat jako
maximalni hodnotu. Potenciometrem (3) Ize ménit nastaveni pouze po tuto nastavenou maximaini hodnotu.
Typicky je proto tato hodnota nastavena na 100 %.

o Je-li vytlaGované mnozstvi s minimalnim vytlakem (35 %) prilis velké, musf se pfejit na svafovaci drat o tloustce
3 mm.

e Je-li vytlaCované mnoZstvi s maximalnim vytlakem (100 %) pfili§ malé, musi se prejit na svafovaci drat
o tloustce 4 mm.



Select Profile (Vybér profilu)

¢ Vyhér preddefinovaného nebo volného profilu

e Pfistroj WELDPLAST S1 disponuje Sesti pfeddefinovanymi profily Leister a az deseti volné definovatelnymi

o , Pozadovana teplota | Pozadovana teplota _

Svarovaci profily Max. vytiak plastifikované hmoty vzduchu Mnozstvi vzduchu
[% G/ °F] °C/°F] [%]

1 BASIC nastavitelné nastavitelné nastavitelné nastavitelné

2 PE-HD 100 230 260 100

3 PP 100 240 260 100

4 PVC-U 100 200 300 100

5 PVC-C 100 205 310 100

6 PVDF 100 250 320 100

7-16| VoIné profily| nastavitelné nastavitelné nastavitelné nastavitelng

n
e \lybérem symbolu na ukazateli funkci (27) se dostanete do menu «Select Profile» (Vybér profilu). Pomoci

tlacitek 21/ 22 «Nahoru»

@ a «Doli» @

nebo néktery volny profil specificky pro zakaznika (7 — 16).
e Jsou-li pozadované hodnoty (profily 2 — 16) za provozu zménény, neulozi se v profilu!
e JestliZe je stroj vypnut / zapnut, zobrazi se vzdy znovu hodnoty definované v profilu.
e Chceteli pfi opétovném zapnuti stroje pouzit naposledy nastavené hodnoty, musite zvolit profil BASIC (1).
e Aktualné vybrany profil Ize vidét vlevo na ukazateli stavu «Oblast 1» (29).

PE-HD 0, |,

miizete zvolit jeden z téchto Sesti preddefinovanych profilli (1 — 6)

Sledovani parametrii svarovani

o Stéle je sledovana aktudini teplota plastifikované hmoty a vzduchu. Jestlize se skute¢nd hodnota odchyluje od
prislusné pozadované hodnoty, zobrazuje se to na pracovnim ukazateli (28) («Show Set Values» (Zobrazit

nastavené hodnoty) neni aktivovano).

ercic L3 @

100 «
& 230
) 220+
BEIES

e Skute¢na hodnota odpovida

pozadované hodnotg.

28

e SkuteCna hodnota teploty
vzduchu je prili$ nizka.
je signalizovan blikanim (Sipka
nahoru a indikétor prlibéhu).

erac Ny M

100 «

) 230

& 225°C

(== o) 250

B %

prcc §, Mt

100 «

v 230°C

Y 230

il 240

Bl

e SkuteCna hodnota teploty plasti-
fikované hmoty je pfili§ vysoka.

Ochlazovani je signalizovano

blikanim (Sipka dol(i a indikéator

priibéhu).

Ohrev

13
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Uvolnéni pohonu

e Pro uvolnéni pohonu existuiji ¢tyfi riizné ¢ekaci doby (viz tabulka). Zaviseji na skute¢né teploté plastifikované
hmoty a na nastavené poZadované teploté plastifikované hmoty. Pfedehfivaci vzduch nema na uvolnéni pohonu

Zadny vliv.

Z6na uvolnéni zacne, jakmile je skute¢na teplota plastifikované hmoty vétsi nez pozadovana teplota — 20 K.

PfisluSny symbol na ukazateli stavu:

\"
NN Pohon neni uvolnén
\\)

(« Pohon je uvolnén

Skutecna teplota plastifikované hmoty pfi zapnuti ohfevu
nebo prestaveni pozadované teploty plastifikované hmoty

Pozadovana teplota
plastifikované

Doba uvolnéni
po dosazeni zony

hmoty uvolnéni
PoZadovana teplota plastifikované hmoty — 5K o Pohon je pfimo
< skute¢na teplota plastifikované hmoty uvolnén
Pozadovand teplota plastifikované hmoty — 20K
< skute€na teplota plastifikované hmoty — 30s
< pozadovana teplota plastifikované hmoty — 5K
Pozadovana teplota plastifikované hmoty — 20K
> skute¢na teplota plastifikované hmoty > 190°C 2min. 30s
(pod z6nou uvolnéni)
Pozadovana teplota plastifikované hmoty — 20K
> skute¢na teplota plastifikované hmoty <195°C 3min. 30s

(pod zénou uvolnéni)

Pokud pristroj WELDPLAST S1 nemize skutecnou teplotu plastifikované hmoty udrzet pfi uvolnéném pohonu
v z6né uvolnéni déle nez 10 s, pohon se opét zablokuje. Jakmile pristroj opét dosahne zény uvolnéni, pohon je

po dobé definované v tabulce zase uvolnén.

Blokovani tlacitek

Soucasnym stisknutim tlaéitek 21 / 22 «Nahoru» a «Doll» na dobu minimainé dvou sekund se

aktivuje, resp. deaktivuje blokovani tlacitek.

Pieruseni sitového napajeni

Stav pohonu pred preruSenim
sitového napajeni

Doba preruseni
sitového napajeni

Stav pristroje WELDPLAST S1 po pferuSeni
sitového napajeni

Pohon uvolnén, pracovni ukazatel

Pristroj se rozbéhne bez ochrany proti

It <b5s opétovnému rozbéhu a prejde pfimo do
svarovant stavu pred preruSenim sitového napajeni
Pohon uvolnén (pfedehfivaci 555 Pristroj pfejde pfimo do ochlazovaciho rezimu
vzduch >100 °C) «Cool down mode»
Pohon uvolnén (pfedehfivaci 555 Pristroj se spusti a na displeji (5) se objevi Gvodni

vzduch <100 °C)

zobrazeni.




Zadavani nazvi nebo hesel

e Pres rezim klavesnice je mozné definovat ndzvy nebo zadavat hesla s maximaing 12 znaky.

Rezim klavesnice Vybér znakii Vybér symbolil

Nahoru (21) Coae o
Dolii (22) Vertikalni vybér znaku
mtnsu(sz(ﬁz;‘) Horizontalni vybér znaki Vybér symbolli

Potvrdit (25) Potvrzeni vybraného znaku Potvrzeni vybraného symbolu

prcc {3, it

B

12

O e EIE
BESEEFEHDI
O T E
0 o g Y E

IS e e |

TR

Prepinani mezi velkymi a malymi pismeny

Posun pozice kurzoru v nazvu

VloZeni mezery

Vymazani jednotlivého znaku (znak nalevo od kurzoru)

L

Vlybranim tohoto symbolu se prejde na ukazatel funkei

L]

Definovani profilti

e \V menu «Save Profile» (UloZit profil) je mozné uloZit nastaveni pozadovanych hodnot pro max. vytlaované
mnozstvi, teplotu plastifikované hmoty, teplotu vzduchu a mnozstvi vzduchu pod vami zvolenym ndzvem (viz
kapitola «Zadavani nazv(i nebo hesel»).

e Vytvoreni nového profilu:

—Na pracovnim ukazateli (28) nastavte poZadované hodnoty pomoci tlacitek 24/26 «Plus» nebo
«Minus» .

— Na ukazateli funkci (27) vyberte tlacitkem 26 «Plus» menu Nastavem’ﬁ.

—V menu «Setup» (Nastaveni) zvolte tlacitkem 26 «Plus» «Save Profile» (UloziT profil)

— Vyberte profil «User-defined» (Definovany uZivatelem) a potvrdte ho tlagitkem (25) .

— Na ukazateli funkci (27) zvolte symbol «Editovat vybranou poloZku» a potvrdte ho pomoci tlaéitka (25)
(=)

— Zadejte poZadovany ndzev profilu (viz kapitola Zadavani nazvil nebo hesel), potom pomoci tlacitka 26 «Plus»
zvolte symbol a potvrdte ho tlacitkem (25)

— Na ukazateli funkei (27) potvrdte zvoleny symbol «Uloi pomoci tlagitka (25) . Profil byl ispésné

uloZen a vybran.

ersic ¢ ersic £3, M prcc {3, it ercic L3, M eratc Oy A
(o | S Profil S Profil
] 100 o[l e
ﬂ et :
&) 230 i
] 260 Lol s e
Sl ol W Sl
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Definovani profilt

e Editovani stavajiciho profilu (vyjma profily Leister):
—Na pracovnim ukazateli (28) nastavte pozadované hodnoty pomoci tlacitek 24/26 «Plus» nebo

«Minus» .

— Na ukazateli funkci (27) vyberte tlaéitkem 26 «Plus» menu Nastaveni .

—V menu «Setup» (Nastaveni) zvolte tlacitkem 26 «Plus» «Save Profile» (Ulozit profil).

— Vlyberte profil, ktery chcete editovat, a potvrdte ho tla¢itkem (25) .

— Na ukazateli funkei (27) zvolte symbol «Editovat vybranou polozku» a potvrdte ho pomoci tlagitka (25)

.

— Zadejte poZadovany ndzev profilu (viz kapitola Zadavani nazvil nebo hesel), potom pomoci tlacitka 26 «Plus»

2volte symbol a potvrdte ho tlagitkem (25) [E0).
— Na ukazateli funkei (27) potvrdte zvoleny symbol <Ulozit» | Jig}| omoci tiaitka (25) [I8m]. Profil byl tspésng

uloZen a vybran.

ersic 8%

© 100«
& 230

1 260
Bl

‘ osic 53

ersic Oy W

Save Profile

My Profile

User-defined

WE @Sl

Save Profile
My Profile

User-defined

W=

Nastaveni stroje
_Ma'%ﬁe_s'ﬁh_'_ Menu Funkce
Sokccnt - Select Unit (Vybér| Nastaveni pouzivané jednotky:
o jednotky) — metricka / imperidini
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 % Reilm LED:
Key Backlight 0% — ON*: Osvétleni LED Ize zapnout jen tehdy, kdyZ je pohon
@@ uvolnén. Jakmile je pohon uvolnén, objevi se na ukazateli
funkei (27) symbol LED 8§, pes ktery je mozné osvétleni LED

LFI{ED“'MOSISD podle prani zapinat / vypinat. Rezim LED se nezméni.

(Rezim LED) — ON: Osvétleni LED je stale zapnuté. Na ukazateli funkei (27) se
zobrazuje symbol LED B8, pres ktery je mozné osvétleni LED
podle prani zapinat / vypinat. Rezim LED se nezmeéni.

— OFF: Osvétleni LED je stale vypnuté.

(Lfol?] t?::tt[agé) Nastaveni kontrastu LCD

I(_F?o[()js?/?ccgrl:ig[]})D) Nastaveni podsviceni displeje

Key Backlight

(Podsviceni Nastaveni podsviceni klavesnice

klavesnice)




Vystrazna a chybova hlaseni

vyvolat pfes ukazatel funkci (27) v menu Nastaveni pod «Show Warnings» (Zobrazit vystrazna hlaSeni).
e Jestlize se vyskytne chyba, pristroj vypne vSechna topeni a nedojde jiz k uvolnéni pohonu.

Druh hlaSeni | Zobrazeni cﬁ;gy Popis chyby
osie O3 @A
YYarnings
heck Driverushes Vystrazny symbol A na ukazateli stavu (30). Je tfeba
v __ | vyménit uhliky pohonu. Po prvnim zobrazeni vystrazného
Vystraha e . e
symbolu Ize pohon provozovat jeSté 5 h. Poté se objevi
chybové hlaSeni «Error No.0400» a pohon jiz neni uvolnén.
orsic B )
A 0001 Nadmeérna teplota pristroje.
Error No.0001 Nechte pfistroj ochladit.
Chyba
y orsic B )
I\ V4
N
Error No.0020 0020 | Topné téleso pro vzduch je vadné.
0004 | Chyba hardwaru.
i 0008 | Termoclanek pro vzduch je vadny.
Chybal! <1 . .
Kontaktujte 9 0010 | Termoclanek pro plast je vadny.
s?vrv(ijs.nli Etror No.0004 0040 | Topné téleso pro plast je vadné.
S re IS O Contact your service center ; |
Leister N 0100 | Dmychadlo je vadné.
0200 | Chyba komunikace.
0400 | Uhliky pohonu nebo nadmérna teplota pohonu.

17
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Vymeéna pfisluSenstvi

P Pracujte pouze v rukavicich odolnych viiéi vysokym
1
A & Nebezpetl popelent teplotam.

Vymeéna svarovaci botky

Demontaz

— Pristroj zahiaty na provozni teplotu vypnéte a odpojte od elektrické sité.

—Sejméte svarovaci botku (8) z extruzni trysky (17) povolenim svéracich Sroubd (18).

— Extruzni trysku (17) pfi kazdé vyméné svarovaci botky ocistéte od
zbytk(i svarovaciho materidlu a zajistéte, aby byla pevné prisroubo-
vand.

Montaz

— Svarovaci botku (8) prizplisobenou typu svaru nasuiite na
extruzni trysku (17) a pripevnéte ji utaZzenim svéracich
$roubii (18).

Vyména vedeni horkého vzduchu

Demontaz

— Povolte svéraci Sroub (33). Vedeni horkého vzduchu (16) Ize sejmout nebo otogit
do pozadovaného sméru svarovani.

— Namontujte odpovidajici vedeni horkého vzduchu (16) (viz kapitola Smér svarovani).

— Utahnéte svéraci Sroub (33).

Vyména predehfivaci trysky

Demontaz

— U predehfivaci trysky (9) povolte svéraci Sroub (19) a stahnéte
piedehfivaci trysku (9) z vedeni horkého vzduchu (16).

Montaz

— Nasurite pfedehrivaci trysku (9) na vedeni horkého vzduchu (16).
Dbejte na rovnobézné vyrovnani viici svarovaci botce (8).
— Utdhnéte svéraci Sroub (19).

Smér svarovani

Pro zvoleny smér svafovani pouZijte vhodné vedeni horkého vzduchu.

Smér svarovani Vedeni horkého Smér svafovani  Vedeni horkého
vzduchu vzduchu



Prislusenstvi

¢ 7 technickych a bezpe¢nostnich divod( se smi pouzivat vylucné prislusenstvi Leister.
e PrisluSenstvi na adrese www.leister.com

Sortiment svarovacich botek

e Spolecnost Leister Technologies AG nabizi pro vSechny bézné tvary svar(i odpovidajici svarovaci botky v riiznych

velikostech: ‘

Neupravena Koutovy svar Rohovy svar SvarV

Vedeni horkého vzduchu

Predehfivaci tryska

e Aby pfi velkém vybéru svafovacich botek bylo dosazeno optimalniho pfedehfevu, nabizi spole¢nost Leister
Technologies AG riizné predehfivact trysky.

Piedehfivaci trysky
Svarovaci botka gm‘;fn"ar” Sgﬁ %13 i S'eﬂii 332 i dé?k;%g] rjr:]m déflak;ile i
zahnutd
Koutovy svar 5/6 ® (b) o
8/10 . (b) .
a"' 12 ® (b) °
Rohovy svar

° (b) °

Svar V 3/4 ° *(a)

5/6 ° ® (a)

8/10 ° ®(a)

a) Svarovaci botky podle DVS (= Némecky svaz pro svafovani) analogicky k WELDPLAST S2-PVC.
b) Zahnuta predehfivaci tryska pro optimalni pfedehrev u radialniho svafovani trubek.

19
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Udrzba
o Zkontrolujte pfipadné elektrické a mechanické poskozeni sitového pfivodu (13) a zéastrcky
o Extruzni trysku (17) pfi kazdé vymeéné svarovaci botky ocistéte od zbytk{ svarovaciho materidlu

Servis a opravy

e Qpravy smi provadét vyhradné autorizovana servisni stfediska firmy Leister. ware &
Tato servisni stfediska zarucuji 24 hodin denné odborny a spolehlivy servis za
pouZziti originélnich nahradnich dild podle schémat zapojeni a seznamd nahradnich dil(i. 9
e Pokud se na pfistroji WELDPLAST S1 objevi po zapnuti hlaSeni «Maintenance servicing»
(Technicka Udrzba), musi se hnaci motor (kolektor a uhliky) zkontrolovat autorizovanym Mg‘::si’;iannce
servisnim stfediskem firmy Leister a pfipadné vymeénit. HiaSeni zmizi automaticky po I
10 sekunddach nebo ho Ize pfimo preskocit stisknutim tlaéitka (25) «Potvrdit». m

Zaruka

e Pro tento stroj je zasadné poskytnuta zaruka podle zakonnych/dle zemé specifickych ustanoveni od data prodeje
(dokladem Uctenka nebo dodaci list). Vzniklé Skody budou odstranény dodanim nahradniho dilu nebo opravou.
Topna télesa jsou z této zaruky vyloucena.

e Extruzni $neky a valcové trubky jsou v pripadé koroze zpdsobené PVC ze zaruky vylouceny.
e Dal$i naroky jsou, pfi dodrZeni zakonnych ustanoveni, vylouceny.

o Skody, vychdzejici z pirozeného opotfebeni, nadmérného zatéZovani ¢i neodborné manipulace, jsou ze
zaruky vylouceny.
e Narok na zaruku zaniké u pristrojli, které byly zakaznikem prestavény nebo pozménény.



Kayttoohje (aikuperiisen kayttsohjeen kiannos) @

@l Lue kéyttdohje huolellisesti l&pi ennen laitteen kdyttdonottoa
ja sdilytd myohempaa tarvetta varten.

Leister WELDPLAST S1
Kasi ekstruuderi

Kayttd

e Seuraavien materiaalien ekstruusiohitsaaminen:
PP/ PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

e Muita materiaaleja pyynnosta

Varoitus

B B B>

Hengenvaara laitetta avattaessa, koska jannitteiset komponentit ja litdnnét tulevat
esille. Vedéa pistoke pistorasiasta ennen laitteen avaamista.

Kuuman laitteen varomaton kasittely (esim. materiaalin ylikuumeneminen)
aiheuttaa palo- ja rdjahdysvaaran varsinkin palavien materiaalien ja
rajahdysherkkien kaasujen laheisyydessa.

Palovammojen vaara! Al3 kosketa kirkkaita metalliosia ja ulos virtaavaa massaa,
kun ne ovat kuumia. Anna laitteen jaahtya. Ald kohdista kuumaa ilmasuihkua henkildihin
tai el&imiin.

Liit4 laite suojamaadoitettuun pistorasiaan. Suojajohtimen katkokset laitteen sisa- tai
ulkopuolella ovat vaarallisia!
Kéytéa vain suojajohtimellista jatkokaapelia!

Huomio

P O

Laitteeseen merkityn nimellisjénnitteen taytyy olla sama kuin verkkojannite.
Sahkokatkoksen sattuessa tdytyy virta katkaista paédkytkimesta ja kdyttokoneistosta
(lukituksen avaus).

Vikavirtakytkin, kéytettdessa laitetta rakennustyémaalla on ehdottomasti
huolehdittava riittavéasta henkilénsuojauksesta

Sokaistumisvaara! Valta suoraa katsekontaktia LED-valonséateeseen.

Laitetta saa kayttda ainoastaan valvonnan alaisena.

Nakokentan ulkopuolella oleviin syttyviin materiaaleihin voi paasta Idmpod. Laitetta saavat
kdyttda ainoastaan koulutuksen saaneet alan ammattilaiset tai heidan valvonnassaan
olevat. Laitteen kéyttd on kokonaan Kielletty lapsilta

Suojaa laite kosteudelta ja kastumiselta.
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Yhdenmukaisuus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz todistaa, ettd tdma tuote,
meiltd toimittamas-samme kunnossa tdyttda seuraavien EY-direktiivien vaatimukset.

Direkiivit: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmonisoidut standardit: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 15.01.2014 ?ywc ) N@Q BV

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO
Hévitys

Vain EU-maita varten: Ald heitd sahkotyokaluja talousjétteisiin! Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja
elektroniikkalaitteita koskevan direktiivin 2002/96 ja sen kansallisten lakien muunnosten mukaan,
tulee kayttokelvottomat sdhkotyokalut kerdtd erikseen ja toimittaa ympéristoystavalliseen
uusiokdyttoon.

E Sahkotyokalu, lisdtarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa ympadristoystavalliseen uusiokéyttoon.

Tekniset tiedot

Jannite V~ 100 120 230
Tehontarve W 1500 1800 1600
Taajuus Hz 50/60 50/60 50/60
liman I&mpétila °C max. 360

Sulatteen I&mpotila °C max. 260

Hitsausteho (0 3mm)  kg/h HD-PE 0.2—-0.5; PP 0.2-0.5
Hitsausteho (0 4 mm)  kg/h HD-PE 0.3—-0.8; PP 0.3—0.75
Hitsauspuikko mm 03/04

Melutaso Lpa (dB) 76 (K= 3 dB)

MitatP x L x K mm 435 x 264 x 91 (ilman hitsauskenkaé)
Paino kg 4.7 (ilman verkkojohtoa)
Yhdenmukaisuus C€ C€ ce
Tarkastusmerkit

Sertifioitu

Suojausluokka | D D D

Pidatamme oikeuden muutoksii



Laitteen kuvaus

11

1 Paakytkin

2 Kayttdmoottorin paalle/pois-kytkin
3 Potentiometri

4 Kayttomoottorin lukitus
5 Nayttoruutu

6 Késikahva

7 Vaippaldmmitys

8 Hitsauskenka

9 Esildmmityssuutin

10 Suojaputki

11 Hitsauslangan sy6tto
12 Laitekahva

I
erstc N

& 100 %
1230

13 Verkkoliitdntéjohto

14 Lammityselementti - suojaputki
15 Puhallin (harjaton)

16 Kuumailmaohjaus

17 Ekstruuderisuutin

18 Hitsauskengén Kiristysruuvi

19 Esildmmityssuuttimen Kiristysruuvi
20 Kiristyssinkila

31 LED-valot

32 Tukipultti

33 Kuumailmaohjauksen Kiristysruuvi

Kayttoyksikko

21 Painike «Ylos»

22 Painike «Alas»

23 Painike lammitys «Paalle/Pois»
24 Painike «Miinus»

25 Painike «Vahvista»

26 Painike «Plus»

Néyttoruutu

27 Toimintondyttd

28 Tydnayttd

29 Tilanaytto «Alue 1»
30 Tilanayttd «Alue 2»

23
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Kayttoyksikon kuvaus

Néppaimistotila

Taméanhetkinen valinta

Tamanhetkinen valinta toiminto-

tyonaytossa naytossa
@ @ Yios (21) Aseman vaihto ty6nayton Siirtyminen toimintonaytosta
Alas (22) sisdpuolella tyondyttoon
Siirtyminen hitsaustilasta
jadhdytykseen
D Lammitys L Siirtyminen jadhdytyksesté
n Ei toimintoa

P4alle/Pois (23)

hitsaustilaan
Siirtyminen alkundytosta
hitsaustilaan

Miinus (24)
Plus (26)
(paina lyhyesti)

Halutun ohjearvon saato askelin 5
°Ctai 5 %.

Aseman vaihto toimintonéyton
sisdpuolella

g EEeE

Miinus (24) Halutun ohjearvon sdato askelin 10 | Aseman vaihto toimintondytén
Plus (26) om0 0 o
C Ctai 10 %. sisdpuolella
(paina ja pidd)
Sédadetty arvo hyvaksytdan suoraan
Vahvista (25) kéyttoon ja valinta siirtyy suoraan | Valittu toiminto suoritetaan

takaisin toimintondyttoon

Nayttoruudun kuvaus

Tilandytto «Alue 1» (29)

PE-HD

Tamanhetkinen valittuna oleva profiili. Jos profiilin nimessa on yli 6 merkkid, ensin ndyttoon tulevat
ensimméiset 6 merkkid, sen jalkeen muut merkit.

1m16s | Jaljelld oleva aika kayttdmoottorin vapautukseen (1 min./165.)

Tilandytto «Alue 2» (30)

() Kayttomoottori on vapautettu

V\
\\\ Kayttomoottoria ei ole vapautettu
»

A Varoitus on (hiiliharjat/ k&yttdmoottori)

{ Painikelukitus (tulee esiin vain, jos painikelukitus on aktivoitu)

I I l lIma- ja plastifiointilammitys on kytketty pédlle
|




Toiminto- ja ty6nayttd

e Toiminto- ja tyondytdssé senhetkisen valinnan
méaérittelee aina merkittyna esitetty kentta tai
symboli.

e TyOndytossa esitetddn aina tosiarvot, paitsi jos
valittuna on asema, jolloin ndyttdon tulee ohjearvo.

e Jos «Show Set Values» (ndyta ohjearvot) on akti-
voituna, ndyttoon tulee tosi- ja ohjearvo (pieni).

Tyonaytto (28)

Ohjearvo:
Kéyttomoottorin padstoméaara [%]

Ohjearvo:
Plastifiointildmpdtila [°C/°F]

Ohjearvo:
llmal&mpdtila [°C/°F]

Ohjearvo:
llmaméaara [%)]

Infoikkuna

EEEER

Toimintondytto (27)

Vapaiden ja esimaaritettyjen profiilien
valinta

Nuoli ylospéin ja edistymispalkki osoit-
tavat, etté ohjearvoa (merkinté edis-
& 500 oc | tymispalkissa) ei vield ole saavutettu
) 230 | (liian kylmé&). Vilkkuva arvo on tosiarvo.
Edistymispalkin vieressa oleva arvo on
séadetty ohjearvo.

Saadot

Takaisin tydnayttdon (suora poistumi-
nen jostain valikosta)

LEDin kytkeminen péélle/pois.
Tama toiminto on kéytettavissa vain,
kun LED on aktivoitu.

N 2

1N

Nuoli alaspdin ja edistymispalkki
osoittavat, ett4 ohjearvoa (merkinta

< 250 o | edistymispalkissa) €i vield ole saavu-
) 23 | tettu (liian kuumay). Vilkkuva arvo on
tosiarvo. Edistymispalkin vieressa oleva
arvo on séadetty ohjearvo.

Yksi taso takaisin

Jos «Show Set Values» (ndyta
@ 250 ¢ | ONjearvot) on aktivoituna, esitetadn

230 tosilampdtila (suuri) ja ohjelampdtila
(pieni).

Tuntilaskurin saatéjen nollaus

Jadhdytys

Huoltovalikko (pdésy vain syottamalld
salasana)

Tallenna

Laite valmiustilassa. Laite kdynnistad
| laskurilukeman loppuunkulumisen
O jalkeen tilan «Gool down modus»
(jadhdytys)

Poista valittu asema

Laitteessa on vika. Lisaksi nayttéon
tulee vikakoodi (laite ei endd ole kéytto-|
valmis). Ota yhteyttd valtuutettuun
huoltopisteeseen.

Muokkaa valittua asemaa

s

Lammityselementti-ilma viallinen

N\
s

Kéynnistd jaéhdytys

FAPISHDIS e

Laiteldmpdtila liian korkea.
Anna laitteen jaahtya.

25
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Tyonayton yleiskuva

Kaynnistysnaytto

Néyttd kdynnistettdessa
tehoyksikon ohjelmistovapau-
tuksella Software Release.

un.leister.con

Extruder
Weldplast S1

Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Relesse 1.09

Kéynnistysnéytto Hitsaus
Naytto lammityksen aikana

ercic 83 Mt

100 «

& 230

& 225°C

T 260

B

Cool down mode
(jadhdytys)

Téssa tilassa lammitykset
on kytketty pois paalté ja
laite on jadhdytystilassa.
Jos laitetta padllekytket-
téessd esildmmitysiiman
lampétila on yli 100 °C,

orec 8

3]

23

Cool down mode
¥ 260°C

laite siirtyy automaattisesti tilaan «Cool down
mode» (jadhdytys). Tapahtuma on paattynyt, kun

esildmmitysilman I&mpatila on ollut 2 minuuttia alle

100°C.

Jos lammitykset on tarkoitus kytked uudel-
leen padlle, on painettava painiketta (23)

«L&mmitys Padlle/Pois» tai painiketta (25)

«Vahvista» .

Select Profile

(valitse profiili)

Valitse itse méérittelemasi tai
LEISTER-yhtion esimadrit-
telemd profiili. Profiilin valinta
on yksityiskohtaisesti kuvattu
luvussa «Select Profile»
(valitse profiili) sivulla 32.

ersic 3
Select Profile

BASIC

PE-HD

k)

P

PYC-U
>

i

Maintenance servicing
(huolto suoritettava)

Kun kéyttomoottorin
huoltovéli on saavutettu,
kdynnistysnayton jélkeen
nayttoruutuu ilmestyy
«Maintenance Servicing»
(huolto suoritettava).
Painamalla painiketta (25)

orec 8

¥

Maintenance
Servicing

A

«Vahvista» voidaan tydskentelyd jatkaa. Laite
téytyy niin pian kuin mahdollista vieda huoltopis-

teeseen.

Setup (Asetukset)

Perusasetuksissa padset
valikon «Setup» (asetukset)
kautta profiilin tallentamiseen
ja valmiustilatoimintoon.
Valitsemalla kohta «Advan-
ced Mode» (laajennettu)
kdytettavissa on erilaisia
muita sdatomahdollisuuksia.

ersic 3

Setup

Save Profile 4

Standby 3

10|

Advanced Mode

ersic 8
Setup

Save Profile

3
3
[ ]

Show Duty Info »
4

[

Standby
Advanced Mode

Show General Info
>

Alkundytto

Alkunaytdssa esitetddn kaikki
ohjearvot. Lammitysta ei vield
ole kytketty paalle, mutta
kaikki ohjearvot voidaan jo
saataa.

ersic ¢

100 «
&) 230
1] 260
B

Save profile (tallenna
profiili)

Profiilin valinta on yksityis-
kohtaisesti kuvattu luvussa
«Select Profile» (valitse
profiili) sivuilla 34/35.

ersic 3
Save Profile

User-defined

IS




Tyonayton yleiskuva

Standby (valmius)

Jos valmiustila on aktivoitu

ja kohdassa «Standby
Interval» (valmiusaika) méa-
ritellyn ajan kuluessa mit&an
painiketta kéyttoyksikdssa

tai kdyttomoottorin paalle/
pois-painiketta (2) ei paine-
ta, laite siirtyy automaattisesti
valmiustilandyttoon. Jos
seuraavan 180 sekunnin
aikana ei painiketta (25)
«Vahvista» paineta,
jadhdytystila kdynnistyy
automaattisesti.

ersic 3
Standby
Enable Standby ﬂ'

40 min

Standby Interval

=T

ercic £F Ml

O

Standby
178s

Machine Setup (koneen
asetukset)

Koneen asetukset on kuvattu
yksityiskohtaisesti luvussa
«Koneen asetukset».

ersic 8
Machine Setup

"peris
LED Mode el

LCD Contrast 0
LCD Backlight 0%
Key Backlight S0 %

&

Duty Info (kéytt6tiedot)
Hours Drive:
kayttdmoottorin senhetkinen
kéyntiaika (nollattavissa).
Hours Blower: puhaltimen
senhetkinen kdyntiaika.
Hours Machine: koneen
senhetkinen kéyntiaika.

ersic N
Duty Info

Hours Drive 94 hj

Hours Blower 128h
Hours Machine 148 h

STl

Application Mode (sovellus)

Jos «Application Mode»
(sovellus) on aktivoitu, tyo-
ndytossa on yksityiskohtaiset
tiedot plastifiointildmpdtilasta
ja kuumailmapuhaltimen
sekd plastifiointilammityksen

ersic 3
Setup

Y
Show General Info 4
Show Warnings 3

3

Machine Setup
application Mode [ il

I

Show Set Yalues
>

kuormituksesta.
= Plast (plastifioint)): 80% 222°C
Heat (Iampd): 40% 197°C
I Amb. (ymp.): 25°C
Mains (verkkovirta): 50Hz

General Info (yleistiedot)

Firmware HMI:

Néyttoyksikon ohjelmistoversio
(tiedonvaihtomoduuli).
Firmware Machine:
Tehoyksikon ohjelmistoversio.
Production Info (tuotanto-

tiedot): Tuotantoajankohdan
tiedot.

ersic N
General Info

Firmware HMI

Firmware Machine w017

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
>

=T

Jos «Show Set Values» (ndyté
ohjearvot) on aktivoituna,
esitetddn tosildmpdotila (suuri)
ja ohjeldampdtila (pieni).

ersic 3

Setup

Y
Show Warnings

v -

Machine Setup

[ 10
X0}

I

Application Mode
Show Set Yalues

Reset to defaults

Warnings (varoitukset)

Jos varoitus on paalld, se
iimoitetaan symbolilla
tilandytdssa. Valikosta
«Warnings» (varoitukset)
[0ytyy tarkempia tietoja
vallitsevasta varoituksesta.

ersic ¢
Warnings

No Warning

alii

Reset to defaults (palauta
tehdasasetuksiin)

Jos valitaan valikko «Reset to
defaults» (palauta tehdas-
asetuksiin) ja se vahvistetaan
valitsemalla toiminto ,

kaikki asiakaskohtaiset profiilit

poistetaan. Setup-valikon
kautta muutetut sdadot
palautetaan takaisin
tehdasasetuksiin.

ersic 3
Setup

Y
Show Warnings »

Machine Setup »

X0}
showSetvalues [l 0)

Reset to defaults

Application Mode
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Liikkuminen valikossa

un.leister.car

Extruder

Weldplast $1

Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Relesse

1.09

\/

ERSIC

Cool down mode
¥ 260°C

&

ERSIC

Maintenance
Servicing

]

ERSIC

100 «
& 230

il 260
2

sz §§
Save Profile

User-defined

‘ sz §§

Standb;
ot oty — @)
standby Interval 40 min

W @aln

alm

Kéytettévissa vain tilassa
«Advanced Mode» (laajennettu)

Duty Info General Info

Hours Drive 94 hj

Hours Blower 128h

Hours Machine 148 h

Firmware HMI

Firmware Machine V0,17

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
L

i

osie ‘ osie
Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode On*
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %

i

BRSIC SN L 0 BRSIC SN L 0
Setup Setup

ry ry

Show General Info » Show Warnings »

Show Warnings 3 Machine Setup 3

Machine Setup 4 application Mode [ 0)

application Mode

Show Set Yalues
L

Show Set ¥alues

Reset to defaults

oot ¥y ‘EHSIE L
Select Profile |2
e |
BASIC Standby 3
PE-HD advancedMode [ 0)
PP
PYC-U
>
ot 8 WM, oosc B, , L
100
Yo Save Profile v
Standby 3
— o 230
Show Duty Info 3
225¢<c
T 760 E;hnw General Info »

o

pAsic 3%
Setup
ry
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [ 0)

show set values I 0)
Reset to defaults

o




Kayttoympadristo / turvallisuus

Tarkasta verkkojohto (13) ja pistoke seké jatkokaapeli sahkdisten ja mekaanisten vaurioiden
varalta ennen laitteen kéyttoonottoa.

Kéasiekstruuderia ei pida kéayttda helposti syttyvissd ympéristoissa eikd myoskaan rajahtavien
aineiden laheisyydessé. Varmista vakaa asento hitsattaessa. Liitdntdjohto ja hitsauslanka eivét
saa sotkeutua ja estda kayttajaa tai muita henkiloita.

Laita ekstruuderi tulenkestévélle alustalle! Pida huolta, ettd kuumat metalliosat ja
esilammityssuutin ovat tarpeeksi etdalld seinisté ja esteista.

Tyopiste

Késihitsauslaitteen kdyttoonottoa Hitsaustoiden keskeytyessd moottori on kytkettdvé pois paaita Moottorin
ja sdilytysta varten Leister tarjoaa paalle-/poiskytkenndlla (2).
laitetelineen. Késihitsauslaite tulee asettaa asianmukaisesti asennetusta ja tukevasti

kiinnitetystd kahvasta (6) kuvan mukaisesti vakaalle, tulenkestévalle
alustalle tai kiinnittd4 tukipultit (32).

Kéasikahva

Kéasikahvan sdato Kéasikahvan irrotus/asennus

Kiristyssinkild (20)

\_\’
ad (L ‘T Kasikahva (6)

Lukitus

Avaa kiinnitys kaantamalla
késikahvaa (6) vastapdivaan. Palovammojen vaara! Anna laitteen jaahtyé

Vife késikahva (6) haluttuun Kisikahvan irrotus
tydasentoon.

. Avaa kiinnitys kaantamélla k&sikahvaa (6) vastapaivaan.
Sulje Kiinnitys kiristamélld ka- . L o o .
sikahvaa (6) mybtapaivian. P Painamalla késikahvaa (6) ja kiristyssinkilaa (20) avautuu lukitus
(katso nuolet). Kasikahva (6) ja kiristyssinkila (20) poistetaan.

Késikahvan asennus tapahtuu péinvastaisessa jarjestyksessa.

29
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Jatkojohtoa

e Kéytettdessd jatkojohtoa on varmistettava véhimma-
ispoikkipinta ja maksimipituus:

e Varmista, ettd jatkojohto on hyvéksytty ulkokayttoon ja va-
rustettu ko. merkinnalla.

o Kaytettdessd aggregaattia virran syottdon, on aggregaatin
teho oltava 2 x ekstruuderin ilmoitetun tehon.

Laitteen kdynnistdminen

Pituus Minimi poikki pinta ala
[m] (bei 100 — 230V~) [mm?]

19 asti 2.5

20-50 4.0

e Asenna tarpeen mukaan vastaava hitsauskenka (8), vastaava esilammityssuutin (9) sekd kuumailmaoh-

jaus (16) (Lisatarvikkeiden vaihto, katso sivu 37).

@ Yhdist4 laite nimellisjénnitteeseen. Laitteessa ilmoitetun nimellisjénnitteen on vastattava

verkkojannitettd.

e Kytke ekstruuderi paakytkimella (1) paélle. Esildmmitysilman ldmpdtilasta riippuen iimestyy ndyttéruutuun
ﬁkéynnistysnéytté tai «Cool down mode» (jadhdytys). Painamalla painiketta (23) «Ldmmitys péélle/pois»

, kéynnistetdédn lammitys.

e Kun laite on kayttovalmis, LED-valot (31) kytkeytyvat automaattisesti p&élle (tehdasasetus).
o Kayttomoottorin paalle/pois-kytkimella (2) voidaan kdynnistda kdyttdmoottori.

Hitsaus

e Vie hitsauslanka (¢ 3 tai 4 mm) sisddn hitsauslangan sy6ttoon (11).
¢ Hitsauslanka vedetddn automaattisesti sisdén hitsauslangan syoton (11) avulla. Lankaohjauksen on

tapahduttava ilman vastusta.
HUOMAUTUS!

Laitetta on aina kéytettava hitsauslangan kanssa, mutta hitsauslankaa ei koskaan saa vieda

samanaikaisesti molempiin hitsauslangan syGttihin.

e Potentiometrilld (3) voidaan hitsauslangan syétténopeutta saataa.
e Keskeytd massan kuljetus kdyttomoottorin paalle/pois-kytkimella (2).

e Kohdista esilammityssuutin (9) hitsausalueelle.
e Esilammitd hitsausaluetta heilahdusliikkeilld.

e Aseta laite valmistellulle hitsausalueelle ja paina uudelleen kdyttomoottorin péélle/pois-kytkinta (2).
e Suorita testihitsaus materiaalin valmistajan hitsausohjeiden ja maakohtaisten normien ja méaréysten mukaises-

ti. Tarkasta testihitsaus.

e Mukauta ldmpdtilan sdato, paddstomaara ja ilmamaara tarpeen mukaan (katso luku Hitsausparametrien saéta-

minen, sivu 31).

e Pitemmdssa hitsauksessa voidaan kayttdmoottorin paélle/poiskytkin (2) pitdd kéyttomoottorin lukituk-

sen (4) avulla jatkuvalla kaytolla.
HUOMAUTUS!

e Tyostd PVC-U ja PVC-C -materiaaleja vain vastaavassa valikossa.

e Jotta korroosiovauriot materiaaleja PVC-U, PVC-C, ECTEC jne. ty0stettdessé voidaan vélttad, suosittelemme
hitsaustoiden loppuunsuorittamisen jalkeen kasiekstruuderin huuhtelua HD-PE:II4.



Laitteen kytkeminen pois paalta

e Avaa kdyttomoottorin lukitus (4) ja vapauta kéyttomoottorin paalle/pois-kytkin (2).

e Poista hitsausmateriaali hitsauskengésté (8).

e Painamalla painiketta (23) «Lammitys paélle/pois» |[fil| ja painiketta (25) «Vahvista» kytketdan lammitys
pois padlta ja laite kaynnistda jaahdytyksen «Cool down mode».

e Jadhdytyksen jdlkeen puhallin kytkeytyy automaattisesti pois pdltd ja dem ndyttéruutuun (5) iimestyy
alkundytto.

e Kytke paékytkin (1) pois paalta.

Irrota verkkoliitént&johto sdhkoverkosta.

Parametrien sddtaminen

e Jos ohjearvomaéritysta (esim. plastifiointilampdtilan ohjearvo) tdytyy muuttaa, voidaan painamalla painikkeita

21/22 «ylos» (&) tai «alas» @ valita vastaava ohjearvo. Niin kauan kuin ohjearvo esitetdén merkittyna, sitd
voi painikkeilla 24/26 «plus» tai «miinus» [{&l| muuttaa. Laitteessa WELDPLAST S1 voidaan sa&taa

neljd ohjearvoa:

& Padstojen madra (maksimipaastot, kun potentiometri on saddetty teholle 5 tai arvolle 100 %).

m Plastifiointildmpdotila @ lImal&mpdtila ﬂ [lmamaéara

e Tydndytossé voidaan esittad et (3, M e Muita elementtejd saadaan [ eesc &5

enintaan kolme elementti. ‘ @‘ 1 00 o g?tﬁ;ﬂ'; gfl:::t:alas» m
& 230~ W] 220-c
] 220

o Padstomadrd voi ekstruuderikayton aikana sdatdd suoraan potentiometrilld (3) 5% -askelin. Alue ulottuu
tassd minimistd 35 % maksimaaliseen sdddettavadn padstomaaradn. Senhetkinen sdddettyné oleva arvo nakyy
aina tyondytossa. Tyondytossé saddetty arvo on ymmarrettdvd maksimiarvona. Potentiometrilld (3) voidaan
s&ataa vain tahan saadettyyn maksimiarvoon saakka. Tyypillisesti se on tdméan takia saddetty arvolle 100 %.

e Jos paastomaara on minimipaastolla (35 %) liian suuri, taytyy siirtyd hitsauslangan paksuuteen 3mm.

e Jos pdéstomédré on maksimipaastolla (100 %) liian pieni, taytyy siirtyd hitsauslangan paksuuteen 4 mm.
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Select Profile (valitse profiili)

e Esimédritellyn tai vapaan profiilin valinta
o \WELDPLAST S1 -laitteessa on kuusi esimadriteltya Leister-profiilia ja enintddn 10 vapaasti méaariteltavaa

... | Plastifiointildm- | limaldmpétilan I

. Maksimipaastot | ... ) . limamaara
Hitsausprofiilit (%] potilan ohjearvo ohjearvo %]
’ [°C/°F] [°C/°F] ’

1 BASIC séadettévissa séadettavissa séadettavissa séddettavissa
2 PE-HD 100 230 260 100
3 PP 100 240 260 100
4 PVC-U 100 200 300 100
5 PVC-C 100 205 310 100
6 PVDF 100 250 320 100

7-16 | vapaata profiilia | s&adettavissa séddettévissd sdddettdvissa séddettdvissa

e Valitsemalla symbolin EJ toimintondytdssa (27) siirryt valikkoon «Select Profile» (valitse profiili). Jokin néi-

std kuudesta esimaéritellysta (1
painikkeilla 21/22 «Ylds» @

ja «Alas» .

e Jos ohjearvoja (Profiilit 2 — 16) muutetaan kayton aikana, niita ei tallenneta profiiliin!
e Jos kone kytketadn pois paalta/paélle, nayttoon tulevat aina profiilissa maéritellyt arvot.
e Jos haluat kayttda uudelleenkdynnistyksessa viimeksi saddettyja arvoja, sinun on valittava profiili BASIC (1).

e Senhetkinen valittuna oleva profiili on nékyvissa vasemmalla tilandytéssé «Alue 1» (29).

PE-HD ),

Hitsausparametrien valvonta

— 6) tai vapaavalintaisesta asiakaskohtaisesta profiilista (7 — 16) voidaan valita

e Vallitsevaa plastifiointi- ja ilmaldmpdtilaa valvotaan jatkuvasti. Jos tosiarvo poikkeaa vastaavasta ohjearvosta,
tama esitetadn tyonadytossé (28) («Show Set Values» (ndyté ohjearvot) ei aktivoitu).

100 «
& 230
) 220+
BEIES

e Tosiarvo vastaa ohjearvoa.
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28

B %

erac Ny M

100 «

) 230

& 225°C

) 260

e |Imal&mpdtilan tosiarvo liian
alhainen. L&mmitys esitetadn
vilkkumalla (nuoli ylospain ja
edistymispalkki).

prcc §, Mt

100 «

v 230°C

Y 230

{1 240
B4

e Plastifiointildmpdétilan tosiarvo
liian korkea. Jaahdytys esitetdan
vilkkumalla (nuoli alaspéin ja
edistymispalkki).



Kayttémoottorin vapautus

e Kayttomoottorin vapautukselle on olemassa neljé erilaista odotusaikaa (katso taulukko). Ne ovat riippuvaisia
plastifiointildmpdtilan tosiarvosta ja sdddetystd plastifiointil@mpdtilan ohjearvosta. Esildmmitysiima ei vaikuta
kayttomoottorin vapautukseen.

Vapautusalue alkaa heti, kun plastifiointildmpdtilan tosiarvo on korkeampi kuin ohjeldmpétila — 20K.
Vastaava symboli tilandytdssa:

\"
\»\\ Kéyttbmoottoria ei ole vapautettu Q Kéyttomoottori on vapautettu
>

Plastifiointilampadtilan tosiarvo lammitysta
paallekytkettaessa tai plastifiointilampétilan

Vapautusaika

Plastifiointilampatilan vapautusvydhykkeen

ohjearvoa sdddettdessa ohjearvo saavuttamisen jalkeen
Plastifiointildmpdtilan ohjearvo — 5K o Kéyttémoottori vapautetaan
< plastifiointildmpatilan tosiarvo suoraan

Plastifiointildmpdtilan ohjearvo — 20K
< plastifiointildmpdtilan tosiarvo — 30s
< plastifiointilimpdtilan ohjearvo — 5K

Plastifiointildmpdtilan ohjearvo — 20K
> plastifiointildmpotilan tosiarvo >190 °C 2min. 30s
(vapautusvydhykkeen alapuolella)

Plastifiointilampdtilan ohjearvo — 20K
> plastifiointildampétilan tosiarvo <195°C 3min. 30s
(vapautusvyohykkeen alapuolella)

Jos WELDPLAST ST ei voi pitda ylla plastifiointildmpdtilan tosiarvoa kayttdmoottorin ollessa vapautettuna yli 10
sekuntia vapautusalueella, kdyttomoottori lukitaan. Kun laite on taas saavuttanut vapautusvyéhykkeen, kéytto-
moottori vapautetaan taulukossa maéritellyn ajan jalkeen uudelleen.

Painikelukitus

Painamalla samanaikaisesti vahintadn kaksi sekuntia painikkeita 21/22 «Yl6s» |[@l| ja «Alas» [ aktivoidaan
tai deaktivoidaan painikelukitus.

Sahkokatkos
Kéayttomoottorin tila ennen Sahkokatkoksen . o
sihkikatkosta kesto Tila WELDPLAST S1 sahkokatkoksen jalkeen

Kayttémoottori vapautettu <5s Laite kdynnistyy ilman uudelleenkéynnistyssuojaa
Tyondytto Hitsaus - ja siirtyy suoraan tilaan ennen sahkokatkosta

Kéyttomoottori vapautettu (esildm- Laite siirtyy suoraan tilaan «Cool down modus»

mitysiima >100°C) >5s (jaahdytys)
Kayttomoottori vapautettu (esildm- > 55 Laite kdynnistyy ja nayttéruutuun (5) tulee
mitysilma <100 °C) alkundytto.
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Nimien ja salasanojen sydttdminen

e Ndppaimistotilan kautta voidaan maaritelld enintdén 12 merkkia siséltdvia nimid tai syottad salasanoja.

Nappaimistotila Merkkien valinta Symbolien valinta

Yis (21) . o
Mas (22) Pystysuora merkkien valinta

mazu(zg“) Vaakasuora merkkien valinta Symbolien valinta

Vahvista (25) Vahvista valittu merkki Vahvista valittu symboli

prcc {3, it

B

O e EIE
BESEEFEHDI
O T E
0 o g Y E

IS e e |

TR

Vaihto isojen ja pienten kirjaimien valilla

Kohdistinaseman siirto nimessa

Valilyonti

Yhden merkin poistaminen (kohdistimesta vasemmalla olevd
merkki)

B L

Valitsemalla tdma symboli siirrytdén toimintondyttd6n

L]

Valitse profiili

e Valikossa «Save Profile» (valitse profiili) voit tallentaa maksimipadstémaaran, plastifiointi-ilmaldmpétilan ja ilm-
atehon ohjearvoasetuksia vapaavalintaisella nimelld (katso luku «Nimien ja salasanojen syGttdminen»).
e Uuden profiilin luominen:
— Sad4 tydndytossd (28) halutut ohjearvot painikkeilla 24/26 «plus» [E)) tai «miinus» [&]
— Valitse toimintondytdssa (27) painikkeella 26 «plus» valikko Saadot g
— Valitse valikossa «Setup» (asetukset) valinta painikkeella 26 «plus» «Save Profile» (tallenna profiili)
— Valitse profiili «User-defined» (kdyttdjan médrittelema) ja vahvista painikkeella (25) .
— Valitse toimintondytdssa (27) symboli «Valitun kohdan muokkaus» ja vahvista painikkeella (25) .
— Syoté haluamasi profiilinimi (katso luku «Nimien tai salasanojen sydtto»), valitse sen jalkeen painikkeella 26
«plus» symboli ja vahvista painikkeella (25) .
— Vahvista toimintonéytossé (27) valittu symboli «Tallenna» painikkeella (25) 8] Profiili on onnis-
tuneesti tallennettu ja valittu.

ersic ¢ ersic £3, M prcc {3, it ercic L3, M eratc Oy A
(o | S Profil S Profil
] 100 o[l e
ﬂ et :
&) 230 i
] 260 Lol s e
Sl ol W Sl




Valitse profiili

¢ QOlemassaolevan profiilin muokkaus (paitsi Leister-profiilit):
— Sdada tyondytossé (28) halutut ohjearvot painikkeella 24/26 «plus» tai «miinus» .
— Valitse toimintonéytdssa (27) painikkeella 26 «plus» valikko Asetukset .
— Valitse valikossa «Setup» (asetukset) valinta painikkeella 26 «plus» «Save Profile» (tallenna profiili).
— Valitse muokattava profiili ja vahvista painikkeella (25) .
— Valitse toimintondytdssé (27) symboli «Valitun kohdan muokkaus» ja vahvista painikkeella (25) n.
— Syoté haluamasi profiilinimi (katso luku Nimien ja salasanojen syéttdminen), valitse sen jalkeen painikkeella
26 «plus» symboli ja vahvista painikkeella (25) .

— Vahvista toimintondytdssa (27) valittu symboli «Tallenna» painikkeella (25) . Profiili on onnis-
tuneesti tallennettu ja valittu.

ersic 8% ‘ osic 53 ersic Oy W

‘@‘ 100 - Save Profile_ Save Profile_

@ 230 o User-defined User-defined
i 260-c
[ ENm =T, Y W =N =T

Koneen saadot

e B L, | |Valikko Toiminto
Machine Setup
Select Ut e Select Unit (valitse| Kdytetyn yksikon valinta:
on yksikko) — metrinen/brittildinen
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 %

Key Backlight 50 %

@@ LED-tila:

— ON*: LED-valot voi kytked péélle vain, kun kayttdmoottori on va-
pautettu. Kun kéyttémoottori on vapautettu, toimintondyttdon
(27) ilmestyy LED-symboli . Sen kautta voidaan LED-valot

LED Mode sytyttdd/sammuttaa haluttaessa. LED-tilaa ei muuteta.

— ON: LED-valot ovat aina kytkettyind padlle. Toimintondyttdon
(27) imestyy LED-symboli Bed. Sen kautta voidaan LED
sytyttdd/sammuttaa haluttaessa. LED-tilaa ei muuteta.

— OFF: LED-valot ovat aina kytkettyind pois paalta.

LCD Contrast LCD-kontrastin sdéto
LCD Backlight Nayttéruudun taustavalaistuksen saato
Key Backlight Nappaimiston taustavalaistuksen saato
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Varoitukset ja vikailmoitukset

e Jos varoitus on padlld, kéyttaja voi tyoskennelld edelleen r%uksetta. Tarkempia tietoja varoituksesta voidaan

hakea néyttoon toimintondyton (27) valikosta Asetukset

kohdasta «Show Warnings» (ndyté varoitukset).

e Jos ilmenee vika, laite kytkee kaikki [dmmitykset pois paaltd, eikéd kayttomoottoria endd vapauteta.

lImoituksen lajil Naytto Vlke:jl?oo- Vian kuvaus
osie O3 @A
Warnings ) ) . o
Check Drive Brushes Varoitussymboli A tilandytossa (30). Kéyttdmootto-
. rin hiilet tdytyy vaihtaa. Varoitussymbolin ensimmaisen
Varoitus — |ilmenemisen jélkeen voidaan kdyttdmoottoria kdyttaa vield
5 tuntia. Sen jalkeen ndyttoon tulee vikailmoitus «Error
W No0.0400», eikd kéyttomoottoria endd vapauteta.
orsic B )
A Laitteen ylikuumeneminen.
0001 . P
Error No 0001 Anna laitteen jadhtya.
Vika
orsic B )
I\ »
N
Error No.0020 0020 | liman lammityselementti viallinen.
0004 | Laitteistovika.
i 0008 | llman lampdelementti viallinen.
Vikal 9 0010 | Muovin termoelementti viallinen.
Ota yhteytta o o
LEISTER-huolto{ | Error No.ooo4 0040 | Muovin ldmmityselementti viallinen.
keskukseen. N 0100 | Puhallin viallinen.
0200 | Tiedonvaihtovika.
0400 | Kayttomoottorin hiilet tai ylikuumeneminen.




Lisatarvikkeiden vaihto

é f E Palovammojen vaara! Tydskentele vain kuumuutta kestévien rukkasten
) kanssa.

Hitsauskengan vaihto

Purkaminen osiin

— Kytke kaytt6lammin laite pois paélté ja irrota séhkdverkosta.

— Poista hitsauskenka (8) avaamalla kiristysruuvit (18) ekstruuderisuuttimessa (17) .

—Puhdista ekstruuderisuutin (17) jokaisen hitsauskengdn vaihdon
yhteydessé hitsausmateriaalijadmista ja varmista, ettd se on
ruuvatttu kiinni.

Asennus

—Tydnna hitsisaumaan mukautettu hitsauskenké (8)
ekstruuderisuuttimeen (17) ja kiinnita kiristamalla
kiristysruuvit (18) .

Kuumailmaohjauksen vaihto

Purkaminen osiin

— Avaa kiristysruuvi (33). Kuumailmaohjauksen (16) voi vetaa pois tai kaantaa
haluttuun saumaussuuntaan.

— Asenna vastaava kuumailmaohjaus (16) (katso luku Hitsaussuunta).

— Kiristé kiristysruuvi (33).

Esilammityssuuttimen vaihto

Purkaminen osiin

— Kuumailmaohjauksessa (9) taytyy kiristysruuvi (19) avata ja
esilammityssuutin (9) vetia pois kuumailmaohjauksesta (16) .

Asennus

— Tydnna esilammityssuutin (9) kuumailmaohjaukseen (16). Kiinnitd
huomiota samansuuntaiseen kohdistukseen hitsauskengén (8) kanssa.
— Kiristé kiristysruuvi (19).

Hitsaussuunta

Valittuun hitsaussuuntaan sopiva kuumailmaohjaus.

Hitsaussuunta Kuumailmaohjaus Hitsaussuunta  Kuumailmaohjaus
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Lisatarvikkeet

e Vain LEISTER-lisdtarvikkeita saa kdyttaa teknisisté ja turvallisuussyista.
e | jsatarvikkeet, katso www.leister.com

Hitsauskenkavalikoima

e |eister Technologies AG tarjoaa kaikille tavanomaisille saumamuodoille sopivia hitsauskenkia eri kokoisina:

& 0

Aihio Pienahitsi Kulmasauma V-sauma

Kuumailmaohjaus

Esilammityssuutin

e Jotta hitsauskenkien suuressa valikoimassa voidaan saavuttaa optimaalinen esildmmitys, Leister Technologies
AG tarjoaa erilaisia esilammityssuuttimia.

Esilammityssuuttimet
- Leveys 21 mm | Leveys 21 mm 2 14mm 2 14mm
. - Hitsisaumaleveys Pituus 26 mm | Pituus 42mm | Pituus 58mm | Pituus 46 mm
Hitsauskenka mm X
kulmikas
Pienahitsi 5/6 ® (b) o
8/10 * (b) .
Kulmasauma
® (b) °
V-sauma 3/4 ° °(a)
5/6 ° ® (a)
8/10 ° ®(a)

a) DVS-hitsauskengét kuten WELDPLAST S2-PVC.
6 b) Kulmikas esildmmityssuutin optimaalista esilammitysté varten séteittéisissa putkihitsauksissa.



Yllapito

e Tarkista virtajohto (13) ja —pistoke mahdollisilta s&hko- tai mekaniikkavaurioilta.

e TPuhdista ekstruuderisuutin (17) joka kerta kun vaihdat hitsauskengén ja poista mahdolliset hitsausjadmét.

Korjaus ja huolto

e Mahdolliset korjaukset tulee tehdd ainoastaan valtuutetuissa Leister huoltokeskuksissa.
Ne takaavat erikoistuneen ja luotettavan korjauspalvelun kdyttéen alkuperéisid varaosia
piirikaavion ja varaosalistan mukaan.

e Jos WELDPLAST S1 -laitteeseen ilmestyy laitteen kdynnistyksen jalkeen ilmoitus
«Maintenance servicing», kéyttomoottori (kerdin ja hiilet) tulisi tarkastuttaa valtuutetussa
Leister-huoltopisteessa ja vaihtaa kaikissa tapauksissa. limoitus havidd automaattisesti
10 sekunnin kuluttua tai se voidaan ohittaa suoraan painamalla painiketta (25)
«Vahvista».

Tuotevastuu

ersic N

¥

Maintenance
Servicing

]

e Myénndmme talle laitteelle lainmukaisen maakohtaisten méadrdysten mukaisen takuun ostohetkesta
(osoitettava laskulla tai lahetteelld). Syntyneet viat hoidetaan korjaamalla tai toimittamalla uusi laite.

Tuotevastuu ei kata lammityselementteja.
e Takuu ei koske ekstruusioruuvia ja sylinteriputkea, jos korroosion syynd on PVC.
e Muita vaateita ei lakimaaraisid sddnnoksia lukuun ottamatta hyvaksyta.

e Tuotevastuu ei kata luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai epdasianmukaisesta késittelysta

aiheutuvia vahinkoja.
e Tuotevastuu ei kata tuotteita, joihin ostaja on tehnyt muutoksia.
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WNHCTPYKLMA NO aKcnayaTauum

(MepeBo, OpurMHanbHoW NHCTPYKLMM MO SKCnyaTaLmm)

Mepe/ BBOZOM B 9KCMyaTaLmMio BHAMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO
9KCnyaTaLui U CoxpaHuTe ee Ans AanbHenLero 1cnosib3oBaxus

Leister WELDPLAST S1
PyyHoit CBapOUHbIN IKCTPYAEP

MpumeHeHne

® JKCTPY3MOHHAA CBApKa CNeayioLux MaTepnanos:
PP/ PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

e [poyie maTepmanbl no 3anpocy

MpenynpexpeHne

LITEencesibHyto BUJIKY N3 PO3ETKN.

MatepranioB 1 B3PbIBOOMACHbIX rAa30B.

XWBOTHbIX.

3alMTHOrO NPOBO/A BHYTPY MY BHE annapaTa onaceH!

0cTOPOXXHO

BbIKJIOYATENb U NPUBOJ, (CHATB C (DMKcaTopa).

BbIKJIOYaTenb ¢ AuddepeHLranbHoil 3almuToi.

®@ b P>

nong 3peHns.

Mprnbop MOXET NCMOMb30BATHCS TOMbKO KBANUULMPOBAHHLIMK CrieuuannucTamm
VNV NOZ UX KOHTPONEM. Mcrnonb3oBaHie npréopa AeTbM CTPOTO BOCTPELLAETCS.

MpeaoxpaHaTb NPUGOP OT BJIark U CbIPOCTH.

P

OTKpbITBaHE annapara ONacHOo AJis XU3HW, T.K.NPY 3TOM PACKPbIBATCS HAXOAALLMECS
NOZ HANPSXXEHEM KOMMOHEHTbI U COeaMHEHUS. [1epe s 0TKPbIBaHWMEM NMPO0pa BbIAEPHY Tb

OnacHoCTb BO3ropaHus 1 B3pbiBa Npy HeHAANeXalllem UCMoNb30BaHUN PyYHOro
3KCTPYZepa (Hanp. neperpese matepuana), 0COOEHHO BONN3W BOCTIAMEHSIOLLMXCS

OnacHocTb nonyyeHus 0xxoros! CTPOro BOCMPELLAETCS NPUKACATLCS K OrONEHHbIM
MEeTanIMyeckum getanam u BbicTynatouwen macce. [latb npubopy ocTbiTh. He
HanpaBnATb CTPYI rOpsAYero BO3Ayxa ¥ BbICTYNAOWY0 MACCy Ha naei um

MoakntoyaTb NPMOOP K PO3eTKe C 3aLMUTHbIM KOHTAKTOM. J1060i pa3pbiB

Wcnonb3oBaTb TONbKO yﬂ]’ll/lHI/ITeﬂbelVl Kabenb C 3aWUTHLIM NPOBOJOM!

YKa3aHHoe Ha npu6ope HOMWUHANIbHOE HanpsXXeHue [0MXHO COOTBETCTBOBATH

HanpshkeHno B ceTu. Mpu c6oe CeTeBOro NUTaHNUS CNeayeT BbIKNYATb MNaBHbINA

Mpn paboTe ¢ NPUGOPOM Ha CTPOKKAX B Liensax 6e30nacHOCT HE06X0AMMO MCMO/b30BaTh

OnacHocTb ocnennenns! He CMOTPETb NPAMO Ha CBETOANOAHbIA CTOUYHNK N3NYHEHMS.
Mpwn akcnayatauuy Npubop JOMKEH HAXOAUTLCA Nog HabnaeHneM. Tennosomy
BO3E/CTBUIO MOTYT NOABEPIrHYThCS BO3ropaemble MaTepuaibl, HaxoasLWmnecs BHe



Jeknapauus 0 COOTBETCTBUM

Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLBeiiLapus noaTBepXxaeT, 4To faHHoe
N3AEeNne B UCNONMHEHUM, BbINYLLIEHHOM Hamu, YA0BNETBOPAET TpeboBaHWAM cnefyoLmx anpekTus EC.

[npexTusbl: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
[apMoHU3MpoBaHHble HopMbl:  EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswi, 15.01.2014 “Louo N Lt

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO
YTunusayus

[N51 3KONOTNYECKM Lieneco0bpasHoro BTOPUYHOM0 MCMONb30BaHNs. TONbKO ANS CTPAH-4YNIEHOB
EC: He BbibpachiBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT C ObITOBbIMK OTX0Aamu! B cooTBETCTBUK C
o6lweesponeiickon aupekTnsoit 2002/96 06 yTunuaaLum aneKTponpruoopoB U ANeKTPOHHOTO
060py0BaHNS 1 €€ BONOLLEH M B NPABOBbIX HOPMAX CTPAH-UNEHOB, HEMPUTOAHbIE K UCNONb30BAHMO
3NEKTPONHCTPYMEHTbI JOMKHbI ObITb CEnapaTHO cobpaHbl U OTAAHbl HA MepepadoTky Ans
3KONOMNYECKM LieNnecoobpasHoro BTOPUYHOMO UCMONb30BaHNS.

E 9NeKTPOUHCTPYMEHT, MPUHAANEXHOCTYU 11 yNaKoBKa JO/KHbI ObiTb 0T/aHbl Ha nepepaboTKy

TexHnyeckune xapakTepucTuKu

Hanpshxenune B~ 100 120 230
MowHocTb Bt 1500 1800 1600
YacToTta My 50/60 50/60 50/60
Temnepatypa sosgyxa °C max. 360

Temneparypa nnactugmkaumm °C max. 260

Boipa6oTtka (@ 3 Mmm)  Kr/4ac HD-PE 0.2—0.5; PP 0.2-0.5
Boipa6oTtka (04 mm)  Kr/4ac HD-PE 0.3—0.8; PP 0.3-0.75
CBapoyHas NpoBosioka MM P3/04

YpoBeHb wyma Lpa (dB) 76 (K=3dB)

Pasmepbi I x Wx B mm 435 x 264 x 91 (6e3 cBapo4HOro balimaka)
Bec Kr 4.7 (6e3 Kabens CeTeBoro n1TaHms)
3HaK COOTBETCTBUS C€E C€E C€E
MpeaynpeAnTeNbHbINA 3HAK

Bup ceptudmkauun

Knacc 3awuthb! | @ @ @

Mbi coxpaHsiem 3a c060ii NPaBo Ha TEXHUYECKMUE N3MEHEHNS
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Onucanue npubopa

11

1 [NaBHbI BbIKNIOYATENb 13 Kabenb ceTeBoro nutaHus
2 Boikntoyatenb npusoga 14 HarpeBaTenbHbli ANEMEHT 3aLLATHOR TPYOKN
3 MoTeHumomeTp 15 Bo3ayxoayska (6ecLieToqHas)
4 Ctonop npuBoaa 16 TpyGka nofBo/a ropayero Bo3ayxa
5 [lncnneit 17 SKCTPY3NOHHOE COMNO
6 PykoaTka 18 3a)KMMHbII BUHT CBAPOYHOr0 Hallmaka
7 HarpeBarternb Koxyxa 19 3aXXMHbI BAHT cONNa npeaBapyUTeNbHOro Harpesa
8 CBapoyHbIii 6awmax 20 32)XUMHbIIA XOMY T
9 Conno npefBapuTeNbHOrO HarpeBa 31 CeeToanoaHas noacBeTka
10 3awuTHas Tpybka 32 OnopHbIit naneL,
11 BBoj, AN CBAPOYHOr0 3NEKTPOAA 33 3a)XKUMHBIN BIHT TPYOKM NOABOAA FOPSYEro BO3AyXa
12 PykosiTka annapara
Bnok ynpasnenus
. 21 KHonka «Beepx»
s 22 KHonka «BHW3»
i 1 OO o 23 KHorka «BK/1./BbIK /1. HAarpes»

24 KHonka «Muryc»
25 KHonka «[loatBepanTtb»
26 KHonka «[1noc»

1230

Lucnnen

27 VIHanKaums hyHKLmIA
28 Paboyas nHanKaLms
29 NHankauus cocTostHua «06nactb 1»
30 NHamkauus cocTosHus «06nacTb 2»




Onmcaxue 6noKa ynpaeneHus

Pexum ncnonb3oBaHus

KnaBuaTypbl

Kypcop BbiGopa B o6nactu
pa6oyen MHAMKaLMN

Kypcop Bbi6opa B 0651acTh
UHOMKaum QyHKLmin

lepexof 13 06/1acTh UHANKALMK

Beepx (21) \3meHeHue no3nLum B 061acTu L §
BHun3 (22) paboyer nHaMKaLum (DYHKLW#A B 0612CTL PaGo|ei
VHOMKALMK
lMepexon 13 pexuma cBapKu
K NPOLECCY 0XNaxaeHus
Harpes Mepexop 0T nNpoLecca

Bkn./BbIKN. (23)

OYHKLWA 0TCYTCTBYET

OXNAXAEHNS B PEXIM CBAPKM
Mepexof 0T HayanbHo
VHAVMKALMKY B PEXIM CBapKi

Munyc (24)
[ntoc (26) YCTaHOBKa HY)XXHOIO 3ajaHHOr0 | VI3MEeHeHWe no3uumm B 061acTy
(KpaTKOBPEMEHHOe| 3HaueHIst ¢ warom 5 °Cuan 5 %. | MHAMKALMIA YHKLMA
Haxxarue)
- MuHyc (24)
@ YcTaHoBKa HYXHOr0 3a/JaHHOr0
- Mnioc (26) aHavenns ¢ warom 10 °Cum 3meHeHne nosnuum 8 obnactu
(Haxartue ¢ 10 NHAMKALAN DYHKLNRA
yIepxaHuem) o
3ajiaHHoe 3HayeHue
MoaTBepXaeHWe | NPUMEHSIETCS, U Kypcop Bbibopa | BbinonHseTcs BbiGpaHHas
(25) BO3BpalLaercs B 06M1acTb (yHKUNS
VHAVKALMK QYHKLMIA
OnucaHue gucnnes

WHpmkaums coctosiHus «06nactb 1» (29)

PE-HD

TekyLmin BbiOpaHHbIii npoduab. Ecam ums npoduns copepxnt 60nee 6 3HaKOB, CHavana
0TOOPaAXAKOTCS NepBble 6 3HAKOB, 3aTEM 0CTasbHbIE.

1m16s

Bpewms, ocTaBLeecs 10 Ae60KMPOBKM NprBoaa (1 MUHyTa 16 CeKyHL).

UHpmkaumsa coctosiHus «06nactb 2» (30)

O

[puBoa, 1e610KMPOBaH

[puBoa He Ae610KNPOBaH

A

imeeTca npenynpexaexue (YronbHble LWeTKIU/MpUBOA)

o

bnoknpoBka KHOMOK (0TOGPaXaeTcs, TONbKO KOrAa KHOMKKM 3a0/10KNPOBaHbI)

il

BKioueH HarpeB BO3/yxa M MNacTuduLMpyeMoro matepuana
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NHankKauma yHKumuin n paboyas MHANKaLms

e TeKyllee NoNnoXeHre Kypcopa Bblibopa
KaK B 0611aCTVN NHAMKALMYN PYHKLNIA,
TaK 1 B 00/1aCTV paboyen NHAKKaLMK
0003Ha4aeTCs BblAENEHUEM NONs U
CVMBOJA.

e B obnacTu paboyeit UHAKaLN 06bIYHO
0T0OPAXATCS (PAKTUYECKIE 3HAYEHNS,
3a/1aHHOE 3HayeHNe 0To6PaXaeTCs, TONbKO
€CNN BbIOPAH 3NEMEHT.

e Ecnv akTuBMpoBaHa yHKLua «Show
Set Values» ([okasblBaTb 3afaHHble
3Ha4eHns), oToOpaXKatTCs U hakTUYECKO.,
11 3a[1aHHOE 3HaYEeHNe (ManeHbKIMY

unpamm).

UHaukauus dyHKumi (27)

Bbi6Op NPOV3BOMbHBIX 1
NpeABapUTENbHO 3aaHHbIX
npodunen

Pa6oyas nngukaums (28)

3ajiaHHoe 3HayeHne BbigaBnBaemoe
KONN4ecTBo, Npueog, [%]

3aflaHHoe 3HaveHne Temnepartypa
nnacTuduumpyemoro matepuana [°C/°F]

3ajaHHoe 3HayeHne
Temnepatypa Bo3ayxa [°C/°F]

3ajaHHoe 3HayeHne
Pacxop Bosayxa [%]

BEEEEE

OKHO nHtopmaLun

£ 200°c

) 230

CTpenka BBepX W LWKabHbIA HAKKATOP
X012 BbINOSIHEHNS NMOKA3bIBAKOT, YTO
3a/laHHoe 3HayeHne (0TMETKA Ha LUKabHOM
VHAMKATOPE) eLLe He JOCTUTHYTA (CAULIKOM
HI13Kas Temneparypa). MuraioLiee
3HayeHune ABNAETCA (aKTUYECKUM.
3HayeHue BO3Je WKabHOro NHAMKaTopa
XOf1a BbINOSIHEHNS ABNSETCS 3alaHHbBIM.

HacTtpoiika

b

BoaBpart K paboyen nHanKaLmum
(HenocpeaCTBEHHO U3 MEHIO)

BKNtoueHne/BbIKNIOYEHNE
CBETOANOLHON NOACBETKM.
ITa PYHKUMS JOCTYMHA,
TONbKO €CNK CBETOANOAHASA
noJCBETKA aKTUBMPOBAHA.

2
X

\
4

& 250°Cc

) 230

CTpenka BHW3 1 LKaNbHbIA UHANKATOP
X0[a BbIMOJTHEHIS NOKA3bIBAIOT, YTO
3a/1aHHOE 3HAYEHNE (OTMETKA Ha LKaNbHOM
NHANKATOPE) BLLe He OCTUTHYTO (CANLIKOM
BbICOKast Temnepatypa). Muratwouiee
3HaueHue SBNeTCs (HaKTNYECKNM.
3HayeHue BO3ne WKanbHoro MHAMKaTopa
X0[1a BbIMOJHEHIs! ABNSETCS 3aaHHbIM.

Bo3Bpar Ha npefplAyLLnil ypoBeHb,

@ 250 °c

Ecnn akTuBMpoBaHa tyHKLusg «Show Set
Values» ([oka3blBaTh 3a/ilaHHble 3HAYEHNS),
TO 0TOGPAXAKTCA Kak (hakTnyeckas
Temneparypa (6onbLune Ludpbl), TaK 1
3a/laHHas (ManeHbkue uudpbl).

Cbpoc napameTpoB Um
06HyNeHVe CYeTYMKa YacoB

[poLecc oxnaxaeHns

MeHI0 06CNyXMBaHNS (3ALLMLLEHO
naponem)

NEER

C %

AnnapaT HaxoauTCs B PEXMME 0XUAaHNS.
Mo 3aBepLUeH 0TCHYETa BPEMEHM annapat
nepenget B pexum «Cool down modus»
(Pexxum oxnaxaeHuns).

CoxpaHeHve

YnaneHue BblOpaHHoro afemeHTa

B annapare npow3soLuna ownoka.
J10noNHUTESIbHO 0TOOPAXKAETCS KOA, OLINOKN
(annapat He roToB K JafbHeillen paboTe).
06paTnTbCS B aBTOPM30BAHHBINA CEPBICHbIN
LEeHTp

PenakTupoBaHue BbIGpaHHOMO
anemeHTa

I <

N
s

HeucnpaBeH anemeHT s Harpesa Bo3ayxa

3anyck npotecca oxiaxaeHus

2= E

Cnuwkom BbICOKas Temneparypa annapara.
[latb annapary ocTbITb.




0630p paboyeil UHAMKALMIA

WNHavKaums npu 3anycke

NHavkauus npu 3anycke
CIM0BOr0 61I0Ka NOCPELCTBOM
MporpammHol Je6/10KNPOBKY.

un.leister.con

Extruder
Weldplast S1

Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Relesse 1.09

Cool down mode
(Pexxum oxnakgeHus)

B aToM pexume
Harpesarenu
OTKJIYAIOTCH, 1 annapat
oxnaxgaercs. Ecnv npu
BKJII04EHUM annapara
Temneparypa Bo3ayxa

orsic B )

Cool down mode
¥ 260°C

WNHankauums npu 3anycke
CBapKu

MHavKaLms Bo Bpems npo-
Liecca pasorpesa

ercic 83 Mt

100 «

& 230

& 225°C

T 260

B

&

[N PEefiBAPVTENbHOM0 HarpeBa NpeBbILIaeT
100 °C, annapat aBTOMATUYECKM NEPexoanT B

pexum «Cool down mode» (Pexum oxfiaxaeHus).

MpoLecc 3aBepLlaeTes nocsne Toro, kak
Temnepartypa Bo3yxa Ans npeasapuTesbHoro
HarpeBsa B TEYEHUE 2 MUHYT [EPXNTCH Ha

ypoBHe Huxe 100 °C.

YT06bl CHOBA BKJIIOYUTbH HArpeBa, HeoOXo4MMO

HaXXaTb KHOMKY (23)
1N KHOMKY (25)

| «<BKN./BbIKJI. HArpes»
«MopTBEPANTDY.

Select Profile

(Bbi6op npocuns)
Bbibpatb npousb,
3a/laHHbI nofnb3oBaTenem
nnv upmon Leister.
lpouenypa Bbibopa
npoduns nogpo6Ho
paccMOTpeHa B rnase
«Select Profile» Ha cTp. 51.

ersic 3
Select Profile

BASIC

PE-HD

k)
-

PYC-U
>

i

Maintenance servicing
(TexHn4eckoe
o06cnyXuBaHue)

Ecnun nctek ovepeHol
MEXXCEPBUCHBIN NHTEPBAS,
nocne HavanbHoM
VHAMKALMY Ha aucnnee
oTo6paxaercs coobLeHue
«Maintenance Servicing».

orsic B )

A

Maintenance
Servicing

MOXHO NPOAOMKUTL PABbOTY, HAaXKaB KHOMKY (25)
[E59] «MopTBEPANTL». ANNapaT HeoGXoANMO
JOCTaBUTb B CEPBUCHBINA LIEHTP.

Setup (HacTpoiika)

[10 ymON4aHmio MeHto
«Setup» npegHasHayeHo
[ HACTPOVIKK
Nob30BaTENbCKOM0
npoduns n pexumma
oXuaaHus. B paclumpeHHom
pexume «Advanced Mode»
DOCTYNEH pPsf Apyrux
BO3MOXHOCTEI HACTPOVKMU.

ersic 3

Setup

Save Profile 4

Standby 3

10|

Advanced Mode

ersic 8
Setup

Save Profile

3
3
[ ]

Show Duty Info »
4

[

Standby
Advanced Mode

Show General Info
>

HayanbHas uHankaums

HayanbHasa nHauKawus
COLIEPXKMT BCE 3afjaHHble
3HaueHus. Harpes ele He
BKJII04YEH, HO BCE 3a/jaHHble
3HAYEHNS YXKe MOTryT ObITh
YCTaHOBJIEHbI,

ersic N

100 «
& 230
1] 260

B

Save profile (CoxpaHeHue
npocuns)

Mpoueaypa HaCTPONKM

11 COXpaHeHus npocthuns
noApo6HO paccMoTpeHa

B rnase «HacTpoika
npounent» Ha cTp. 53/54.

ersic 3
Save Profile

User-defined
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0630p paboyeil UHAMKALMIA

Standby
(Pexxum oXxupanus)

Ecnn npu akTBMPOBaHHOM
PEXIME 0XKMAaHUS

B TEYEHVE BPEMEHU,
3a/laHHoro B none «Standby
Interval» (ViHTepsan

[0 NEPEXoa B PEXIM
OXVAaHNS) NoNb30BaTesb
He COBEpLLAET HUKaKUX
onepawuii ¢ 6IOKOM
ynpasnexus unm
BbIKJIIOYATENEM

npusoga (2), annapar
aBTOMATUYECKN NEPEXOANT
B PEXUM OXWAaHUS, 1

Ha oucnnee nosBnseTcs

COOTBETCTBYIOLLAA NHAMKALMS. ECn B TeveHne
yiowmx 180 CeKyH[ He HaXxaTb KHOMKY (25)

cre,

«MopTBepanTb>, OyneT
BbINOJIHEH NEPEXo[, B PEXIM

Standby
Enable Standby E'

40 min

Standby Interval

3l

erac £, W

O

Standby
178s

]

ABTOMATUYECKN
oxnaxxaeHung.

Duty Info

Hours Drive: cyeTyuk Hapa-
00TKY nprBoa (06Hynse-
Mblif).

Hours Blower: c4eTu4mK Hapa-
O0TKM BO3AYXO4YBKN.

Hours Machine: cueTunk
HapabOoTKM annapara.

ersic N
Duty Info

Hours Drive 94 h
Hours Blower 1zah

Hours Machine 143 h

=T

General Info

(O6was nHhopmauus)
Firmware HMI: Bepcyis
nporpammHoro obecneyeHus
JucnnenHoro 6oka (Mofyns
KOMMYHMKaLWK).

Firmware Machine: Bepcus
nporpammHoro o6ecneyeHus
CWoBOro 6/10Ka.

Production Info: uHdopmavms
0 BPEMEHW BbiMyCKa 13aenis.

ersic N
General Info

Firmware HMI

Firmware Machine w017

Production Year 2013
Production Month 1

Production Day 1
>

=T

Warnings
(Mpepynpexpexus)

MV HANMYUN NPEAYNPEXAEHNS
B 0611aCTV VHAMKALM
COCTOSHMS 0TOGPaXKaeTCs
CUMBON . B meHio «War-
nings» NpUBEAEHbI NOAPOGHbIE
CBeIeHNs 06 UMEIOLLIEMCS
npeaynpexaeHum.

ersic N
Warnings

No Warning

El'

Machine Setup (HacTpoiika
annapara)

HacTpoiika nogpo6Ho
onucaa B rnaee «HacTtpoiika
annaparas.

ersic 8

Machine Setup

LEI

ode On*
LCD Contrast 0
LCD Backlight 0%
Key Backlight S0 %

Bl

Application Mode
(Pexxmm HaHeceHus)

Ecnu akTuBeH pexum
«Application Mode» (Pexxum
HaHeceHus), B 061acTu
paboyen NHamKaLmum
0TOOPAXATCS NOJAPOOHbIE
CBELIEHUS 0 (haKTUYECKON

ersic N
Selup

=
show General Info

show Warnings

-y v v

Machine Setup
application Mode [T I

L

Show Set Yalues
>

TemnepaType nnacTuduLypyeMoro
MaTepuana 1 cTeneHn 3arpy3ku
TepMocheHa, a TAKXKe HarpesaTens
INS NnacTuuLMpyemMoro Matepuarna.

= Plast (NMnactnd.):80 % 222 °C

Heat (Harpe): 40% 197°C
I Amb. (Okpyx.): 25°C
Mains (MutaH.): 500y
Ecnu akTuBMpOBaHa e
(yHKUMa «Show Set _ Setup
Values» (MokasbiBaTb Show Warnings v
3a/1aHHbIE 3HAYeHUs), Machine Setup ’
Application Mode

TO 0TOGpPaAXATCA Kak
(hakTuyeckas Temneparypa
(6onbLuve UMdps), TaK

11 3a[jaHHas (ManeHbKne
LMEPbI).

show Set Yalues

Reset to defaults

Reset to defaults
(BoccTaHOBUTL 3HAYEHUS
10 YMOJTYAHUID)

[pn BbIOOPE MYHKTA MEHIO
«Reset to defaults»
(BoccTaHOBMTL 3HaYeHMs

1o YMOM4aHuo) nocne
NOATBEPXK/AEHVS C MOMOLLbIO
JnemeHTa yaansoTCs

sz §§
Setup

=
Show Warnings »

Machine Setup »

LI}
show setvalues [ 0)

)

application Mode

BCE 3aJaHHble Nosib3oBartenem npodunu. [ns
napameTpoB, KOTOPbIE ObIN U3MEHEHDI B MEHIO
«Setup» (HacTpoiika), BOCCTaHaBMMBaOTCS

3aBOJCKME 3HAYEHNA.




[TyHKTbI MEeHI0

un.leister.car

Extruder

Weldplast $1

ERSIC

sz §§
Save Profile

User-defined

‘ sz §§

Standb;
ot oty — @)
standby Interval 40 min

W @aln

alm

>
Leister Technologies AG Cool down mode
Switzerland v 260°C
Softuare Releass 1.8 E]
BREIC
-
Maintenance
Servicing
BREIC
100 «
[ 230
il 260
oot ¥y ‘EHSIE L
__SelectProfile | | |___ Setup
s
BASIC Standby 3
PE-HD advancedMode [ 0)
PP
PYC-U
>
wroc 8 W oeoe 8
100
Yo Save Profile v
Standby 3
— o 230
Show Duty Info 3
225¢<c
T 760 E;hnw General Info »

o

LloCTYNHO TONIbKO B pexume
«Advanced Mode» (PacLumpeHHbIN pexxnm)

Duty Info General Info

Hours Drive 94 hj

Hours Blower 128h

Hours Machine 148 h

Firmware HMI

Firmware Machine V0,17

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
L

i

osie ‘ osie
Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode On*
LCD Contrast a
LCD Backlight 90 %

Key Backlight 50 %

i

application Mode

Show Set Yalues
L

BRSIC SN L 0 BRSIC SN L 0
Setup Setup

ry ry

Show General Info » Show Warnings »

Show Warnings 3 Machine Setup 3

Machine Setup 4 application Mode [ 0)

Show Set ¥alues

Reset to defaults

pAsic 3%
Setup
ry
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [ 0)
show set values I 0)
Reset to defaults

~
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Mpon3BOACTBEHHOE OKPYXXEHME / 6€30NacCHOCTb

TakXe YANUHNTENbHbIEe Kabenin Ha 3NeKTPUYECKNE U MeXaHNYeCKne NoBPeXX AeHus.

c lepen BBOAOM B 3KCnayaTaumio NpoBEPUTL Kabenb ceTeBoro nutaxus (13) u wrekep, a

3anpeLyaeTcs MCNonb30BaHME PYYHOr0 IKCTPYAEPa BO B3PbIBOOMNCHOI UM BOCNIAMEHSIOLLENCS
30He. lpun paboTe HEO6XOAMMO HAX0AUTLCA B YCTOIYMBOI no3uuun. Cnegyet o6ecneynTb
BO3MOXXHOCTb CBOGOHOr0 ABUXXEHMS CETEBOr0 Kabens v CBApoYHO NPOBONOKU, TAK YTOObI
OHW He Meluanu nonb3oBaTesto npu pagoTe.

CTaBUTb PY4HOIi CBAPOYHbII IKCTPYAEP HA OTHEYMOPHYI0 NOACTaBKY! [opsiune MeTannnyeckue
LeTanu u cTpys ropsiyero Bo3ayxa AOMKHbI HAXOAUTbLCS HA JOCTATOYHOM PACCTOSHUW OT

NOACTAaBKKN N OT CTEH.

Pa6ouee mecTo

[lns BBOfA PY4YHOro CBAPOYHOrO
3KCTPYAEPa B IKCMyaTaLyio 1
€r0 XpaHeHust KoMnanus Leister
npeanaraeT UCnonb3oBaTh
cneuyanbHyto CTOKY.

PykosTka

PerynupoBka nonoxeHns pyKosiTKi

F CHaTb (DUKcaLmio, NoBepHyB
PYKOATKY (6) NpoTnB
4acoBOW CTPENKM.

YCTaHOBUTb PYKOATKY
(6) B Tpebyemoe paboyee
NONOXEHME.

[ToBEPHYB PYKOSITKY (6)

10 4aCoBOIA CTPEJSIKE,
3a(hMKCMpoBaTh €e.

Mpn NpekpaLLeHn cBaPOYHbIX PaboT HEOOXOAVMO BbIKMIOYNATL MPUBOL, C
MOMOLLIbIO BbIKNKOYaTENs npueoaa (2).

Py4HOII CBApPOYHbIN 3KCTPYAEP C COOTBETCTBYHOLLMM 00Pa3OM
YCTAHOBMNEHHO 1 3aTAHYTON PYKOSATKON (6) COrNacHo U306paKeHNI0
YCTAHOBUTb Ha CTabWIbHYH0, OTHEYNOPHYIO NOACTABKY WM Ha
YCTaHOBOYHbIN 6oNT (32).

JleMOHTaX/MOHTaX PYKOSITKM

3axnMHbI XomMyT (20)

I( T PyKosTKa (6)

3amok

& OnacHocTb oxora! [laTb annapaTy OCTbITb.

IIeMOHTaX PYKOATKM

CHATb (DUKCaLMIO, NOBEPHYB PYKOATKY (6) NpoTMB Y4acoBOW
CTPESIKM.

HaxaB Ha pykosiTKy (6) 1 Ha 3aXXUMHBIA XOMYT (20), OTKPbITH
3aMOK (CM. cTpenku). BoiHyTb pYKOATKY (6) C 3a)XXUMHbIM
XOMyTOM (20).

MoHTa)X pyKOSITKM BbINOJHAETCS B 06PATHOI NOCNE[0BATENLHOCTH.



YonuHuTenbHbIN Kabenb

e [Ipn NCNoONb30BaHNN YASIMHUTENBHOO Kabens cneayert
co6/101aTb MAHUMaNbHbIA PA3MED CeYeHNs:

® YANMHUTENbHOE YCTPONCTBO A0/KHO ObiTh JONYLIEHO K
CNONb30BAHII0 B MECTE NPOBEAEHNS paboT (Hanp. noj, Bis 19 2.5
OTKPbITbIM HEOOM) M 0003HAYEHO COOTBETCTBYHOLLUM 06pa30M. 20 — 50 4.0

e [1pn UCnomnb3oBaHMIA B LIENSIX CHAGKEHNS ANEKTPO3HEPTr el
arperara 0THOCUTE/bHO r0 HOMUHAMBbHOM MOLLHOCTY CReayeT co6oAaTh TPe6oBaHMe:
2 x HOMIHASbHAs MOLLHOCTb PYYHOTO 3KCTPYAEPa.

LnvHa | MuHuManboHoe ceyeHue
[M] | (mnsa 100 — 230B~) [Mm?]

3anyck annapara

e [Ipy HEOBXOANMOCTM YCTAHOBIUTL COOTBETCTBYIOLLI CBAPOUHbINA GaluMak (8), COOTBETCTBYHOLLEE CONNO
npeaapuTenbHoro Harpeea (9) v TpyoKy nogsoga ropsuyero Bosgyxa (16) (mpouemypbl CMEHbI
NPUHAANEXHOCTEN ONUCaHbl Ha CTp. 56).

MoAKMOYMTL annapar K HanpsKeHno, KOTOPOE COOTBETCTBYET HOMUHAJIbHOMY.

@ @ CeTeBoe HanpsKeHue [0MKHO COOTBETCTBOBATH HOMUHANIBHOMY HAMPSKEH IO,

yKa3aHHOMY Ha annapare.

© BKJIOYMTb SKCTPYAEP C MOMOLLbIO FNABHOrO BbIKNtoYaTens (1). B 3aBncuMocTy 0T Temnepartypbl BO3Ayxa
LN19 pefiBapuUTEeNbHOTO Harpesa Ha aucniee (5) oTobpaxaeTcs MHAMKauUs 3anycka unmu pexuma «Cool
down mode» (Pexum oxnaxaeHus). HaxaTtue KHONKK (23) «BKn./BbIKA. HarpeB» 3anyckaeT npoLecc
nogorpesa.

e Ecnn annapart roto K paboTe, aBTOMATUYECKM BKIIOYAETCS CBETOANOAHAs noacBeTKa (31) (3aBoackas
HacTpoiiKa).

e (C NOMOLLbIO BbIKJIOYATENSI NPMBOAA (2) MOXHO 3anyCTUTb NPUBOL.

lMpouecc ceapku

e BCTaBMTH CBAPOYHbIA ANEKTPOA (AMameTp 3 unn 4 MmM) B COOTBETCTBYIOWMIA BBOA, (11).
e (CBapOYHbIil anekTpoa byneT aBToMaTuyecky BTAHYT B BBOA (11). Mogaya cBapoyHOro aneKkTpoaa AomkHa
OCYLLECTBNATLCSA 6E3 CONPOTUBEHNS.

BHUMAHMUE!
A Annapat Bcerga [ofkeH pabotath CO CBAPOYHbLIM 3MIEKTPOAOM; MPW 3TOM KaTEropuyeckm
3anpeLLeHo BCTaBATh CBAPOUHbINA ANEKTPOZ OAHOBPEMEHHO B 06a BBOAA.

e (C MOMOLLb0 NOTeHLMoMeTpa (3) MOXHO PErynuMpoBaTh CKOPOCTb BTArMBAHNS CBAPOYHOIO 3M1EKTPOAA.

e [Ipepsarb nojayy Macchl BbIKnyaTenem npusoga (2).

e HanpasuTb CONJI0 NPeABapuTeNibHOro Harpesa (9) Ha MeCTO CBapKN.

e [IpefBapuTeNbHO HarpeTb MECTO CBAPKK, BOAS annapaToM U3 CTOPOHbI B CTOPOHY.

e [lpucTaBuThb annapar K noAroTOB/IEHHOMY MECTY CBAPKM 11 CHOBA HaXaTb BbIKIKOYATENb NPUBOAA (2).

© BbiNofHMTL MPOOHYID CBAPKY COMMACHO MHCTPYKUMAM NPOW3BOAMTENS Matepuana v HauyoHaNbHbIM
Hopmam/cTangapTam. MpoBepuTh PesynbTathbl NPO6HO CBAPKM.

e [1pn He06XOAMMOCTY CKOPPEKTUPOBATL TEMMNEPATYPY, BbIAABIMBAEMOE KOMMYECTBO M PACX0[, BO3ayXa (CM.
rnaBy «HacTpolika napameTpoB cBapku», cTp. 50).

e [lpy ANUTENbHOM MPOLECCE CBAPKM MOXHO YAEPXWBATb BbIKAKYATENb MPUBOAA (2) B MONOXKEHNN
BKJIOYEHNS C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLETO cTOnopa (4).

BHUMAHUE!
e PVC-U n PVC-C o6pabatbiBaTb TONbKO B COOTBETCTBYIOLLEM MEHHO.

® Bo n3bexaHue NoBpeXAeHI BCNeacTBIe kopposun mpu obpabotke PVC-U, PVC-C, ECTEC n T. A.

PEKOMEH/YETCS MO 3aBEPLUEHUM CBAPOYHbIX PAOOT MPOMbITb PY4YHOM CBapOYHbIA SKCTPYAEP C nomoLLbto HD-PE.
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BbiKnoyeHue annapara

Ocnabutb cTonop npuBoaa (4) v oTNycTUTL BbIKAKOYATENb NPMBOAA (2).

YnanuTb CBapyBaeMblli Matepuan u3 CBapo4yHoro 6awumaka (8).

Haxatne KHonku (23) «Bkn./Bblkn. Harpes» | u KHonKu (25) «MopTBEPAUTL» BHIKIIIOYAET
HarpesaTeb; annapar 3anyckaet npouecc oxnaxaenus «Cool down mode» (Pexxum oxnaxaeHns).

Mo 3aBepLUeHNN NpoLLecca OXNaXKAEHNS aBTOMATUYECKI OTKIIOHAETC BO3AYX0AYBKA, 1 Ha aucnnee (5)
noaBNAeTCA Ha4anbHaa NHANKaLUna.

YCTaHOBUTb rNaBHbli BbIKHOYATEND (1) B NOOXKEHIE BbIK/IOYEHIAS.

OTCOEaMHUTD Kabesb CETEBOr0 NUTAHUS 0T 3M1EKTPOCETH.

YcTaHoBKa 3HaYeHns napameTpa

[ns M3MeHeHns 3aaHHOro 3HauyeHus (HanpumMep, 3a4aHHON TemnepaTypbl NnacTUduUUMpyemoro
martepuana) cneflyeT BbIOPATh XXenaemblil napameTp ¢ MOMOLLbI0 KHOMOK 21/22 «Bepx» (@) unu «<BHn3»

. Korga 3afjaHHoe 3HayeHue napameTpa BblENEHO Ha AMCMEee, ero MOXHO U3MEHSATb C MOMOLLLI0
KHOMOK 24/26 «[ntoc» unu <<MMHyC>>. [Ins annapata WELDPLAST S1 MOXHO 3ajaBarb
3Ha4YeHUs YeTbipex napameTpos:

& BblgaBnuBaemMoe KonM4ecTBO (MaKCUManbHOMY BblAaBIMBAHWIO COOTBETCTBYET MONOXKEHME «5»
noTeHuomeTpa unu 3HaveHne 100 %).

Temnepatypa Temnepatypa Bo3gyxa Pacxos Bo3fyxa
nnacTuduLMpyemoro Marepuana PaTypa BOshY Ao

B o6nactu paboyet G, e [lng [OCTyna K 0CTanbHbIM e 5, M

@

NHAMKALMU MOXET _ 3NeMEHTaM MOXHO HaXUMaTb @ .

oToGpaxaTbCs 0 1 00 kL KHOMKY 21/22 «BBepx» ﬂ
) 230

TPeX 3NeMeHTOB. WA «BHM3» ,
] 220

BbljaBNBaeMoe KONNYECTBO MOXKHO PErynnpoBaTh BO BPEMS 3KCTPY3UM HEMOCPEACTBEHHO C NOMOLLbIO
noteHuuometpa (3) ¢ warom B 5 %. 3HayeHNst MOXXHO BbIGMpaTh B npeaenax o1 35 % 10 MakcUManbHoro
3a/1aHHOr0 BbIAABIMBAEMOr0 KONNYECTBA. B 06nacTu paboyei nHanKaL npyu aToM Bceraa 0tobpaxkaeTcs
TeKyLLee 3a/]JaHHoe 3HadveHue. NokasaHHoe B 061aCTK paboyei MHANKALMW 3aJaHHOe 3HAaYeHUe BNISeTCs
MaKcUManbHO A0NyCTUMbIM. BepxHuil npefen auanasoHa HACTPOMKW MoTeHumomeTpa (3) orpaHuyeH
3TUM 3aJaHHBIM MaKCUMalbHbIM 3HaYeHneM. [10aToMy, Kak npasuo, 3agaetcs 3HaveHne 100 %.

Ecnn BbIAABIMBAEMOE KOMMYECTBO MPU MUHUMANbHOM BbiAaBauBaHuu (35 %) CRWLIKOM BENNKO,
HE0OX0ANMO NEPENTU Ha CBAPOYHbINA 3NEKTPOA TONLLMHOK 3 MM.
Ecnn BbigaBnMBaeMoe KONMWYEeCTBO MPW MakcumanbHOM BbigaBnuBanun (100 %) cnuwikom Mmarno,
HEo6X0AMMO NEPENTU HA CBAPOYHbIV 3IEKTPO TONLLMHOM 4 MM.



Select Profile (Bbi6op npochuns)

Bbi6op npeaBapuTeNibHO 3a4aHHON0 UK NMPOM3BONLHO HACTPOEHHOrO Npoguns

[ns annapata WELDPLAST S1 coupmoit Leister npesapuTenbHO 3aaHbl LWeCTb Npodunei; B
JOMONHEHME K HUM MOXHO 3aaTh f10 16CATW N0Mb30BaTENbCKUX NPOhINEN:

Makc. 3apaHHag Temneparypal 3ajaHHas P
acxoj Bo3gyxa
Mpochunu capkm BblAaBNuBaHne | nnactucguumpyemoro | Temnepatypa %]
[%] matepuana [°C/°F] | Bo3gyxa [°C/°F]
1 BASIC HacTpamBaeTcs HacTpamBaeTcs HAcTpamBaeTCcs | HacTpanBaeTcs
2 PE-HD 100 230 260 100
3 PP 100 240 260 100
4 PVC-U 100 200 300 100
5 PVC-C 100 205 310 100
6 PVDF 100 250 320 100
7-16 gggg}amBﬁ;bele HacTpausaeTcs HacTpausaeTcs HacTpauBaeTcsd | HacTpamBaeTcs
e Bbi6op cumBona B 06nacTu uHpmkaumm hyHKUMA (27) oTkpbiBaeT MeHio «Select Profile» (Bbibop

npocuns). C nomoLLbto KHOMoK 21/ 22 «BBepx» @ n «BHu3» MOXHO BblOpaTb OAWNH U3 LIECTY
npeaBapuTeNbHO 3afaHHbix (1—6) unm oaWH M3 MPOM3BONBHO HACTPOEHHBIX Mofb3oBaTeniem (7—16)
npodune.

Ecnu Bo Bpems paboThbl N3MEHAOTCS 3a/laHHble 3HaYeHNs (Npocunn 2—16), 3T N3MEHEHUS He
CoXpaHsTcs B npodune!

Mocne nepesanycka annapara 0T06paXkalTcs 3HAYEHNS, U3HAYaNbHO 3aiaHHbIe B NPodUe.

Y106kl Noce nepesanycka annapara npUMEHANNCh NOCHeAHNE 3aaHHbIE 3HAYEHIS, HEOOX0AMMO
BblGpaTh Npodunb BASIC (1).

Bbi6paHHbIi B HACTOSALLEE BPEMS MPODKIIb 0TOOPAXKAETCS B N1€BON YACTI 061ACTV UHAMKALMN
cocTosHUA «06nacTb 1» (29).

PEHDlV)l I N

KoHTponb napameTpoB CBapKu

Tekywias Temnepartypa nnacTuhuyMpyemMmoro Matepnuana n Bosayxa KOHTPONMPYETCS MOCTOSHHO. Ecnm
(haKTU4ECKOE 3HAYEHME OTINYAETCS OT COOTBETCTBYIOLLENO 3alaHHOM0, 3TO 0TOOpPaxaeTcs B 06nacTu
paboueit nupmkauum (28) (koraa yHkumsa «Show Set Values» (lokasblBaTb 3afaHHble 3HAYEHNS) He
aKTMBMPOBAHA).

ercic L3, B BRSIC | it prcc §§, it

= =

100 « 100% 100 «
W 2302 @ 230+ g 250
) 220-c e 225¢ ) 240-c
B RS B B

dakTnyecKoe 3HaveHue e (QakTuyeckas Temnepartypa o CnuLKOM BbiCOKash (hakTuyeckas

COOTBETCTBYET 3a/JaHHOMY. BO3/yXa CAULIKOM HI3Kas. TemnepaTypa nnactuuLupyemoro
0 npouecce pa3orpesa matepuana. O npouecce
CUTHANN3NUPYET MUraHue OXNaXAEHNS CUrHanU3upyeT
(cTpenka BBepX, WKanbHbIi MUraHie (CTPesiKa BHU3, LKaNbHbINA
VHAMKATOP XO/1a BbINOMHEHNS). VHAWKATOP XOf1a BbINOMHEHWS).
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Lle6nokupoBka npueoga

e [1ns 0e6NoKMPOBKM NPKBOAA NPeayCMOTPEHbI YETbIPE 3HAYEHNS BDEMEHN OXuaaHus (CM. Tabnunuy). OHn
3aBUCAT OT (DAaKTMYECKOI TemnepaTtypbl NaacTUULUPYEMOro MaTepuana, a Takxe 0T ero 3afaHHoii
Temnepatypel. [le6710KMpOBKa NPKBO/A HE 3aBMCUT OT BO3/yXa ANs NpeaBapuTeNIbHOro NoAorpeBa.

30Ha 1e06N0KMPOBKI HAYMHABTCS, Koraa (hakTyeckas Temneparypa nnactTuduuypyemoro matepuana
NPeBbILLIaeT NOPOroBoe 3HayYeHue «3afaHHas Temneparypa — 20 Ko,

C@TBeTcTBymmmﬁ CMMBOJ B 06N1aCTN UHAMKALMW COCTOSIHUS:

N MprBoa He Ae6NoKNPoBaH () MprBoA 1€610KNPOBAH

2
3ajaHHas
dakTnyeckas Temneparypa nnactuuumpyemoro Temneparypa Bpemsi e6n0K1POBKY
marepuana npu BKIYEHUN Harpesa unn perynmpoBke y N0 LOCTVMXKEHUMN 30HbI
3aJlaHHOIA TemMnepaTtypbl NnacTuduLmMpyemMoro matepuana nnacTUuUMpy [L1e6JI0KMPOBKIN
eMoro marepuana
3ajiaHHas Temneparypa nnactudumpyemoro matepuana — 5 K o MprBoA HEMENEHHO
< (paKTyeckas Temneparypa niacTuduLmMpyemoro martepuana N1ebnokupyeTcs

3afiaHHas Temneparypa nnactuduumpyemoro matepuana — 20 K
< (hakTu4yeckas Temnepartypa niacTuhuLmMpyemMoro matepuana — 30¢c
< 3a/)aHHas Temreparypa nnactuuLmpyemoro Mateprana — 5 K

3afiaHHas Temneparypa nnactuduumpyemoro matepuana — 20 K
> (PaKTyeckas Temneparypa niactTuduLmpyemoro marepuana > 190 °C 2MuH. 30¢
(HVKe 30HbI AE6MOKMPOBKI)

3ajaHHas Temneparypa nnactuduuppyemoro matepuana — 20 K
> (hakTuyeckas Temnepartypa niacTuhuLmMpyemMoro matepruana >195°C 3muH. 30¢

(HKe 30HbI 1E60KMPOBKN)

Ecnn npn BkntoyeHHom npusoge annapaty WELDPLAST S1 He ynaetcs nopaepxuBatb (DakTUHECKYIo
Temneparypy nnacTuduupyemoro Mateprana B 3oHe e010KMPoBKM fonblie 10 CeKyH, NPUBOJ CHOBA
onokupyetcs. Korga annapaT Bo3BpallaeTcs B 30HY Ae6/0KMPOBKN, NPUBOJ, CHOBA [e6/0KMPYeTCs Mo
NCTEYEHUN BPEMEHN, YKAa3aHHOT0 B TabnnLie.

bnokupoBka KHONOK

BroKMpoBKa KHOMOK YCTaHAB/IMBAETCA/CHAMAETCS MyTEM O[JHOBPEMEHHOTO HAXaTus 1 YAepXaHus (Kak
MUHUMYM [IBYXCEKYHIHOr0) KHOMOK 21/22 «BBepx» @ n <<BHI/I3>>.

HapyweHune anekTpocHa6XeHus

CocrosHue npusona AAnuTenbHoCT, CocrosHne WELDPLAST S1 nocne
RO HapyuieHns HapyLuenms HapyleHnsa aNeKTPOCHAGKEHUS
SﬂeKTDOCHﬂﬁ)KeHVISI SHSKTDOCHaﬁ)KeHMﬂ y

AnnapaT 3anyckaeTcs 6e3 3alWmnThI
MpuBOA AE6NOKNPOBaH, <5¢ 0T MOBTOPHOTO NYCKa 1 NePexoanT

paboyas MHAMKaLMS, cBapKa HenocpeiCTBEHHO B COCTOSIHNE, B KOTOPOM OH
HaX0AUNCA 10 HAPYLUEHWUS 9NEKTPOCHAGKEHUA.

H%T\IABnoeﬁl) g?%g’;':')gz;i: Annapart nepexofnT HeNoCpPeLCTBEHHO
A1 NDEABADUTENLHON >5¢C B pexum «Gool down modus» (Pexum
OXnaxaeHns)

Harpesa >100 °C)

MpuBopa A€6M0KMPOBAH
(Temneparypa Bo3ayxa S5 Annapart 3anyckaetcs, Ha gucnnee (5)
I NPeiBapUTENbHOMO NOSIBNSIETCS HaYanbHas MHANKALNS.

Harpesa <100 °C)




BBopg, MeH wunn naponen

© B pexuiMe UCMob30BaHUs KnaBuaTypbl MOXHO BBOAUTL UMEHA UV Naponi, CoaepKalle 1o 12 3HaKOB.

PeXX1M NCMoNb30BaHus
Knasyarypbl BbiGop 3HakoB Bbi6Op CUMBONOB

Beepx (21)
BHua (22) Bbi6op 3HAKOB M0 BepTUKaM
mggc(g‘)” Bri6op 3HaKoB no ropuaoHTany | Beibop cuMBONoB

MoatBepxaeHue | MoaTeepx/aeHne BeibpaHHoro | MoaTBepxxaeHue BbIOpaHHOro
(25) 3HaKa cymBoNa
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Mepexof Mex 1y BEPXHUM U HUKHUM PerucTpamu

MepemeLLeHme Kypcopa B npeenax mMeHn

Bsog npo6ena

Yaanexue 0[jHOro 3Haka (cfesa ot Kypcopa)

Bbibop 3TOr0 CMMBOMIA_NPUBOAWT K Mnepexofy B 00MacTb)
VHAMKALMN myHKumﬁ
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Hactpoika npocuneit

e B meHio «Save Profile» (CoxpaHuTb Npoduib) MOXHO COXPaHATb HABOPbI 3aJaHHbIX 3HAYEHNIA
MaKCHManbHOro BblAaBNNBAEMOr0 KONMYECTBA, TeMNepaTypbl N1acTuuULMpyeMoro Matepuana u
BO3/yXa, a TakXXe pacxoja B03ayxa nof Npou3BOAbHbIMU UMeHaM (CM. rnaBy «BBOA MMeH 1 naponei»).

e CosgaHue HOBOro npocuns:

— YCTaHOBUTbL B 06/1aCTH paboyen nHanKaumm (28) Tpebyemble 3ajaHHble 3HAYEHNS C MOMOLLIbIO KHOMOK

24/26 «Mntoc» mnmn «<MuHyc» .

— B o6nacTi nHamkaumm yHKLWiA (27) ¢ NoMOLLbt0 KHOMKK 26 «Mntoc» BbIOPATb MEHI HACTPOWKM E

—B meHio «Setup» (HacTpoika) Bbi6paTb ¢ NOMOLLbO KHOMKK 26 «[Intoc» nyHKT «Save Profile»
(CoxpaHuTb NpouIb).

— Bribpatb npothnnb «User-defined» (Monb3oBaTtensekmid) 1 NOATBEPANTD BbIGOP HAXATUEM KHOMKY (25) .

— B o6nacTtu unamkauum yHKLMii (27) BbIOPATH CUMBON «PefakTnpoBaHme BbIOPAHHOr0 3/leMeHTa»
11 OATBEPANTL BbIOOP HAXXATNEM KHOMKM (25) .

—BBecTu xenaemoe ums npodung (cm. rnasy «BBog WMeH U maponeii»), 3aTeM Bbi6paTb C MOMOLLbIO
KHOMKK 26 «Mntoc» CUMBON 11 NOATBEPANTD BbIGOP HAXATNEM KHOMKMU (25) .

—B o6nact naamkaumm yHKUMA (27) noaTBepauTh BbIGop cumBona «CoXpaHnUTb» HaxaTtrem
KHOMNKM (25) . Mpohuab YCNELHO COXPaHEH 11 BbIOpPaH.
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Hactpoika npocuneit

e PepakTupoBaHue CywiecTBylowwero npoduns (3a WUCKAYEHMEM NpeABAPUTENbHO 3afaHHbIX

tupmoi Leister):

— YCTaHOBUTbL B 061aCTH paboyen nHaMKaumm (28) Tpebyemble 3ajaHHble 3HaYEHNS C NOMOLLbI0 KHOMOK
24/26 «MNntoc» nnu «MuHyc» .

— B o6nactu uhamukauum yHKLuii (27) ¢ NOMOLLbI0 KHOMKK 26 «[ntoc» BblIGPATh MEHIO HACTPOVKM

—B meHto «Setup» (HacTpolika) BbibpaTh C NOMOLLbIO KHOMKK 26 «[ntoc» NyHKT «Save Profile»
(CoxpaHuTb NpocuIb).

— Bbibpath npotunb A9 pefakTUPOBaHNS U NOATBEPAUTHL BbIGOP HAXKaTUeM KHONKU (25) .

— B o6nacTtn unankauum yHKuLMii (27) BbIOPATH CUMBON g\ «PefakTnpoBaHme BbIOPaHHO0 3/leMeHTa»

11 MOATBEPANTL BbIGOP HAXKATMEM KHOMKM (25) .
— BBecTu xenaemoe vms npouns (CM. rnasy, NOCBSLLEHHYIO BBOLY UMEH W Napornei), 3atem Bbibpathb ¢

MOMOLLbIO KHOMKN 26 «Ioc» CUMBON 1 NOATBEPANTL BLIGOP HAXKaTUeM KHOMKM (25) .
—B o6nactu uHanMKaumm (yHKuuMi (27) noateepamTh BbiGop cumBona «CoXpaHUTb» HaXXaTuem
KHOMNKMU (25) . Mpounb YCneLHo COXPaHeH 1 BbIGPAH.

ersic 3 prcc {3, it erac £, W

‘@ 1 00 Save Profile Save Profile
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User-defined User-defined
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MapameTpebl annapata

srzic ¥ MeH10 | DyHKUNS

Select Unit | Bei6op ucnonbayemblx eauHuL, N3MepeHus:

Lt vode o< (BbI0OD EAMHNLIbI) | — METPUYECKIX/AHT INACKMX

LED Contrast 2 Pexxum pa6oTbl CBETOANOAHON NOACBETKM:

LCD Backlight 0% — ON (BKJ1.)*: CBeToamoaHast noacBeTKa MOXET ObiTb BKHOYEHA

Key Backlight 50 TONbKO Npu e610KMpoBaHHOM NpuBoae. C MOMEHTa e610KMPOBKM
@@ np1BoAa B 0611aCTU MHANKALMN DYHKLMIA (27) NOSBASETCSA CUMBON

CBETOAMOIHOV NOACBETKM . C ero nomoLLbK0 MOXHO M0 XXenaHuo
BKJ1t04ATb U BbIK/IOYATb CBETOAMOAHYIO NMOACBETKY. PEXM padoTsl
LED Mode (Pexum nofaceeTkm) CBETOAVOAHOI NOACBETKM NPU 3TOM HE 13MEHAETCA.

— ON (BKJ1.): CeeToanonHas noaceeTka Beeraa BkyeHa. B o6nactu
MHAMKauUKM pyHKUuIA (27) 0TobpaxxaeTcs CYIMBON CBETOAMOAHON
MOACBETKI . C ero NoMOLLbK0 MOXHO M0 XeNaHio BKMYaTh 1
BbIK/OYATb CBETOAMOAHYIO NOACBETKY. PeXXuM paboThbl CBETOANOAHO
MOACBETKI NPW 3TOM HE U3MEHSETCA.

— OFF (BbIKIJ1.): CBeToanoaHas noficBeTKa BCEraa BbIK/o4eHa.

LCD Contrast (KoHTpacTHOCTb
KK-aucnnes)

LCD Backlight (MoacseTka
XKK-guennes)

Key Backlight (MopceeTka knasuw) | HacTpolika hoHOBOW NOACBETKM KNaBuaTypbl

HacTpoiika koHTpacTHoCTW XKK-aucnnes

HacTpoiika (hoHOBOV NOACBETKM Ancnnes




MpenynpexaeHns u coobLieHns 06 olnbKax

o [lpy HanU4MK NPeAYNPeXAeHNs Nonb30BaTeb MOXET NPOAOMKATb PABOTY 663 KAKNX-NNGO OrpaHNYEHUI.
Bonee Noapo6HbIE CBEAEHNS 0 MPELYNPEeXAEHUSX MOXHO BbI3BaTb B 00N1ACTW UHAMKALMN (DYHKLMI (27)

B MEHI0 HACTPOEK -x:f‘ C nomoLLbto nyHKTa «Show Warnings» (MokasaTtb npeaynpexaeHuns).
e ECnn nponcxoanT oLnbKa, annapat BbIKNKYaeT BCe HarpeBaTenun 1 0TMeHsIeT 1e6M0KMPOBKY NpruBoa.

Kop
Tun coobwenus | UHankaums OLINGKI OnucaHue ownoKN
o & WA
Warnings CyumBon npeaynpex aeHns A B 06N1acTu
Check Drive Brushes uHgukaumn coctosiHusg (30). Heobxoanmo
3aMEeHNTb YroNbHbIE LWETKI NpKUBoAa. ocne nepeoro
MNpepynpexaexne | nosIBNEHNs NpeaynpexaeHns nprusoj MOXHO
1NCNONb30BaTh elLe B TeveHue 5 4acos. Mocne atoro
nosiButcs cooobueHne 06 owwmbke «Error No.0400»
E]@ (Ownobka Ne 0400), 1 npuBop 6yaeT 3a6710KMPOBAH.
ercic 88 .
A 0001 Annapar neperper.
Error No 0001 [atb annapary ocTbITb.
Owmnobka
ercic 88 .
I\ V4
N
Error No.0020 0020 |HewncnpaBeH HarpeBartesb BO3ayxa.
0004 | AnnapaTHas oLumoKa.
< 0008 | HeucnpaseH faTyuk TemnepaTypbl BO3ayxa.
BRSIC I‘ \I 1 L L 1
0010 HencnpaBeH gaTymk Temneparypbl
Owmoka! 9 nnacTuuLypyeMoro matepuana.
O6paTutbes B HewncnpaBeH Harpesatesb NnacTuuLmpyemoro
i Error No 0004 0040
cepBuCHbiA UeHTp | | ErrorNo00o4 maTepuana.
Leister R 0100 |HewncnpaBHa BO3ayXxoayBKa.
0200 | OwnbKa cBA3N.
0400 HewncnpasHbl YyrofbHbIE LLETKI NPUBOAA,
UV NPUBOA, Neperper.
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CmeHa npuHaAneXXHoCTeN

A & OnacHocTb oxora! Pa6oTatb TOMbKO B TEPMOCTOMKNX PyKaBuLax.

CmeHa cBapoyHOro 6awmaka

e JleMOHTaX

— BbIkt04nTb NPOrpeThii A0 paboyeii TemMnepaTtypbl annapar v 0TCOEAUHNTD €ro OT 3IeKTPOCETU.

— 0TNycTVB 32)XKUMHbIE BUHTBI (18), CHATL CBAPOYHbIN GawwMmak (8) ¢ IKCTpy3MoHHOro conna (17).

—[lpn Kax[oi cMeHe CBapOYHOro 6alimMaka ounaTh IKCTPY3UOHHOe conno (17) oT ocTaTkoB
cBapuBaeMoro mMatepuana u npoBepsTb NI0THOCTb ero Nocaaku.

e MoHTax

—HapeTb cBapoYHbIN 6almak (8), COOTBETCTBYIOLLMIA
TPebOBaHMSAM K CBAPHOMY LUBY, HA IKCTPY3UOHHOE
conuo (17) v 3akpennTb, 3aTsHYB 3aXKUMHbIE BUHTbI (18).

CmeHa Tpy6KM Ans NoABOAA ropsAYero Bo3ayxa

e JleMOHTaX

— 0TnycTTb 3aXKUMHbIN BUHT (33). Tpy6Ky Ans noaBoaa ropsiuero Bosayxa (16)
MOXHO CHAATb M MOBEPHYTb B TPEOYEMOM HanpaBneHNM CBAPKK.

— YCcTaHoBUTHL COOTBETCTBYIOLLYIO TPYOKY 4SS NOABOAA ropsyero Bo3ayxa (16)
(cm. rnaBy «HanpasneHue cBapku»).

— 3aTaHyTb 3AXKUMHBIN BUHT (33).

CmeHa conna i npefBapuTeNbHOro Harpesa

e JleMOHTaX

— 0TnycTUTbL Ha conne AN NnpeABapMTENnbHOro Harpesa (9)
3a)XUMHbII BUHT (19) 1 CHATb CONNO AN NpeABapUTENIbHOIO
Harpesa (9) ¢ Tpy6Ku ans nogsofa ropsyero sosapyxa (16).

e MoHTaxX

—HazeTb conno gns npeaBaputenbHoro Harpesa (9) Ha TpyoKy
NS noaBoAa ropsiyero Bosayxa (16). BoipoBHATH napanniensHo co
CBapOoYHbIM 6amakom (8).

— 3aTAHYTb 3aXKUMHbIN BUHT (19).

HanpaBneHue cBapku

o Tpy6Ky ANs N0ABO/A rOPAYEro BO3/yXa CredyeT BblGUpaTh B 3aBUCUMOCTIA OT HAnpaBieHUs CBapKUA.

HanpaBneHue cBapku Tpy6ka ana nogsopa Hanpasnenue TpyOka ans noasoaa
ropsiyero Bosayxa CBapKu ropsyero Bo3ayxa



MpuHagneXxHoctu

e [lo TeXHWYeCKUM MpuyMHam 1 Ansg obecneyeHnss 6€30MacHOCTY Pa3peLleHO0 MCMONb30BaTb TObKO
OpUTMHANbHbIE NPUHAANEXHOCTY Leister.
o ( NPUHAANEXHOCTSIMN MOXHO 03HAaKOMUTLCS Ha caiiTe www.leister.com

ACCOPTUMEHT CBapOYHbIX 6aLIMaKkoB
e Oupma Leister Technologies AG npeanaraeT cBapoyHble 6aLMaKi pasinyHbIX TUNOPa3MepoB A5 CO3AaHNs

T0ObIX LUMPOKO UCTOSb3YEMbIX CBAPHbIX LLUBOB:
| i

boneaHka J\ns TaBpoBbIX WBOB [na yrnoebix weoB  [1ns V-00pasHbiX WBOB

Tpy6ka ana nogBoga rops4yero Bo3gyxa

Conno Ans npeaBapuTEnbHOro Harpesa

e YT00bI NPK UCMOB30BAHMM TOMO MM MHOTO CBAPOYHOr0 6almMaka obecrneyrBanack onTumanbHas
noAroToBka matepuana, thupma Leister Technologies AG npefaraet pa3nnyHble conna ang
npefBapuTeNbHOro Harpesa.

Conna Ans npeaBapuTenbHOro Harpesa
Wnpuwa WwpnHa 21 mm | Wupura 21 mv | OuamveTtp 14 wv | Ouamvetp
CBAPHOMO [nvHa 26 mm | [nuHa 42 mm NlnuHa 58 Mm 14 mm
CBapoyHbIi 6awmak | wea Mm Yrnosoe finuria 46 mm
VICTIOSIHEHNE
[inf TaBpoOBbIX LWBOB 5/6 * (b) °
\0\%‘ 8/10 * (b) o
) 12 * (b) .
[lns yrnoBbix WeoB
° (b) °
[nq V-06pasHbix WBOB[ 34 ° *(a)
5/6 ° ® (a)
8/10 ° ® (a)

a) CBapoyHble 6awmakn DVS, aHanornyHo annaparty WELDPLAST S2-PVC.
b) Yrnosoe conno Ans npeaapuTenbHOro HarpeBa 06ecnevBaeT ONTUMAnbHY0 NMOArOTOBKY KPYrOBbIX
CBAPHbIX COBAVHEHNIA TPYO.
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TexHnyeckoe o6CnyxunBaHue

MpoBepuTb Kabenb ceTeBoro nuTaHua (13) v LWTEKEP Ha ANEKTPUYECKME U MEXAHNYECKME MOBPEXAEHUSA
Y KK[0/ CMEHE CBapO4HOro 6allimaka 0cBO6OANTL COMO aKCTpyAepa (17) 0T 0CTaTKOB CBapOYHOrO MaTepuana

CepBUC N PEMOHT

PEMOHT MOXET NPOU3BOANTHCS UCKIIOYNTENBHO B ABTOPU3UPOBAHHBIX CEPBUCHBIX [ ersrc &
ueHTpax komnanum Leister. OHu o6ecneyat npoBeeHne KBannhuLMpoBaHHOMo 1
Ha/IeXKHOr0 PEMOHTA C 1CMO0/Ib30BAHMEM OPUrMHASBHBIX 3anacHbIX YacTel CornacHo
MOHTa)HbIM CXeMam W NepeyHsIM 3anacHblx YacTei B Te4eHue 24 4yacos.

Ecnn nocne BkmtoyeHus yctpoinctea WELDPLAST S1 nossnsgercs nHankauus Mg‘::si’;ian”;e
«Maintenance servicing» (TExHN4eCKoe 06CyX1BAHUE), TO NPUBOLHOK
MOTOP (KONNEKTOP W YrOMbHbIE LLETKN) AOMKEH ObiTb MPOBEPEH 1 B CNy4ae m

HEoOX04MMOCTI 3aMeHeH aBTOPM30BAHHbIM CEPBICHLIM LIEHTPOM Leister.
NHAMKaLns ucue3aeTt aBTOMATUYECKN N0 UCTeYeHUN 10 CEKYHT U MOXET
ObITb BbIK/IOYEHA HAXKATUEM KHOMKM (25) «MopTBEPANTL»

lapanTtus

Ha HacTOSALMIA NHCTPYMEHT NPUHLMNNANBHO NPEAOCTABNAETCA rapaHTis B COOTBETCTBUM C
3aKOHHbIMY / cneundUYHbIMI 19 0TAENbHbIX CTPaH NPeAnUCaHnamMu, HayuHas ¢ athl Npogaxm
(N0 NpebABNEHNIO CYETa MW HAKNAAHOIA). BO3HIUKLINE HEMCNPABHOCTM YCTPAHAOTCA 3aMeHO
NN PEMOHTOM UHCTPYMEHTa. BO3HUKLINE NOBPEXAEHNS YCTPAHSIOTCA NOCPEACTBOM 3aMeHbl UK
peMoHTa. [apaHTus He pacnpoCTPaHAETCS Ha HArpeBaTeNbHbIE ANEMEHTbI.

IKCTPY3MOHHBIN LUHEK 11 TPyOKa LUAMHAPA B CyYae BO3HNKHOBEHMS BbI3BaHHON BX Koppoauu
CKTI0YAI0TCS M3 00beMa rapaHTui.

[lanbHeilwne npeTeHsnn, ¢ y4eToM 3aKOHOAATENbHbIX MONOXEHUI, HE NPUHUMAIOTCS.

Ha noBpexeHns, BOSHUKLLNE B Pe3yNibTaTe eCTECTBEHHOTO U3HOCA, YPE3MEPHBIX HArPy30K Uin
HeHaanexaliero ncnonb3oBaHnd, rapaHTng He pacnpocTpaHaeTca.

MpeTeH3un K npubopam, MOAUMULMPOBAHHBIM UV U3MEHEHHBIM MOKYNaTeNeM, He MPUHAMAIOTCS.
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Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz 1F5Z - 1%

BABFERFmEE U WREERANREK -

AEN:
A8 R AT A

Kaegiswil, 15.01.2014 XYW\AO oW N
Bruno von Wyl, CTO

R AT

RARSH

B[E

IES

ESERE
BEMIEE
HHE (D3 mm)
FHE (04 mm)
e

5=

R~Lx Bx H
55
TiAEARE
ZEIRE
IE$5258
EEET
REBRARE AN

2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

fe@/ W"

Beat Mettler, COO

ATRFHE  NEWEFT R EHNERY NERTREER . AZ2HEFTE
SERERIRAAIE IRIEINEE AN 2002/96 MEF AR PN EBHFEFKIHIRERN
ME - DB EABEANSEF TEALMRO VAT EIWAIA -

100 120 230
1500 1800 1600
50/60 50/60 50/60
B/ 360

54 260

HD-PE 0.2-0.5; PP 0.2-0.5
HD-PE 0.3-0.8; PP 0.3-0.75
03/04

76 (K= 3 dB)

435 x 264 x 91 ( TI2EE)

47 (AEBREREL)

Ce Ce Ce

D D D



g gipus

1 EHR
2 WEhH/R
3 Uit

4 PohwiE
5 ==

8 1Rt

9 WM

10 f(RIFE

11 BRSAKE
12 1R&EFA

I
erstc N

1230

W 260+
BERS

13 sBiR%

14 M#TTH - RIFE
15 XL (FRl)

16 ANSH

17 HREBE

18 (Rt XEI1E42

19 TN X E B2
20 kZE

31 LED #8AR

32 ZPIRAT

33 ANSHEERE

BIETH

21 174 «@) k>

22 1R «[a T

23 MNARER «FF/ R» 1RHE
24 17 <E»

25 175 «FEiA»

26 1ZHE «f»

EIRER

27 ThEEER

28 TEER

29 REER «Xi 1»
30 REER «Xi5 2»
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Weldplast S1

Leister Technologies AG
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Softuare Relesse 1.09
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100 «

& 230
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T 260

B
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IR PR
R REBFRATRE
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(RZFAER)
WRBUE T
«Application Mode»
(NRER) - BFE
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Select Profile ( i%&#FEE )

o ERWEEXMNEENEREXNEIE
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1SR E Eﬂi"[*f”jé AEBLRR e mE
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